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فهرس  
  1 العودة للفهرس المحتويات

 قدمة م
ال الوضع    ثرةلمؤ ا  المنشآت أهم    من  الصناعية  منشآت تعتبر  بلد   صاديالاقتعلى    لقيامها  لأي 

للاس  الخاممواد  و   الأوليةاد  المو   لويتحب والجاهزة  النهائية  الحالة  المستهلك إلى  قبل  من    تخدام 
تحقق  و ،  النهائي أن  فيها    بحيث   ربحال  من  المنشأة  هدفهذه    الإنتاج  عمليةيجب  قيمة  تكون 

ي  قيمة المصروفات الحقيقية الت أكبر من  (  لداخلةقدية ا)التدفقات الن  للمنشأة  الإيرادات الحقيقية
 . جة(لنقدية الخار )التدفقات ا ةنشأم لاتحملها ت
كافة عوامل الإنتاج  ترشيد  ى  يعمل علظيم  تنبناء  على    ة العملأدارة المنشإى  عل  ذلك كان لزاما  ل
وأج) مباشرة  ومصرو مواد  مباشرة  مباور  غير  أخرى  تكلفة   بهدف  (شرةفات  أقل  إلى  الوصول 

من قبل رواد هذا التنظيم  ة  تسمي على    لاحطصالاتم  و   ،اظ على جودتهاللوحدة المنتجة مع الحف 
 .(لتكاليفنتاج واإدارة الا)نظام الصناعة ب 

الصدد هذ   وفي تجهيز    ا  الص)  منظاتم  المنشآت  أنظمة  (ناعيةإدارة  مجموعة  أونكس    ضمن 
كيستو ل  ((ERPبرو والبيانات  عب  المدخلات  مرا  الواردة افة  التشمن  والخدمية  كز  الإنتاجية  غيل 

والف  والمالية أشكالهبكافة  ة  رعيالرئيسية  الإدارية  بمعالجتها  ،والتسويقية  ا  إلى  و   ويقوم  تحويلها 
تساعد  ل   أةشمنالالهيكل التنظيمي في    فيالمستويات الإدارية  ارير تتناسب مع كافة  وتقمخرجات  
 .الصحيحة لقرارات في اتخاذ ا

النظا  هذا  إعداد  تم  التقنيوقد  أحدث  باستخدام  البرمجية  م  ال  بات متطلوفق  و ات  مع    آت نشمتلك 
  ، يةالصناع المنشآت    يات كبر ي  ف  لتعامل به حاليا  م اويت  ،للمهنةمراعاة المعايير والمبادئ العالمية  

مختلف واستيعابه إلى    يةالإدارية والفنو   ة المالي  انب و في الج  النظامخدم مدى قوة  المست  يلاحظوس
 ت. متطلباتلك ال
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فهرس  
  2 العودة للفهرس المحتويات

 نظام إدارة المنشآت الصناعية أهداف 
ة  ة حسب شجر في الصال  الإنتاجمن المنتج قبل عملية    يارية لكل وحدةمع لتكلفة اال  حديد ت -

 . ر الانتاجيمساوالالمنتج 
الفعليةتكلال  تحديد  - بغرض   فة  المنتج  من  وحدة  بامقارن  لكل  د وتحدي  المعياريةلتكلفة  تها 

وأسباب الإد   هاالانحرافات  تصحيح  ومساعدة  في  التكلارة  معرفة  بعد  التسعير  فة  سياسات 
 . لمنتجات ل الحقيقية

اب  وتحديد أسبيف  صار المواد والوقت والمعن الهدر الحاصل في  اللازمة  التقارير  صدار  إ -
 ول المناسبة.الحل اقتراحالهدر و 

  أقل لغرضة الصناعية أم  أللمنش  الإجمالية هل تمثل الطاقة  لمستغلة و الطاقة ا  يةتحديد كم -
 .للاستغلال الامثل للموارد المتاحةالوصول 

 فيها أو إيقافها.ر الاستمرا لغرض المشاريع وطلبات العملاء  عنبالمعلومات  ة دار د الإويز ت -
القاالفترافي    للإنتاجخطط  ل  عم - المواد ت  من  الاحتياجات  تحديد  ثم  ومن  الخام    دمة 

تقارير   بينهما   لأغراض   الفعلي   والإنتاجالمخطط    بالإنتاج واستعراض  واتخاذ   المقارنة 
 .الإداريةالقرارات 

بالتالي  ، و الإنتاجية  المشاركة في العمليةلات  وال ،  الإنتاجفي    مواد الداخلةة الجود   انمض -
 . ر والمقاييس المرجوةومطابقته للمعايي دة المنتج النهائيمان جو ض

 في عدة أبواب وهي:في هذا الكتاب لنظام رح اتم شو 
ذ نظام  نفيشرح متطلبات ت   الباب هذا  تم في    النظام:يل  تشغات  الباب الأول متطلب -

والتكاليف  ا ومفاهيم  لإنتاج  مميزات  علمن  العمل  اوخارطة  )النظى  المستند لدو ام  ية(  رة 
 . ERPبرو  ونكس لأا مةظأنقة مع والعلا

التي    والتهيئةالمتغيرات  فيه جوانب  ض  ر عسي  : صناعيةلآت االمنشنظام    الثانياب  الب -
 –المواد    لب ط  –  جنتاالإأوامر    ارصد إ)  النظامات  عمليثم سنستعرض  يذها  ممكن تنف من ال

ليات التي  من العم  ( وغيرهاالجاهز  نتاجلإ ا  متسلي -  تشغيل الصالة  بيانات -  أوامر الصرف
 .الانتاجبإدارة  ترتبط
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فهرس  
  3 العودة للفهرس المحتويات

البــاب الأول  
  لغيتشت متطلبا

ت رة المنشآ نظام إدا
 الصناعية
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فهرس  
  4 العودة للفهرس المحتويات

 مقدمة 
خدمين  المستلدى    لا  بو ت الصناعية وتجعله أكثر قز نظام إدارة المنشآإن أهم المميزات التي تمي

سهولة هي  عليه  والقائمين  منه  للمخرجاوتوفير   دامه تخاس  والمستفيدين  تله  التي  رغباتهم  ت  بي 
إضافة  اجاتهميحتوا تجعله    ىإل،  التي  المتطلب مع  ف  يتكي  مرونته  ع  عملات  مع  د في  أنشطة  ة 

عمل  اية الفي بد   هااد اعتموالأساسيات التي تم    سبية المتعارف عليهاالمحافظة على المبادئ المحا
   على النظام.

ما   ال  يوفره وهذا  إدارة  أولت  ا  الصناعيةآت  منشنظام  الشركلذي  ج  فيه  اهتمامهة  سبيل ل  في    ا 
من هذا المنطلق سنناقش  و   ،برامج وخدمات   تقديمه من  كنيم  ام  أفضلئها في تقديم  إرضاء عملا

الأونكس    أنظمة  قة معوالعلا  ةعي نظام إدارة المنشآت الصنا  اسيات التعامل معأسفي هذا الباب  
 . ERPبرو 
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فهرس  
  5 العودة للفهرس المحتويات

 الأول الفصل
 اسية سالأ المفاهيم
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فهرس  
  6 العودة للفهرس المحتويات

 مقدمة 
 :هيعدة موضوعات لك في ة للنظام وذ الأساسي المفاهيمنستعرض الفصل سفي هذا  

سبية والمالية من الأنظمة المحاه  المميزات التي تميز النظام عن غير   ات النظام:يزمم -
 تخدم. المس جات يااحته نظاما  مميزا  يلبي جعلوت

يفية  النظام وك  وتنفيذ   اءبن  وات توضح مراحل وخط  خارطة  مراحل العمل على النظام: -
 نظام. العمل داخل السير 

رئيس - المصطلحات  أ   ة:يمصطلحات  ف  ةيتاج الإنهم  إدار الموجودة  نظام  المنشآت  ي  ة 
 بها. الصناعية مع وضع التعريف الخاص 
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فهرس  
  7 العودة للفهرس المحتويات

 امت النظمميزا  :أولا 
 يلي: فيما منها  بعضا  وعة نستعرض ددة ومتنتعمميزات النظام م

 وحجم ونشاط المنشأة. ة بما يتناسب مع نوع يئ تهال عداد إ حيث يمكن ة:  هيئالإعداد المسبق للت -
بالمعلومات   فاظحتوالالية للنظام حسب رغبة المستخدم نفسه  الفترات الما  إمكانية تحديد ة:  متعدد السنوات المالي -

 سنوات.الير محدد من لمالية لعدد غا
 . (ركيت - فرنسي  – إنجليزي  –  بير ع)يمكن التعامل مع النظام بلغات متعددة  عدد اللغة:  تم -
ن مستقل ويمكن تجميع  لها كيا  بر منشأةعتع يفر   فروع وكلبتعدد النظام  يمكن العمل على الث  حيمتعدد الفروع:   -

 واحد. تقرير فيتقارير الفروع 
اة  منش( المكونة لل إنتاجلات وعمال  الز التشغيل المختلفة )يل لمراكدلحيث يمكن إنشاء  التشغيل:  متعدد مراكز   -

ز خر مركآوفي    ، احد التشغيل في الفرع الو   في تقسيم دليل مراكزرغبة المنشأة    ويات حسب عدة مست  ىوتقسيمه إل
 المصنع. المنتج النهائي أو نصف  إنتاجل يتم تشغي

ع وبأرقام  ستخدم في نفس الوقت وفي نفس الفر كثر من مأ  كن أن يعمل على النظاميم  حيث د المستخدمين:  عدمت -
 دم على حدة.لكل مستخ ة سر تمنحبموجب كلم لفةمختوصلاحيات 

  الإنتاجلمنتجات ومقارنة هذه الموازنات مع  ستوى اعلى م   للإنتاجية  وضع موازنات تقدير نية  إمكاتخطيط المسبق:  لا -
 لبية.بية والسجاة للانحرافات الإيتوضيحي   تقارير  واستخراجعلي الف

ولكل   ؛ئيةأساسية وإجرا  ة )سندات(ية متكاملاجندية إنت مسترة  يوفر النظام دو متكاملة:    إنتاجيةدورة مستندية   -
 منشاة آليا  من قبل النظام. لل ديةالمستن ورةالد ويمكن إصدار  ،مستقلة حركة شاشة

 متعددة   ت تسلسلا  ون لها أو يك  مياكتر ركة تسلسل رقمي  ن لكل ححيث تكو التسلسلات(:  إمكانية التنويع في ) -
 .ليومو اع أحسب السنة أو الشهر أو الاسبو 

سبي  تأثير محا حركة لها    بكلصة  نظام وعمل القيود الخاالمختلفة من ال  ثائقالو   استخراج:  المختلفة   ة الوثائق طباع -
آليا  كما يمكن  المختلفة  لقوائم  او   نظام إدارة الحسابات إلى    المالية والمحاسبية  آليا  بمجرد حفظ الوثيقة وترحيل آثارها

 ل منها. ودائنة لكركة مدينة ل حن كللمستخدم وضع بيان إيضاحي ع 
ال - اال  ارةإد   يعمل نظامالمرتبطة:    ىخرالأ  بالأنظمةنظام  إمكانية ربط  معالجة العمليات على    لصناعيةمنشآت 

وجودة(    وإنتاج ومبيعات مشتريات  ازن و ة )مخأنشلمذات العلاقة في ادارات  لإا تلبية  متطلبات  و   جالإنتا المتعلقة بإدارة  
  ام نظ  ،إدارة الحسابات ام  نظ  ،الموارد البشريةمثل نظام    ذات العلاقة  بالأنظمة  ت الصناعية نشآالمويمكن ربط نظام  

 لأصول.إدارة ا
ين حسب دمبين المستخوالمهام  حيات  توزيع الصلالإمكانية  تتوفر في النظام  :  إمكانية توزيع الصلاحيات والمهام  -

النظام حيث يمكنو  للبرنامج والس  ظائف  الدخول  له   أخرى،دون    يفة معينةبتنفيذ وظ  له  ماحللمستخدم    كأن يسمح 
 . خرى ن أمعينة دو  تقارير راض تع اسط أو بالإدخال فق

 :حيث يمكن الرقابة المالية والإداريةالنظام  يحقق  الرقابة: -
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فهرس  
  8 العودة للفهرس المحتويات

 منهم من حيث الإدخال أو التعديل للبيانات. ة كل كفاء  وى تس م ومتابعة معينة ل في لحظةمين بالعمرفة القائعم •
 ل ى ك ستو وعلى م  ،والفرعية  يسيةالرئمراكز التشغيل    على مستوى كل  ت الإنتاجعلى مؤشراظام الرقابة  نال  يحقق •

 تقارير الرقابية.وذلك من خلال مجموعة من ال  الصنع،منتج تام  أومصنع  منتج نصف
  الإنتاج صر  عناكل  إدخال جميع البيانات الفعلية لنتاجية نفسها من خلال  ليات الإ عمالنظام الرقابة على ال  قق يح •

ر  خلال التقاري  معيارية منال  نات انات مع البياهذه البيومقارنة  غيل الفعلي  ال بيانات التششاشة إدخمن خلال  
 لمعرفة مقدار الانحرافات.

حيث توجد مجموعة من التقارير    بالإنتاج،ت الخاص  وقمن ال  الاستفادةجية وعدم  هدر الطاقة الإنتا  ى لع  الرقابة •
في    استغلالها تي لم يتم  لالهدر  علية وساعات اعات العمل الفساعدد  د ب قارير تفيلا  هناك تمث  يات على عدة مستو 

 ع. صني التياع في القدرة التشغيلية لموارد تاجية وبالتالي ضمليات الإنالع
م • على  و   والاستهلاكلي  الفع  لاكتهالاسبين    الانحرافات قدار  الرقابة  التعبئة  ومواد  الخام  للمواد   واد المالقياسي 

 . الإنتاجيةة في العمليالمساعدة 
 ( ة المستندي ة دورالتنفيذ وال خارطة)ام  النظاحل العمل على رم : ثانياا 
هذه ، و بةطلو ملاعطي التقارير والمخرجات  ويعليه    هزا  للعملا جبمراحل مختلفة حتى يصبح  نظام المنشآت الصناعية  يمر  

 : المراحل هي
 تهيئة النظام : المرحلة الأولى

 : هي خطوات  عدةبوتمر عملية التهيئة  ة ة الصناعي أالمنش  يف لأول مرة شغيل النظام تند البدء بالتهيئة عة ليعم تتم
-خام  )  الإنتاجيةسب طبيعتها  ح   وة ترميز المواد يتم في هذه الخط:  الإنتاجي   نوعها تحديد  مع  ميز المواد  رت -

 زن العام.نظام المخا في (وتغليفتعبئة   – ف مصنعةصن
من   الصناعية   أةل المنشمعمع  تناسب  ت  التيرات  الخيالخطوة تحديد  هذه ايتم في  :  الإنتاجنظام    تحديد متغيرات -

من    النظامعلى  بدء العمل  ويتم إعدادها عند    (مة للأنظمةت العامتغيرا)الفي شاشة    ةمجموعة الخيارات المتوفر بين  
 م. للنظاالعامة  لتهيئةنظام ال لاخ

بيإ - الإنتاجدخال  اومرا  انات صالت  الرئيكز  الصالة التي    ت بيانا  إدخال  ةهذه الخطو   في  م تي :  سيةلتشغيل 
 .منها الصالةادخال مراكز التشغيل الرئيسية التي تتكون  وأيضا   الإنتاجاد ومو   لعماماكينات و  يهتتواجد ف

ل رئيسي في كل صالة  شغيتقسيم كل مركز ت  الخطوةهذه    في  يتم:  عيةفر والالتشغيل  بيانات مراكز    إدخال  -
 .كثرأة او لة واحد آية تتكون من رعف نتاج الى مراكز تشغيلإ

ل  حسب مراكز التشغي   المعدات والعمالة  إدخال تفاصيل   ةم في هذه الخطو ت ية:  إدخال تفاصيل المعدات والعمال -
 .نع لهيكل التنظيمي للمصا ت ا ن مستوي م مستوى  خرآ والعمالة ات المعد وتعتبر الفرعية 

ة  رفض الجود  وأسباب لفحص مجموعات ا إضافةلخطوة يتم في هذه ا:  الجودة امف الترميزات الخاصة بنظتعري  -
ال  أسباب و  الجودة  و جودة  فحوصات  الجودةو مهام  استعدادا  فحوصات  وذلك  ف  ،  واستخدامها  من  ي  لربطها  العديد 

 ودة.لجا ماقة بنظعلاذات اللات والعمليات خد المات شاش
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المنتجا  ل إدخا - شجرة  الت:  تفاصيل  هذه  في  المنتجات إدخال    ةو طخيتم  الخام  بتحديد    شجرة  والنصف المواد 
 لقة فحوصات الجودة المتع و   المعياريةمع تحديد كمياتها    صنعة والنهائية مجات الة المنتتركيبي  التي تدخل فمصنعه  

 .اجنتلاجودة ا بةام رقااستخدام نظ  عيلفتحالة  وذلك في بها
ها من  ر بيم  يمراكز التشغيل التله شجرة منتجات ب   ل منتجربط ك   ةطو في هذه الخ  يتمالإنتاج:  إدخال مسارات   -

يل  لتشغيف اوتساعد هذه الخطوة في تحديد تكال   ،وفقا  لترتيب العمل بهاصنع  النصف م  و أ  لنهائيالمنتج ا  إنتاججل  أ
جودة ابة  ام رقاستخدام نظ   تفعيلا وذلك في حالة  ة المتعلقة بهود جلصات احو وف  ية والمعيارية()الفعلة بالمنتج  الخاص
الطاقةإم  يت س كما  ،  الانتاج نسبة  وكمية    دخال  الساعة    الإنتاجالمخططة  تساهم  في  تقرير  إ في  التي  كفاءة عداد 

 .ءةالكفاف لكفاءة الفعلية وانحراكفاءة المخططة واطط والوالمخ رتظمنال الإنتاجبما فيه من الماكينات 
التكاليديتح - المباشرة:  د عناصر  التكاليف    ةيتم في هذه الخطو ف غير  المباشرة   الصناعيةإضافة عناصر    غير 

 ة. نسب تحميل معياريب التشغيلبمراكز رية ثابتة لها وربطها يامعوتحديد قيم 
المعيارية:   احتساب - تحدي  التكاليف  ابعد  شجرة  وتحديد د  التكاليف  لمنتجات  ا  ةعيالصنا   عناصر  شرة  باملغير 

د المباشرة  ت )تكلفة المواالمعيارية للمنتجالفة  التكإمكانية تحديد  دينا  صبح لالإنتاج المرتبطة بالمنتج ي  مسارات   وتحديد 
 سارات الإنتاج(. م لقادمة منالمباشرة ا غير  الصناعية اصر التكاليفكلفة التشغيل لعنت  + الأجور المباشرة +

 العمليات  :الثانيةحلة المر
نظام  والتي يوفرها ال  كالهااعية بمختلف أنواعها وأشالمستخدم في إدخال العمليات الصن  أيبد   تهيئة للنظامال  ةد عمليعب

 : تاجنالإ ورة مستندية لنظام على شكل د 
 إنتاجمر أ  إصدار  ياتعمل •

بحيث  ة  معين  بيعها خلال فترة  الكميات المتوقع  وحساب   اسة السوق بالتسويق بعد در طط الخاصة  لخا  إدخال ▪
 . للمصنع الإنتاجيةتوافقة مع القدرة م  ن و تك

 . العملاءو طلبات خطة أ على ال  المنتجات بناء   جإنتامر أ إصدار ▪
 . نتاجلإالصالة  الإنتاجأمر  اعتماد وترحيل ▪

 صالة الإنتاج(  إدارة ) النتاجأوامر ات تنفيذ ليعم •
بناء  تحويل  طلبات    ارإصد يتم    المواد:  تحويل ل طلبات  خاإد ▪   لة عدم في حا  نتاج الإ  ر امأو   لىع  المواد 

 . الإنتاج ةصالالتابع ل لتشغيل( ت ا)تحالمخزن توفر المواد الخام في 
التحو ▪ المخزإدخال  المخاز المن  المواد  طلبات    إصداريتم    ني:يل  المخامة من نظعن  ويت ام  بناء  ازن  م 

 نتاج. لمخازن الإ مخزنياد إصدار تحويل على طلب المو 
وفير  الإنتاج لكي يتم تمخزن  مر الإنتاجي من  حسب الأ  ف مواد ر صر  داإص  م ت ي  :للإنتاجصرف المواد   ▪

 .نتاجلإاوخصمها من مخزن  ةصالفي ال المواد الخام
إدخال البيانات الفعلية للإنتاج حيث    خطوةه الخلال هذ   نمم  يت :  فعليةيل  إدخال حركة بيانات تشغ ▪

لات العدد  المواد الخام و مستهلكة من  لا  ةالكميو   تجة من المنتجلمنيد الكمية االعمل وتحد   ت فترايتم تحديد  
وفترات   الإنتاج  ساهمت فيالتي    د ر المواوغيرها من    استخدامهاالتي تم    مراكز التشغيلب  حسالعمال  عدد  و 
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و التوق و اخ)الف  التف  يتم    وبناء    ،(ت منتجام  البيانات  هذه  التكال على  لأاحتساب  الفعلية    الإنتاج مر  يف 
 .هجة من ار ات الخالمنتج وتكلفة

مرتجع    ج يتم عملمر الإنتاصرفها لألتي تم  الخام افي حالة زيادة المواد  رتجع مواد:  إدخال حركة م  ▪
 . المخازن العامةمن مخزن الإنتاج إلى  مواد 

للمخازن  أو نصف مصنع(  م  ا ت  إنتاج)  هإنتاج تم    ماتوريد  يتم في هذا الخطوة  تاج:  تسليم الإن   كةحر  إدخال  •
 . بيعهامن   نك مالت ي ال)كمية+ تكلفة( وبالت

 للمنتجات   الإنتاجليات ما بعد مع •
ة  كل الكمية الخاص   نتاجإو الإنتاجي كاملا     رمالأمن تشغيل  الانتهاء  ندما يتم  ع الإنتاجي:    رم الأ  كمال إ ▪

 . الإنتاجيل إكمال للأمر الإنتاج بعميقوم مسئول ه ب
ة كافة البيانات  كد من سلامتأالو مر  والأمراجعة ابالتكاليف  ل حسابات  يقوم مسئو   اجي:نتالإ  الأمر   إغلاق  ▪

ظة  ، مع ملاحللأمر الإنتاجييقوم بعمل أغلاق  لي و واقع الفعالإنتاجي حسب ال  الأمريل  المدخلة في تشغ 
 . هغلاقإ لا يمكن الغاء  الإنتاجي غلاق الامرإ نه عند أ

 التقارير   :ثالثةلة الالمرح
 :مثل اه أشكالة قوائم تكاليف بكاففة مثل ختل ر المالتقاري راجاستخ
 . التالف المسموح به وغير المسموح بهتقارير  -
 . لمسموح بهبه وغير اح مو التكلفة المس نحرافير ا تقار  -
 وغير السلبية. صحيح الانحرافات السلبية ي العمل على ت متخذ القرار فالوقت بما يساعد  فاانحر تقارير  -
 فات.رانح لا ا د حديوتي التشغيل المعيار  مع زمنفعلي يل الن التشغة زممقارنتقارير  -
 ي. ي ومقارنتها مع المعيار تقارير نسبة التشغيل الفعلي للأمر الإنتاج -
 الفعلي بالمخطط. الإنتاجواحتياجات المواد الخام ومقارنة  الإنتاج تخطيطلقة ب ارير المتعالتق -
 . التقارير المتعلقة بنظام فحص الجودة -

 ام سية في النظمصطلحات رئي :اا ثلثا
 لي:فيما ي صناعية عدة مصطلحات مهمة سنقوم بتوضيحهاال شآت منالتوجد في نظام 

وتقسم الصالة    ،عية وفيها كافة المكائن التي تقوم بالتصني لإنتاجليات ا فة العمفيه كا  الذي تتم  هي المكانلة:  صاال -
 :إلى
 وحيد.رئيسي تشغيل مركز على  لصالةمراكز تشغيل رئيسية وعلى الأقل تحتوي ا •
 .متعددة م مركز التشغيل الرئيسي إلى مراكز فرعيةي س قت ميت  يةمراكز تشغيل فرع  •

ر  يحتوي على موقعين مستقلين )أكثر من هنج   ود مصنعحالة وجة في  ن صالر ممصنع أكث قد يكون لل  ا  يانوأح
تتم بداخله عمليات تصنيع مختلفة وورديات   ،(مثلا   القسم )اتلف عن ورديسم تخكل ق  وكل منهما  لصالة(  ات 

 ف أكثر من صالة. يتعر يتم  ة  لاحلا ذههي فف  ى الأخر 
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الغازية وآخر مشروبات  ع الجر خاص بتصنيي على هنائر يحتو عصغازية والات المشروبصنيع المثلا مصنع لت
 .المنتجات الخارجة من كل هنجر ةلاختلاف نوعي نظرا  يختص بتصنيع العصائر 

المن - قائمة    تجات:شجرة  بها  الأولية  يقصد  مصنعةالمواد  منتج    يف  ةخلالد ا  والنصف  أو  جاهز  منتج  كل  تركيبة 
بـ  اختصوهي  لمنتجات  ورمولا اجات أو فا مكونات المنتيهعللق  يط  كما   ،نصف مصنع  BOMار إنجليزي يعرف 

(Bill Of Materials) . 
 ظام. معرفة في الن كثرأو أ  شجرةلكل منتج تام الصنع أو منتج نصف مصنع يجب أن تكون له 

ون المنتجات  تك  ا وذلك حينماة الإنتاجية تمثل مركز تشغيل بحد ذاتهلصاال  كون ت  قد   مركز التشغيل الرئيسي:  -
كز تشغيل رئيسي وإذا ما وجد منتج  نها تمر بنفس المراحل، حينها نقول إنها تمثل مر نى أبمع  ،نها متجانسةالناتجة م 

ل رئيسي آخر غيشت  زمركك  الات فإننا نقول إن هنن المنتج قلة عن غيره ممستمراكز تشغيل فرعية  بأو أكثر يمر  
 . يوجد في الصالة الإنتاجية

التشغ - وطالما وجدت   ،ئي فإن هنالك مركز تشغيل فرعينها   غير  جزئيا    نتجا  طالما هنالك م  الفرعي: يل  مركز 
تقوم بعمجم العمل  وعة آلات  لها نفس نوعية  أو  مرحلة تحضير    لا  غيل فرعي، ومثتش  هناك مركز  فإنملية معينة 

عد، في عبوات ب  جاهزا    جا  منتر ولكنه ليس  نتج نصف مصنع هو المشروب الغازي المحضم   جت نت ية  از لغالمشروبات ا
مركزي   في هذه الحالة يكون لدينا لذا    ،منتج تام  فإنه يطلق عليه   بلاستيكية  في زجاجات أو عبوات ه  عبئتيتم ت  عندماو 

 م المنشآت الصناعية. ظا ن  يفيل شغت  تعتبر مراكزو  ،ركز التعبئةم خروال ؛تحضيرال الأول مركز ؛تشغيل
  أسبوع   – يوم  –فترة محددة )وردية ل  خلا  نتاجها لإ خططيتي  جات ال اج بتحديد المنتنتيقوم مدير الإ  الأمر الإنتاجي:  -

روفة طة إنتاجية معجات من واقع خمنت، قد يقوم بتحديد هذه الا  إنتاجي  يقوم بإصدار أمرا    فإنه فعليا  ك  وبذلشهر(    –
و زمنية    ات ر فت  على  ةعد وم  مسبقا   شهرية  أو  سنيومية  إلى  تصل  مبنيطخالتكون  وقد  ،  ةقد  طلب  ةة  واقع  ات على 

نه يقوم بتحويلها إلى أوامر  إعملاء مسجلة ف  ، وبمجرد أن يكون هنالك طلبات المبيعات من نظام    تصدرالتي  العملاء  
 متغيرة ومرنة.  ةخطال من علتجلظروف الجديدة التي لحاجة واطة حسب ال الخيعد ت إمكانيةإنتاجية، مع 

مع كمية كل منتج، ولكن ماذا   جهاإنتاالمطلوب  جات  منت نتاجي يحتوي على الالإ أن الأمر  نا  ذكر   الدفعة الإنتاجية:  -
بحيث ة الإنتاجية،  دفع، بحيث يصعب إنتاجها خلال وردية محددة، هنا يظهر مفهوم الكبيرةتج  لو كانت كمية كل من 

  ات.الدفعوعة من إلى مجم الإنتاجي الأمرفي   إنتاجهاوب مطل جت من كلة ظام بتقسيم كمي يسمح الن 
ورديات   إلى اليوم    ة الصناعية خلال اليوم بحيث يتم تقسيمألمنشفي اعمل  تقسيم وقت ال  ائل وس  ىحد إهي  :  الوردية -

 بالفترة.   نحياالأبها ويطلق عليها بعض معنيين  ولكل وردية موظفين 
الصارم بمعايير    الالتزام رة عن طريق  يوب والنواقص والتباينات الكبي ن العم   ولخلا  لةو حاأ مقياس للتميز  :  الجودة -

 . حددة للعملاءنجاز تجانس وتماثل في الناتج ترضي متطلبات ملإ  للقياس وقابلة للتحقققابلة 
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  ل الثانيـفصلا
التكامل بين  

 برو سالأونك أنظمة
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 ة مدمق
لصناعية  ت اظام إدارة المنشآ العام ون  يب ساح ( المERP)  مه الأونكس بروقة بين أنظعتبر العلات

مباشرة   التهدف  علاقة  في  العمل  تكامل  من  نظامين  إلى  الفعلية  والتأكد  التكاليف  احتساب 
 لها مرحلتين: علاقة شكل سليم وهذه الب توزيعها على المنتجات و 

 تهيئة  المرحلة 
الدخول  قب  إ  يفل  انظام  تهيئة    لمنشآت دارة  يجب  برونو الأ  ةم ظنأالصناعية    (ERP)  كس 

 على النحو التالي:  المنشآت الصناعية ة بنظامالمرتبط الأخرى 
ن - المتعلق:  العامة  التهيئةظام  تهيئة  الحسابات  تهيئة  في  التهيئة  هذه  بالإنتاج  ة  تتمثل 

 ت مخازن. أو حسابا (شرةاب رة وغير ممباشمصاريف إنتاج )عناصر التكاليف بات هي حساو 
زون مثل  ات ومواد المخموعمج  هيئة في إدخالل هذه التمثتت   خزون:لم ا  إدارةتهيئة نظام   -

مصن والنصف  التامة  الثانالمنتجات  والمنتجات  واعة  الخام  تصنيعهالمعاد  وية  واع وأن  والمواد 
وإدخالاالت بيانات  ف  الإنتاجل  مراعاة    مخازن  القي  أنمع  المستخد وحدات    شاشة   في  ةماس 

 . اجتن الإفي  ةتخدمها المسهي نفس  الأصنافبيانات 
نظامي   - والموتهيئة  البشرية: االأصول  هذه    رد  نظامي   في  التهيئةتتمثل  مع    الربط 

ت ومعدات وموارد  من اللاالإنتاج  ارد  لموارد البشرية بهدف التعامل مع مو وا  الأصول الثابتة
  بطين ج المرتارد وتحديد عمال الإنتا المو   هذه  فت من تكاليمل المنتجاتقدير نسبة تحو بشرية  

 ية. ناع نشآت الصدارة الممتنوعة في نظام إتشغيل الفرعية اللا راكزبم
نشآت ه التهيئة في تهيئة نظام إدارة المل هذ تتمثشآت الصناعية:  تهيئة نظام إدارة المن -

تمث  ناعية الص التكالي ل  وعناصر  المنتجات  شجرة  مب هيئة  الغير  ومسار ف    تاج ن الإ  ت ااشرة 
التي   بالتهيئة  في  وربطها  والحسابات  )  الأخرى   (ERP)   برو  كس الأون  ة أنظمتمت  المخازن 

 . (البشرية صول والمورد والأ
   العملياتمرحلة 

 : ما يلي هم هذه العمليات أ 
ويتم    الإنتاجات المواد وفقا  لأوامر  ر طلبإصدا  تاجالإن ظام  يتم في نالمواد:  تحويل  طلبات   -

 . إلى نظام المخازن يا  ت آلهذه الطلبا تحويل
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التعمليا  - الن  المخاز   نظامفي  م  تي   ني: خزلما  يل حوت  التحويل  عملية  بة المطلو لخام  لمواد 
إدارة نتاج  للإ نظام  الصنا   إلى  ثم  عية  المنشآت  الانتاج(  الإ )لصالة  بضاعة  منه  نتاج  يستلم 
 .النهائية نتاجها بصورتها إبعد   م بغرض البيعتاجاهز والال

الإنتاج: طخ - ر هنا  ة  والعك  المبيعات  نظام  بحبط مع  يملاء  وفقا  خد  تحديم  ت يث  الإنتاج    طة 
 عملاء.لخطة المبيعات وطلبات ال

  الأونكس برو   أنظمةفي  ليات التي تتم  وانب التهيئة والعمم فيما يلي بعرض أهم جنقو   وسوف
(ERP)    من الشاشات   بشرح مجموعةالمنشآت الصناعية وذلك    ي نظام إدارةول فالدخقبل 

ومبسط  ستهد الم سريع  بشكل  الصن ظا ن  ىعلل  عملارة  فك  يخدمبما  فة  المنشآت  كون  اعية  م 
 ما يلي: أخرى ك هدلأشرحها قد تم في 
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   التهيئة :أولا 
لمنشآت  ي شاشات نظام ايتم استخدامها ف  تيالسابات  هيز الحجتو تحديد المتغيرات المناسبة  يتم  امة  لعا  التهيئةفي نظام   

ك  ذلهذه الحسابات وك  ل سحب التكلفة منجآ  أو من  ةباشر الغير ماصر التكاليف  في الربط مع عن  أو  ة في القيود الصناعي
 .لفةكلربط مع مراكز التفي حالة الحاجة ل لفةالتك مراكزتهيئة يتم 

 العامة  المتغيرات 
في هذه يوجد  و ،  (ERP)برو  كس  الأوننظام  اخل  د   والمتغيرات خيارات  التحديد أهم    ة فيلشاشذه ادم هتستخ:  لستخداما

 .اعيةالمنشآت الصننظام إدارة  ة معقلاع( له ة تكلفاكز الر م )متغير الشاشة 

 
 لشاشة تخدام اة اسطريق
نظام    التعامل مع   عند   (رباح وخسائرأ)  ويفضل اختيارص بمراكز التكلفة  د المتغير الخاتحدييتم  مراكز التكلفة:   -

 . منشآت الصناعيةإدارة ال
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 المحاسبي  الدليل
الش:  ماتخدلسا هذه  فتستخدم  إدخاشة  اي  المننظب   الخاصة  ت ابالحس ال  إدارة  ومنه ام  الصناعية  سابات حا  شآت 

ة  الفرعي   يلشغ تكلفة لمراكز التالصناعية كعناصر  رة المنشآت  ي نظام إداربطها ف  لتي سيتملخاصة بالإنتاج واالمصروفات ا
 . ية( غير مباشرة)الإنتاجية والخدم

 
 ة الشاش استخدامطريقة 

المإد   ميت - حسابات  مهو نوعة:  المت  خزون خال  ومخزو نالإ ون  ز خي  التام  ومخز تاج  الخام  المواد  القرطاسية  ن  ون 
 .حاسبي()الدليل المضمن حسابات  لسلعيةلزمات ابوعات ومخزون المستوالمط

إدخا - حسابات يتم  المواد  المتمثل:  المصروفات  ل  حسابات  في  ا  والأجورالمباشرة  ة  والمصاريف  رة  ي لمتغالمباشرة 
ت الأصول والتي سوف تقفل في نهاية  اباحس  اريف أو فيمصالابات  سحفي    بالمصنعصنيع  ف التالخاصة بتكالي

 . تاج التامخزون الإن لفترة الإنتاجية في حساب م ا
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 تكلفة مراكز ال
الشاشة  لستخدام: ا المتال مراكز    في إدخال  تستخدم هذه  التكلفة بط  رب  لغرض نوعة  تكلفة  المراكز  الرئيسية    لتشغي مراكز 

 .عيةلمنشآت الصنا نظام إدارة افي  ر مباش ريالغ  لفةالتكاصر ن عية و فرعوال

 

 شة الشاطريقة استخدام 
لتي تمر ة ااعي نشآت الصنفي نظام إدارة الم  ة لرئيسية والفرعيتشغيل از المراكلبشكل مماثل    ةالتكلفيتم تقسيم مراكز   -

 لمنتجات.بها ا
ال - مثل  خدمات  مراكز  تقسيم  والإدار   ةصيان يتم  والوالطاقة  وغير  مشرفية  والتكالالع  أنوا   نمذلك  ن  غخدمات  ير  يف 

كز وتحميلها على مرا  ت الصناعيةفي نظام المنشآ   شرةمباعناصر التكاليف غير ال  بما يساعد في الربط مع  المباشرة
 .يةالتشغيل الفرع

 لمخازن مع نظام االربط 
المخازن    برعت ي اأ نظام  بنظام  مرتبط  نظام  نظرا  شلمنهم  الصناعية  لانآت  عن  و ئمسن  المخاز   نظام     بيانات    ةافإض ل 

ثم    هابتوريد   اف الأصن مع  مل  تعاالالمخازن و ت  بياناو (  مستلزمات الإنتاجو   المواد الخام والمصنع والنصف مصنع)  نافالأص
صنعة  نصف منعة و مص   منتجات ها إلى  لبتحوي  هالذي يقوم بدور المنشآت الصناعية  ام  بنظلإنتاج  ا صاله  زن  مخاها لتحويل

للتكاليف الفعلية للمنت أغير المباشرة من  و   رةشالمبا  كافة المصاريفساب  حتا  مع يقوم بتسليمها إلى  جات  جل الوصول  ثم 
تهيئة والعمليات في نظام المخازن ال  ذا الجزءعرض في هنوس   ،التجهيز لعملية البيع   لغرض ة  وتكلفكمية  ام المخازن  نظ

 . ناعيةالصام المنشآت نظب  المرتبطة
 زن اخ الم م نظات المناسبة في غيرا المتيد تحد

 : يمها ما يلأهو  المنشآت الصناعيةبة لنظام المخازن المناسنظام جب على المستخدم تحديد متغيرات ي
 صناف. موعة الأ حسب مجتكون  أنيفضل لمخزون: ة ترحيل ا يقطر -
 لمخازن.ميع افي ج حدةة مو كلفواحد تلللصنف ا يكون حتى  حسب الصنف: المرجحط لمتوسنوع ا -
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 ات المجموعات انبي
المخازن  :  مخداستلا نظام  الشاشة في  هذه  المنلتستخدم  إلى عدة مجمو تقسيم أصناف  الحشاة  لها في عات حسب  اجة 

وهي  المنش  إدارةنظام   الصناعية  المآت  الخامجموعات  مجموعاواد  مم  مت  التام  الإنتاج  القرطاسية  واد  مواد  جموعة 
 .لمطبوعات او 

 
 الشاشة دام ختة اسيقرط

 موعة. مجال ة رقمبيتم كتا موعة: المجرقم  -
   .يتم كتابة اسم للمجموعة المجموعة: اسم  -
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 الأصناف  ناتبيا
أصناف كانت    اء  ظام سو في الن  بها  التعامل  تنوعة والتي يتمالأصناف الم  خال بيانات د لإشة  ذا الشادم هتستخلستخدام:  ا

ها علاقة بنظام  ل  تيلقول اح، وسنوضح أهم الات بوع طوماسيه  و قرطأصنع  ف مأو إنتاج نص  عن مصمواد خام أو إنتاج  
 . نشآت الصناعيةالم

 شة شاالطريقة استخدام 
 : أخرىبيانات  

 : يةالمنشآت الصناع مع نظامصنف ط البر  تبويب يتمفي هذا ال

 
آت نشلمم انظاي  ه فتعامل معثم ال  ومن  (انتاج)صنف    بأنه  الصنفا المؤشر تحديد  خلال هذ من    يتم  تاج:صنف إن -

 . يةصناع ال
 نصف   -  خاممواد    –تام  منتج  )  حد الخيارات أتحديد  ب حقل تصنيف الصنف  هذا ال  لخلا  م منتي   ف الصنف:يتصن -

تخدم العمل والربط ة و في الشاشت جاهزة وهي تصنيفا (نهائي  تالف -قت مؤ  تالف -ت عا طبو وم قرطاسية -مصنع  
 . ناعيةلصا ت لمنشآاصنيف في نظام الت بنوعلمرتبط حقل اة والشاشي الر الصنف فه بحيث يظ  الإنتاجي نظام ف

المعيارية: - التكلفة  فوق  الربح  هامش  نسبةخدم  يست   نسبة  تحديد  في  الحقل  الربح  هذا  فة  التكل فوق    هامش 
من  الم الأعيارية  سعر  احتساب  الالت  وهي  ،بيعجل  منكلفة  سحبها  يتم  بعد   تي  الصناعية  المنشآت  عملية    نظام 

فيالمعيكلفة  التاحتساب   المدخ  ارية  نظام  كل    ت داالإعد او تهيئة  لات  بعد  بأول  أولا   تحديثها  ويتم  عملية  العامة 
 لمعيارية.ب للتكلفة ااحتسا
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 برو  الأونكسام تم في نظي تت التالعمليا  :ثانياا 
يف لمصار ا   ابات فات على حسو قيد المصر لغرض    (ERP)  برو  الأونكس م في نظم  تت   يات التيمن العملهناك مجموعة  

رة بين عمليات  وهذه المستندات ليس لها علاقة مباش   رف أو قيد يومية لصا  ت سندا  لمباشرة بموجب ريف المصال قيد امث
تعتبر لها   المخازن والتيفي نظام    تمت  ات عمليالهم  أ ولكن  توثر مباشرة فيه  أي لا  اعية  الصن  نشآت ات المالحسابات وعملي

 .الإنتاج اد من نظام مو ال طلبات بعد إدخال المخزني ويل التح هي عملي  ية وهاع م المنشآت الصنا تأثير مباشر في نظ
 التحويل المخزني 

ة  ل البضاعحويشة يتم تآخر وفي هذه الشامخزن    ن إلىن مخز والمواد م  دم الشاشة في تحويل البضاعةتختسلستخدام:  ا
  في   حريره الذي تم ت  الإنتاج  لطلب وفقا     تاجنالإ زن  خاعة إليها إلى ما امة التي تم توريد البضلخام من المخازن العد اوالموا

حسب   تاجن الإزن  اعة من مخالمنشآت الصناعية يتم صرف البضوفي مخازن الإنتاج في نظام ا  ،الصناعيةظام المنشآت  ن
 . للتصنيع في الصالةلحاجة ا

 
 ة شاشتخدام الطريقة اس

البيانات من:   - اإنزال  البيانات  تعبئة  التبلبعد  الالر   يانات لب)ا  ولالأب  ويرئيسية في  يتم  الدخول  ئيسية(   يب بو تفي 
 (. إنتاجطلب  من( ويتم تحديد الخيار )إنزالفي التحويل المخزني تبويب )إنزال البيانات  الثاني

تم  يلتظهر قائمة بطلبات المواد من الإنتاج ل  f9))  ر على زرند والنقيتم الدخول في حقل رقم المستالمستند:  م  رق -
 . ء عليهناب اد يل المو ب تحو لمطلو ا تحديد الطلب 

من  ت ي  :ناف ص الأإنزال   - الأصناف(  )إنزال  زر  على  النقر  الأصناأم  إنزال  الشاشة  جل  إلى  الطلب  ف  مع  حسب 
 .كميات ال

 نتاج.الإلمخازن  ل المواد النظام بتحوي ل المخزن ليقومظ التحويحف يتم:  حفظ  -
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 الربط مع نظام الأصول الثابتة 
لتعدد اللات التي تأخذ حيز كبير في الصالة    ا  ر ية نظ إي منشاة إنتاج  في  همةمنظمة الن الأ بتة مثاالأصول ال نظام    عتبري

أن تمثل    وممكن  إنتاجية  آلة  كل  التشغيلاكمر ن  مضتشغيل    كزمر تكون  من  الفرعية    ز  جزء  تعتبر  التشغمر أو   يل كز 
يف  أو تكون مصار   (ائيةو فجدورية أ)ددة  ف متعريآلة مصاكل  ول  ، يمركز التشغيل الفرعالتي تتبع    (مليات من الععملية  )

الإه ة  مي انظ مصاريف  والصيانةمثل  بم  ،لاك  الأصول  نظام  الخاصةويقوم  المصاريف  وق  إهلاكب  عالجة  يدها الأصول 
المختصة بالأصول  ال  في  بيا  محاس لى  عبعكس قيمة إهلاك اللات    ةالمنشآت الصناعي   يقوم نظامو   المصاريفو حسابات 

  مسئول التي تهم  مجموعة من الشاشة  ف نعرض هنا  و سو   ،لات لآلاشرة  مصاريف المبب الفي حسا  سبيا  ه محايد المنتجات وق
 . الإهلاكوضوع ارتباط بم والتي لها ة لثابتلأصول ام انظا ية في التعامل مع ف الصناع التكالي
 ولالأص نظام ت ة متغيرا شاش

 . نظامت المتغيرا شاشة اج فينتاسبة لنظام الإني نظام الأصول يتم تحديد المتغيرات المف

 
 ك هلالإا يرات متغ :أولا 
  ل قأأو    ة شهر لثابتك الأصول ايكون معدل إهلا  ينبغي أن  هن إ فتمثل شهر    الإنتاجكانت فترة    إذا:  الهلاكفترات   -

 . بها بالقيود الخاصة   نتجات على الم  المباشرةيف مصار الن الإهلاك ضم إقفالبحيث يتم 
 . يوم قرب كون لأي  التقريب : لأقرب  الهلاك -

عند  لاهال - يتم  و   :ء نتهاوال  \ التوقف  ك  انه  عنتحديد  الأصول  الانتهاإهلاك  وعند  التوقف  فترة  د  من  عمر  ء 
  .الأصل
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 النظام(  ت )تهيئةابا الحس  متغيرات  :ثانياا 

 
 يد لقركز تكلفه  مأن يتم تحديد كل أصل يتبع أي    لغرض   (الأصل)على مستوى    التكلفة: مستوى ربط مراكز   -

 كز.رالما ل حسب الأصو  هلاكإ 
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 ( الأصولم ظان  تمدخلا تعريف الأصل ) 
الإهلاك    ومعدل  صة بهالخا   صل والقيمةقم الأصل واسم الأصل ونوع الأتستخدم هذه الشاشة في تعريف ر لستخدام:  ا

 .ي بقية شاشات نظام الأصولل معه فالتعام لغرض بالأصل   ات المرتبطةوالحساب

 
 :يةلتالانات ايبل الإدخا تمالأصل ي تعريف  ة في شاش

 : إدخالفي البيانات الرئيسية  تمي  سية:البيانات الرئي -
 .تاريخ الشراء  -المجموعة   –  اسم الأصل –رقم الأصل  •

   .ة بالأصلالمعلومات التالية الخاص ديد يتم تح لية:لتفصيالبيانات ا
 (. الرصيد الدفتري  – الإهلاكمجمع  –  لأصلتكلفة ا) •
 فتري. أو الشهري الهلاك الأصل ل إ د مع •

 في الشكل التالي:تحديد الحسابات والتي تظهر كما ت الحسابم في تبويب ايت بات  سالحا -

 
 حساب مجمع إهلاك الأصل.- (الإنتاجمع وسيط ) الإهلاك حساب مصروف-التكلفة للأصل  اب حس •
 ومجمع إهلاك. القيم السابقة من تكلفة ومصروف هف تقيد عليسو  لفة التيركز التكوم •
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   لبشريةرد االموام ظاع نط مربال
ي خلة فوظفين المد دام أرقام وأسماء العمال والمم إدارة المنشآت الصناعية من ناحية استخلبشرية بنظا ا  رد االمو   رتبط نظامي

الموظف أو   رجألتشغيل الفرعي وتحديد  تحديد عمال مراكز ا   في  ستخدامهمبشرية واالموارد ال  نات الموظفين( فية )بياشاش
  الفعلية ل في بيانات التشغي إنتاجهاعند تكاليف المنتجات التامة  ي ف يدخل و الأجر الذي سوف هو عة في السا واحد مل العاال

 : ات الموظفينبيان  شاشة صناعيةنشآت الدارة الإنتاج في الم بموضوع إ  المرتبطة ات لشاشواهم انتاج في إدارة صالات الإ 
 ( جور والمرتبات لأبيانات الموظفين )نظام ا 

المسمى عمال وربطهم مع الهيكل الوظيفي والتخصصات و ظفين والمو ال  يانات ضافة بالشاشة في إ هذه    تستخدم   دام: ستخلا
مراكز بعامل  لاربط  يتم  ل  لصناعيةفي نظام إدارة المنشآت ايظهر  حتى    إنتاج  فموظنه  أتحديد    الوظيفي والإداري ويجب 

 .كزمر لخاصة به حسب االبأجر الساعة  ةفرعي التشغيل ال

 
 لشاشة ادام استخقة طري
   .الإداريةفي الشئون  رقم الموظفالحقل إدخال هذا ي  فيتم   رقم الموظف: -
 . تهدفالمساسم الموظف تدوين يتم في الحقل وظف: الم اسم -
 تكاليف ومصاريف الموظف.ز الذي سوف يتحمل بلمركف وهو اة الموظيتم تحديد مركز تكلففة: التكلمركز  -
 . المنشآت الصناعيةي نظام ظف فمو ال هارإظب  فان النظام يقوم مؤشرا الهذ  على تأشير ال عند :  إنتاج  ظفمو -
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نظام الباب الثاني 
 الصناعية لمنشآتا
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 الفصل الأول
 عامةالتهيئة ال

 ظامللن
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  غيرات العامة للأنظمةتالم
التعاملتي تخدام  لسا النظام    م  الأنمع  مختلفة  الصناعية  المنشآت  ومتوس  شطةفي  المدو و   ،وصغيرةطة  كبيرة    ت تغيرار 

ب  تتناس   والتي  هللمنشاة التي تعمل عليمنشآت الصناعية هو جعل النظام يأخذ الشكل المناسب  ال  ارةم إد اظوالخيارات في ن
تلف  مخ  النظام بما يمنحه المرونة للازمة للعمل في  ت إمكانيافي  يزيد  ر  كل متغي  أنالداخلية حيث    ءاتهاا وإجرااتهمليمع ع

 .ايراتهالمتغيرات وتأثك تلشرح يلي ما وفيناعية الصالمنشآت 

 
 الإنتاجمتغيرات نظام صالت 

بالسنة:   - العمل  الع  في  يتم أيام  أيام  الحقل تحديد  السنة  هذا  احتساب  أمن  مل في  المعجل  أيام  القيم  تمدة على 
 .سنةال فيل العم

معتمدة على  يم الب القساحتا  جلأ من  ة  العمل في السنت  يتم في هذا الحقل تحديد ساعال بالسنة:  العم  ساعات -
 ة. سنال في ملالعات ساع

 التحكم بصيغ تسلسل الحركات 

الحركات المستخدم تحديد تسلسل  وعلى    لإنتاج ت اصالا  نظام إدارة  وف تتم داخلفة الحركات التي سفي الشاشة تظهر كا
 ظه. حأي لفي  يرهتغي   ها يمكننم أن أي نوع م عللمصنع مع المع ا يتلاءموفقا  لما لكل حركة  تي يحددهالا

ترقيم حيث يمكن    الإنجليزيةباللغة    حرف من اسم الفترة  أولم بالتسلسل على شكل رموز تمثل  ك حلتا  صيغحيث تظهر لنا  
وبالتالي يمكن أن يكون لكل عملية رقم    (DDوم )الي( و Wبوع )( والأسMM( والشهر )YYلسنة )ستوى الى مات عكالحر 

عدد من خيارات  تنسيق الحركات    قولمن ح  ي كل حقل ويتوفر ف  ةالسن حسب  ر و الشهع وحسب  و وم وحسب الأسبليحسب ا
 هي: 
- TR. NNNNN  : تحد هذا  عند  قياميد  يعني  فهذا  بال  الخيار  بشترقي النظام  ترام  لعمكل  متسلسل  الحركة كمي  ليات 

 ات.ركت التي تتم فيها هذه الحأو الأشهر أو السنوا عن الأيامغض النظر ب
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- YY. NNNNN  TR  : الحركات على مستوى السنوات يم  ترقم ب االنظ يام  ر فهذا يعني قالخياد هذا  يد تح  عند  (YY ) 
 ها ترقيم مستقل. بمعنى كل سنة ل

- YY.MM.NNN  TR  : والشهر  نة  م حسب السني قيام النظام بالترقي ذا يعار فهيالخ  هذا  عند تحديد(YY.MM)   لكل
فهي رقمين    قام لأر عدد ا  أمام المستندات  ي م ترقثم يت  رلشهقم ام ر ث   (ثل رقم السنةيمسنة رقم مستقل في بداية الرقم )

 شهر.على مستوى ال (NNNNN)م تسلسل خمسة أرقا ثم MMثم رقمين للشهر YYللسنة
- TR.YY.MM.W.DD.NN  :الد  عن هذا  يعنيتحديد  فهذا  ال  خيار  بقيام  للسنة   نيتكو نظام  )رقمين  من    -YYالرقم 

ا ينتج  يوم( وهذ ال  توى لى مسلتسلسل ع  NN  ينقمر و   –  DDم  و لليين  ورقم  -  W  ورقم للأسبوع  -  MMورقمين للشهر  
 ة. ل أسبوع داخل كل شهر من كل سنتسلسل مستقل على مستوى كل يوم في ك

- TR.SHF.NNNNNNNN  :مستوى    قم تسلسلي عام علىن ر م بتكوي م النظا ي قياذا يعنهذا الخيار فهحديد  عند ت
 . الإنتاجصالة 

 مستخدم. دده الما يح وي حسب د ي م تنسيقلرقصد به أن اقي ر: الصف -
 لك:ذ  على المثوك

 المعنى المثال تنسيق رمز الأمر الإنتاجي 
TR.YY.MM.NNN WO.18.01.003 2018ة ول لسنلأ هرلث ضمن الشالثالأمر ا 

TR.YY.MM.W.DD.NN WO.18.01.04.05.08 
الثامن في اليوم الخامس في الأسبوع  مر الأ

 2018نة لس الشهر الأول من   الرابع
TR.YY.NNNNN WO.18.00001 2018ة سنل  لو الأ الأمر 

NULL ها. إدخال  يرغب فيأي قيمة  قيمة يدخلها المستخدم 

فان  غيل متعددة  شتومن ثم عمل كروت    (دفعات متعددة)ع  انتاجي من نو   مرأصدار  إعند    : تنسيق رمز الدفعة  -
 تية: الطرق الا ىحد بإيئته كن تهيم التشغيل في كرت  حقل رقم الدفعة الظاهر

 . في كل دفعة الإنتاجيمر رمز الأ دفعة سيكون نفسلم ان رقأ أي : جيالإنتا مرد الأوك •
تسلسل  الإنتاجيمر  الأكود   • الد أ  أي:  مع  رقم  سن  ر يفعة  نفس  الأكون  رقم م  اجيالإنت مر  مز  اليه   ضاف 

 لي.تسلس
ففي    لمصنعة وشبة امصنعة  لا  ة المنتجات العشري لكميريب  يحدد هنا رقم التقل الكميات:  والعشرية لحقنات  الخا -

 ة أرقام.كون الكسر ثلاثوبالكيلو ي رام مثلاالج ت بمنتجاحالة 
ل  مالأرقا - هنا:  لتكاليفالعشرية  الت  يحدد  القر رقم  الحقو عشري  يب  افي  بتكلفة  المتعلقة  ال  ويتم    م لنظالصنف في 

 غيرات نظام المخزون.ءتها من متراق
 بيانات التشغيل:كة  بحر خاصة رة الالفت تحديد ل يارات ل عدة ختظهر في الحقتشغيل  لبيانات ا فترات  اعتماد  -

الخيار سي الوردية:   • هذا  تحديد  الكرت    إدخالتم  عند  يكون كل   يات رد لو اب  حسعلية  الفتشغيل  بيانات  بحيث 
 . معينة ديةمستند خاص بور 
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ية أو  كون ورد التي قد ترة  لفت ب اسح  هإدخاليمكن  ل  التشغيرت  ن كإالخيار ف  عند تحديد هذافترات:  ال  حسب •
   .كثرو أيوم أردية أو و   منثر ك

 خيارات هي: حقل عدة لهذا ال يوجد  التشغيلبمراكز   طريقة ربط العمال -
نتاج  ث يمكن ان يشتغل في الإ يح عام  كون  يغيل  وظفين في مراكز التشالمربط    نإر فالخياد هذا  تحديعند   : عام •

لتشغيل ت اانافي بيلانتاج أو  سار ا في م  اللإدخاب  ز أو أقل حسكن للمر ي التابعن  الموظفيركز كافة  داخل الم
  فعلية.ال
ويكون    ،سب الورديةحسم  قم ون  كيلإنتاج  واتشغيل  بمركز الين  وظفالمربط    عند تحديد هذا الخيار فإن  وردية: •

حسب نتجات  مال  إنتاجتبط بمر الالعمال  تحديد عدد    تمويداخل المركز  ص بها  خا  فين وظم  من  عدد   ةلكل وردي
     .اشة بيانات التشغيل الفعليةش  في ئيسيةت الر بيانافي الحددة لما نتاجوردية الإ

ويكون    ،سم حسب المجموعةون مقكز يكبالمر   ظفينالمو ط  ربالخيار فإن    ذاحديد هعند ت   مجموعة موظفين •
حسب   نتجات اج الم تط بإن رتبالممال  د عدد العركز ويتم تحديموظفين خاص بها داخل الم  من  د مجموعة عد لكل  

 . سية في شاشة بيانات التشغيل الفعليةئيلر اانات البي دة فيالمحد موظفين موعة المج
د الكمية  يتم في هذا الحقل تحدي صروف: والم  لفعليستهلاك البين ا ز فوارق الكسورحة لتجاوالكمية المسمو -

  تعدد   وارق عنهذه الفوتنتج    ،تاجنلي للإعالف  وفصر لي والمهلاك الفعسور بين الاستلتجاوز فوارق الكها  وح بالمسم
 .والتجميع لهاج تاني الإعات فالدف

منشآت إدارة ال  ة بنظامابت الثل  لأصو نظام ا ى ربط ر عليه علار عند التأشييعمل هذا الخيام الأصول:  الربط مع نظ -
على    خلال الضغط  نم  الإنتاجسارات  لات الداخلة في تكوين مراكز التشغيل الفعلية ومديد الالي تحوبالت  ،ةناعيالص
يجاد  ناك لإ سحب التكلفة من هو بتة  الثا  الأصولفي نظام    الأصول ف  ريتع  شاشة  مدخل فيلض اراعستوا  F9  زر

 .معدل الاهلاك
عية  ت الصناظام إدارة المنشآن  على ربطر علية  لخيار عند التأشيهذا ايعمل  البشرية:  ارد  ام المومع نظبط  الر -

  البشرية.مع نظام الموارد 
الماستخد - ال اريع  شام  الهندسصنفي  الت  : يةاعات  تظ  علىشير  أعند  الخيار    الإنتاج  أوامرعداد  إ اشة  ش  هرهذا 

نظام  الصناعية  للمشاريع   عمليات  تجنتاالإ ضمن  عمهذا    مهمة  كمن،  في  الالخيار  نظام  بين  الربط  تكاليف لية 
ه المنتجات لية لهذ آانتاج    أوامر  وإصدارة به  ات المتعلقوع والمنتجديد المشر من حيث تح  ،صناعية ونظام المشاريعلا

 . عتماد لية الاعمند  شرة عمبا
وإظهار   الإنتاجلة  وجدو ليل  طيط وتحم تخنظا  يتم تفعيلهذا الخيار    علىير  ش لتأعند ا  :الربط مع نظام التخطيط -

 . الشاشات الخاصة به
رعي  ظام فوهو ن  جالإنتاجودة    ورقابة  إدارة  امبتفعيل نظلخيار خاص  هذا ا  :الإنتاج نظام رقابة جودة  م  اداستخ -

الالمنش ام  نظ   من جودة    عيةصنا آت  من  التحقق  في  مهمته  الداخلة  ا  الإنتاج المواد  عملية  من  التحقق  لتشغيل  ثم 
و من  أ المعنية    الإدارةن  م  ددة مسبقا  ت محاصفالمو   ا  لتام قد تم وفقن عملية استلام المنتج اأ ق من  ثم التحق  نتاجلإل

 . ل نفسهالعمي
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ا  استخدام - هذا  شيأالتعند  :  نوزالأنظام  الأبط  الر يتم    الخيارر على  نظام  استخدام  المخازن بين  نظام  وزان في 
 التشغيل شاشة شجرة المنتج وشاشة بيانات  ع ذلك في  مل متعاوال  صناعية آت الالمنشوزان في نظام  م الأم نظاستخداوا

ن  م ل  ية والمقابالعدد   وحدةعامل النظام مظهر الوزان يستخدم الأف في نظام المخزون يصن لو كان ال، بحيث  ةالفعلي
 ة المقاسة.حد و لا

تشكيل  ليات في عم ب يستخدموالقال داخل النظام ( قالب حقول ال)يل يعمل هذا المؤشر على تفع القوالب:دام خاست -
تشكيلالمنتجات   والبلاستيك حيث ت  صناعا  يفالقوالب    مثل  بمو يتم    الحديد  قالب خاص  السباكة ومواتشكيل  د  اد 

عمليات تشغيل الفرعية وتستخدم في المراكز ال   ز عند ترميقالب  لا  ت ايانبل  حقول إدخا  ظهروت  ، كيةبلاستيلا  لكهرباءا
ام الأصول خد ستة اق يفس طر عة بنتساب معدل الاهلاك بالسا غرض احنتاج بعلية للإيل الفغشعند إدخال بيانات الت

 . النظامفي  الثابتة
 إدارة عمليات في  لات  يالاحة صفي شاشالموجودة    رات ض الخياتعراالزر باسقوم هذا  : يلياتزر صلاحيات العم -

 لية: ت التاصناعية حيث تحتوي على الخياراالنظام والمرتبطة بنظام التكاليف ال
  ر بإصدا تم السماحالمؤشر ي على هذاتأشير  الد عن  دار أوامر انتاج من خارج شاشة الصدار:إص ب احالسم •

تسلسل الخاص بها  ال  نفستأخذ    تاجمخطط الان إعداد    شةمثل شا  شاشة الإصدارات أخرى غير  شاشمن    أوامر
 لإنتاج.وامر اصدار أافي شاشة 

المتعدد لأوا  ماحالس • البالصرف  التأ  :نتاج مر  المتشير  عند  السماح بعمل صرف متععلى هذا  يتم  د د غير 
 نتاجي واحد.صرف يتم لأمر ا ال نإالتأشير ف دون وب ،أنتاج أوامر دةلع

العملباعتمادا   حكمالت • الوثيق م   با  غال   ن و يك  د الاعتما  ضمني:ت  يات  غير مدخل  ة  ن صلاحيات شخص 
 لة لها ات المقابمن الحرك  ماد لأيعتالا   ن اشة يعني أي الشلظاهرة في خيار من الخيارات اوعند التأشير على أ

ني( ضميعتمد  مواد )طلب ال ى الخيارأشير علتم الت تم من نفس شاشة إدخال الوثيقة فمثلا لووف تام سلنظفي ا
أما  وهكذا بقية الخيارات  أعداد طلبات المواد    ت المواد سوف تتم في نفس شاشةلبالط  تماد عالا  فهذا يعني أن

 ج.نتا ت الإالارة صاظام أد لال شرح نعليه من خالتعرف تم ف يو الخيار فس م هذهمفهو 

ب • حر السماح  انتإنشاء  شاشاكات  من  المراقبج  عند    ة:ة  هذا    شير التأيتم   بإصدار اح  سمالالمؤشر  على 
 نتاجأوامر الإ  شاشة مراقبةي  ف  طلب تحويل(  غيل/شت  مرتجع / بيانات )صرف/استلام/  تاجن الاالات  صات  عملي

ي زرحيث  جد )سج  ظهر  أمامل  الد   يد(  خلاله  من  يتم  إنتاجي  أمر  إضاالش  خولكل  توجد  شة  قائم فية  ة  فيها 
 .يات لالعم

بتج • المسموز  اوالسماح  فيالنسبة  للتغير  الت:  نتجالمتكلفة    حة   يسمح   حيةصلاال  ههذ   ىعلير  شأعند 
النسبة المسموحة للتغير ف  مع   -  امنظالرات  ضمن متغياقشتها  التي سيتم من  -تكلفة المنتج    يالنظام بتجاوز 

 .حفظعملية ال قبلظهار رسالة تنبيه إ
يسمح ة  صلاحياله  شير على هذ أعند الت  :عياريل من المقأت الفعلي للتشغيل  ن يكون الوقأ السماح ب •

في   معياري المحدد لوقت القل من اأ  يانات التشغيل الفعليةة ب شمر في شالي للأفع  غيلت تشقو   بإدخالالنظام  
 ر.اسالم
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المتغير يظهر النظام عمود  شير على هذا  أتعند ال  :من كمية شجرة المنتج  م كنسبةالمواد الخاتحديد كمية   -
، ضع شجرة له ي نحن بصدد و لذ ج اللمنت   أعلاهية المحددة  الكم  بة من نسه ال هذ ن  كو وت  ،جنت جرة المة شالنسبة في شاش

الكم بضرب  النظام  يقوم  هذ   أعلاهية  حيث  النفي  لتحديه  الكمية  سبة  الماالمعياد  من  الخرية  اليدة    إمكانية مع    ا  ام 
 التعديل.

مر الإنتاج  أ  ةفي شاش  منظاال  نأير  ا المتغبهذ   يقصد نتاج:  مر الإ أياسية في  لمواد القايات  تعديل كمالسماح ب -
 . مر الإنتاجأ يفاد الموجودة  مو النتاج بإ لمواد الخام الخاصة لج القياسية رة المنت شج  ميةديل كيسمح بتع

م عمل  المؤشر يت  ى هذاأشير عل عند الت  : مر النتاجأنعة في  النصف مص  نتاج آلية للمنتجات إاء أوامر  نشإ -
( اليدوي )الإنتاج  تي في أمر  لاة  التام مواد المصنعة  ال  ت ابركيي ت خل في تد الت  صنعة لنصف مواد اللم  ة ج آلياانت  مرأوا

 .الإنتاج(وامر شاشة )إصدار أمصنع( في  للنصفآلي   اءنشإحيث يظهر زر )
الكمية المصروفة في ديل  النظام بتعيسمح    متغيرهذا ال  شير علىأالتعند    :اد صرف المو  السماح بتعديل حركة -

مر في نزال الأإ يتم  ن  أوذلك قبل    د وارف الملى حركة صإمن و واضافة مواد  كما يسمح بحذف    ،د حركة صرف الموا
 ية. حركة تشغيل فعل

عند التأشير   فإنه لئله بدا الأصنافنات بيا   في نفإذا كان الص :ةاد الصليولمانقص عند   لةاد البديصرف المو -
 فر تو لم ت  امنتج بشكل آلي إذ ة الجر في ش  التي  مادةة للبديلال  المادة  منالمعادلة    الكميةصرف  م  يتلى هذا المؤشر  ع

 نتاج.  في مخازن صالة الإ المادة الأصلية
م  نظا ال  نإ ف  المتغيرعلى هذا    أشيرعند التيل: التشغكرت   شاشة   ية في لمواد القياسات ابتعديل كمي حاسمال -

في   ة المنتجية  الكم  نتاجلإ   الخاملمواد  ا  من   الفعلية المستهلكة  يل الكمية  د ح بتعسمي  الفعليةالتشغيل    شاشة بيانات   يف
هلاك عن  تالاسوارق  يار صرف فلى خ ير عشأتبال  مواد ملية صرف البع ثم يتم صرف الفارق    ،الفعليةل  يشغالت  ت ر ك

 ف. المصرو 
قبل البدء بإدخال   -  يتم  المؤشر  هذا عند التأشير على    :لالتشغي  واد قبل بدء لموفر كميات ا ن تالتحقق م -

مر  الخاصة بالأالخام  للمواد    ة الصرفيعمل  نأ  كد التأ   -  ةالفعلي  التشغيليانات  في ب  الصالةالخاص ب الإنتاج  بيانات  
 .حفظال والالإدخقبل  ف المواد صر  سالة بضرورةيرسل ر   ن النظاممالم فإ الإنتاجة لصال قد تمت اجي ت نالإ

الانتهاء    تاريختعديل  لسماح بيتم بموجب هذا المؤشر ا  :التشغيل  بيانات   تهاء فيماح بتعديل تاريخ النسلا -
 . التشغيلانات في بيجات ت نملل عليفلمن التشغيل ا

 قص الاستهلاك بنتم السماح  يشر  على هذا المؤ عند التأشير    : ري عياالم  ي عنلعالف   هلاكتالس  ح بنقص االسم -
خالها د إي يتم  لتبة االنسحدود  ب  في شجرة المنتجات   تحديدهذي تم  عن الاستهلاك المعياري الخام  د المواعلي من الالف
 ير. تغلمبل ااقيظهر مالحقل الذي  في

  ج تا ن ي الإفلف  التفة كمية اإضا  ر يتمشعلى هذا المؤ شير  عند التأ ج:نتاكمية ال إضافة تالف النتاج إلى إجمالي -
المنتإجمالي  إلى   بالكمية  في  كمي ويتم    ،لالتشغي  يانات جة  الاستهلاتحديد  الخام  ة  المواد  من  اك  يقابل  لكمية  بما 

 . تالف لاون ة فقط بد المستهلكة تكون للكمية السليم كميةالن إ فر يشالتأأما عدم  ،التالفة وكمي سليمةلا
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التو  تاج الإنزمن   - زمن  الت  : قفاتيتضمن  هذا  يش أعند  على  زمن  الر  تخفيض  يتم  لا  فوقف التخيار  كر ات  ت  ي 
من    قفات زمن التو م بخصم  وم النظا عليه يق  شيرأتا لم يتم الذ إ، بينما  الإنتاجاد زمن  يجلإ  التشغيل من زمن التشغيل

 . جات تكلفة المنتعتمد عليه في  لما هو اج الإنتزمن ن أب  ، علما  الإنتاجن اد زميجالتشغيل لإن زم
خيار يسمح النظام  شير على هذا الأ د التنع  :ياري قل من المعأفعلي للتشغيل  لا  وقتيكون ال  ن أالسماح ب -

 .ليفعال  جات للإنقل من الوقت المعياري أ ت التشغيلكر  يفمدخل ن يكون الوقت الفعلي الأب
توال - المنتجات  توريد  المخا إ ف  الت  :زن لى  عليشأعند  المتغير  ر  هذا  بت ى  النظام  تواريد  و يقوم  تجات لمنا  لفكمية 

 .فرى المخازن بتكلفة صلافعلية محددة في بيانات التشغيل اللا
ا - د بع  الا ة  يل عم  أيالنظام حفظ    ر لن يسمح يغ هذا المتعلى  شير  أعند الت  :جباري في العملياتادخال البيان 

 كتابة البيان. 
المخز  - العن  :تاج الإنن في تسليم  تعديل  المتغير يسمأتد  هذا  بتعح  شير على  ال  ديلالنظام  مر تار للأ خمالمخزن 

 . التسليم ةفي شاش  تاجالإن يم تسل  عند   الإنتاجي
الم  - القيم  اغير لاالمت  يستخدم هذا  :عيارية للعمالةاعتماد  فته من  كلبت  تاجن الإتحميل  ل  راضيةلافتلطريقة اختيار 

 :ينمنا احدى طريقت اامحيث  ،الإنتاجيدار الامر صإة شاش فييرها تغي   إمكانيةمع المباشرة  الأجور
الفعليالد  تماعا • الأيحم   الطريقةبموجب هذه    : ةتكلفة  النظام  نظام   الأجورتكلفة  ب   الإنتاجي   مرل  واقع  من 

البشر  البشريةيالموارد  الموارد  نظام  مع  الربط  في حالة  أ   المستخدم   كان إذا    ة  العمالةخذ  يريد  نظام    تكلفة  من 
 . الموارد 

  للإنتاج   ري معيابتكلفة الوقت ال  الإنتاجيمر  نظام الأذه الطريقة يحمل اله  جب بمو   :لقيم المعياريةاد اتمعا •
جر الساعة أمن خلال ضرب    الإنتاجن مسارات  وزيعها على العديد مت   تم  والتي  الفرعية مراكز التشغيل  قع  من وا

 .رقة في كل مركز تشغيل فرعي ت المستغعالساد اعد  يف
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 نتاجلإا ات نظام تكاليف يرتغم
مع نظام    ا علاقةالتي لهالربط مع الأنظمة الأخرى  تهيئة  ات التي تخص  المتغير ة من  مجموعى  لعيب  لتبو ذا احتوي هي
متغير   لىوع  ؛الصناعية  شآت لمنا أخرى  مجموعة  تعامل  ات  آلية  معنظالتحدد  كما   ،ت العمليافي    افالأصن   فاليكت   ام 

 . عمليةلكل  المالي مستوى القيد و ليات عملاتأثرة بومراكز التكلفة المالحسابات ى تحدد خر ات أتغير مى مجموعة توي عليح

 
 الصناعية. ارة المنشآت بات بنظام إد حسا ال على ربط نظام المؤشر بشكل آلي هذا يفعل : مالستاذ العاالربط مع  -
أن كل    عنىبم  (الحركات )ى  مستو على  الي  ملقيد المستوى ا  بشكل آلي  ذا الحقله  يف  يظهر  :الي لما   قيدى المستو -

 مالي. لقيدها ا حركة لها
 في   ملات(انات العشاشة )بي ا في  تحديده  التي تمالمخزون بشكل آلي و عملة    الحقل  تظهر في هذا  لة المخزون:مع -

 .تهيئة العامةال
تاج  نللإ  روفةصلخام الملمواد ا قيمة ا  هييقيد علوف  س ي  اب الذ سالح  وه و صنيع:  د تحت التا حساب خامات ومو -

 خزني.رف الممر الصأبموجب 
يانات  رة في ببقيمة المصروفات المباش ليط يحمحساب وساشر: ل مبيت التشغليات تحمع  صروفات حساب م -

 تاج التام. نالإ ساب يقفل في ح لتشغيل الفعليا
ف سو   لذيم واااج التساب الإنتالخاص بح   التكلفةكز  ر م  تحديد   لالحق  افي هذ م  يت  تكلفة لحساب النتاج:   كزمر -

 . مالتا تسليم الإنتاجيستخدم مع أمر 
 : ة خيارات عد ل  الحقهذا يظهر في   د التسليم:نعتكلفة لنوع ا -

 للمنتجات. كلفة الفعليةالمخازن بالتام نظ لجاهزة لمخازن يتم تسليم المواد اف سو  لية: التكلفة الفع •
 للمنتجات.التكلفة المعيارية زن بلمخاان نظام زة لمخاز واد الجاهتسليم الم ميت سوف  : ةياريعة المكلفالت •

بيانا  تتضمن:  العاملر  أجتكلفة   - الحقل  تستخدم  نبغرض تت هذا  الراحديد  بنود  التوع  تتب  ي ستخدم في سوف 
 لأجور.وا بات مع نظام المرت حالة الربط 
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الدالبنو • قيم    ائمة: د  سحب  اللمة  ئاد ال  ود بنالسيتم  فتراكشف  بغرض ب  نظاماستخدامه  قط  مع  ت  آالمنش  ا 
 ية. صناع ال
البنود:  • سسيت   كل  بنود م  كل  قيم  كتي  لا  الراتب   حب  افي  نظ  استخدامها  رض بغلراتب  شف  المفي  آت  نشام 

   الصناعية.
احساة  يقطر - في    لتكاليف: ب  طر تظهر  ح الحقل  بشكل  ال  ساب يقة  الطر تكاليف  وهي  فيآلي  المحددة  نظام    يقة 

 .خازن ملا
 خازن. ملالمحدد في نظام ا شكل آلي وهو النوعبوسط المت  نوع حساب الحقل  تظهر في : ط المرجحوستلمانوع  -
الخا ة لحستكلف  كزرم - في    :ماتاب  اتحالحقل  يتم  التكلفة  مركز  رقم  بحديد  الخلخاص  سو ساب  والذي  ف  امات 

 رف المخزن.الصمر أ يستخدم في
الغير مرط - التكاليف    على   رباشم ر  الغيالتكاليف  قة تحميل  طري   ديد تح  لحقال  هذا  فيم  تي   باشرة: يقة حساب 

 : يليكما  يارات ي الحقل عدة ختجات وتتوفر فالمن
التكاليف الف وحتعريم  يت   التشغيل:   لمراكزمفصلة  تكلفة   • بنود  المدات  ل حميل كيتم ت  هابموجبباشرة و غير 

الوحيل  تشغمركز   هذه  تحميحسب  بنسب  تهيئتها  دة  يتم  التك ل  الافي  الليف  ف الإدخاوحسب    ، شرةامبغير  ي  ل 
اش بيانات  التشغيلاشة  ال  فعليةل  تحديد  المستهليتم  منوحدات  ال  فاليالتك  كة  تو مباشرة  غير  مراكز ثم  زيعها 

 .هانتجة منيد نصيب الوحدة المل وتحد التشغي
الساعة لمر • التشغيلتكلفة  التح  يتم  :اكز  تكلفة  يتم    فعليلال  العم  ساعات حسب  و روف  ساعة من المصديد 

 .ت على المنتجاشرة غير المباللبنود يل متحال
ية ب كمحسو   ،نتجةة المالوحد سب  شر حلمبار ايلغصروف ام تحديد تكلفة المتي   وحدة للمنتجات: الة  فلتك •

 . شرةر المبااليف غيلإنتاج يتم حساب التكا
القديم للمنتج   لفةالتك  وسطتمة  تكلفة  يقوم النظام بمقارن   :ج المنت في تكلفة  لتغير وز اموحة لتجالمسالنسبة ا •

، ا الحقلوحة في هذ طر سبة المنته مع التغير ومقارنمعدل الوتحديد  مر الحالي  لأم امع متوسط التكلفة بعد استلا 
حسب تهيئة  ظهار رسالة تنبيه وذلك  إو  أ   منتجاعتماد تسليم البمنع    النسبة يقوم النظام هذه  ر  التغي  تجاوز  إذاف

 . ت االعملي يات حصلالك في  ص بذ المتغير الخا
  الشاشة لتعديل في ا

 لات.يد عفظ الت مر حفظ لحلأتنفيذ اثم  جديدةال ت لخياراازر تعديل ثم تحديد اشة نقوم بالنقر على لشا إعدادات عديل في للت
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 : اجالإنتمتغيرات نظام تخطيط 
الخام الظاهرة    د او مال  ميةوكنظام  ال  ل عمليات تخطيط من حيث تسلست الخاصة بنظام اليب على المتغيرايحتوي هذا التبو 

 . المنشأة طلبات تم مع ج نتاالإكييف نظام تخطيط التي تضمن ت المتغيرات  وغيرها من في عمليات التخطيط

 
 الحركات التحكم بصيغ تسلسل 

التي  ات  الحركتحديد تسلسل    تخدمالمسوعلى    صالات الإنتاج  إدارةام  نظ  فيتتم  ة الحركات التي سكاف  في الشاشة  تظهر
م  تحك ال  صيغ  تظهرو ،  ظهفي أي لح  هتغيير   ها يمكننع مأي نو م أن  مع العل  المنشأة،مع    يتلاءموفقا  لما  حركة    كلل  ادهيحد 

لسنة ات على مستوى احركحيث يمكن ترقيم ال  الإنجليزيةباللغة  ن اسم الفترة  ف محر   أولسلسل على شكل رموز تمثل  تبال
(YYوالشه )( رMMوالأس )( بوعW واليو )( مDD  ) ع  بو وم وحسب الأسيمكن أن يكون لكل عملية رقم حسب الي  ليتالباو

 عدد من خيارات هي: حركات  ال تنسيقول من حق ل ي كل حقويتوفر ف سنةحسب الالشهر و وحسب 
- TR. NNNNN  : تحدي العند  هذا  النظام  د  قيام  يعني  فهذا  ترابالخيار  بشكل  لعمترقيم  متسلسل  الحركة ي لكمي  ات 

 ات.تي تتم فيها هذه الحركالسنوات ال هر أوشلأا  وام ألأين انظر ع غض الب
- YY. NNNNN  TR  : على مستوى السنوات ات  الحركرقيم  بت  نظامال  يامر فهذا يعني قخياديد هذا التح  عند  (YY ) 

 ا ترقيم مستقل. بمعنى كل سنة له
- YY.MM.NNN  TR  :لشهر  او ة  السن  م حسب قي نظام بالتر ني قيام الذا يعار فههذا الخي  ديد عند تح(YY.MM)   لكل

ين  ي رقمام فهرقعدد الأ  أمام المستندات  ي ترقثم يتم    لشهرقم ام ر ( ث ثل رقم السنةسنة رقم مستقل في بداية الرقم )يم
 على مستوى الشهر. (NNNNN)تسلسل   خمسة أرقام ثم MMثم رقمين للشهر YYللسنة

- TR.YY.MM.W.DD.NN  :الد  عن هذا  يعنييختحديد  فهذا  القيا   ار  )  مرقال  ينتكو ب  نظامم  للسنة من    -YYرقمين 
ا ينتج  ( وهذ اليوموى  على مستلتسلسل    NN  ينقمر و   –  DDم  ين لليو ورقم  -  Wع  ورقم للأسبو   -  MMورقمين للشهر  

 أسبوع داخل كل شهر من كل سنة.  توى كل يوم في كلسلسل مستقل على مس ت
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- TR.SHF.NNNNNNNN  :وى  م على مستلي عاسسلت  مرقكوين  ام بتلنظم اي قياذا يعنفه  هذا الخيارحديد  عند ت
 . الإنتاجصالة 

 مستخدم. ا يحدده اليدوي حسب م م تنسيقالرقصد به أن قي الصفر:  -
 الخام ادالمو يةين كمم ضت

جب اختيار  رات التالية التي ي خيا ال  وجد توتقاريره  خطيط  ي عمليات الترة فم الظاهد الخا فيما يتعلق بكمية الموا
 منها: د حأ

 . ية التخطيطفي المخازن في النظام وقت عمل  المتوفرة ةميلكهي ا :ط قف الكمية المتوفرة  -
 . الخر ءجز اللم يتم تنفيذ و زء منها ج ذ تنفيم تي ت لا لمعتمدةالشراء ا أوامرية كم هي :مية في الطريقالك -
 جزء منها.  أي يذ تنف   التي لم يتمالشراء المعتمدة  أوامرهي كمية  :الشراء المفتوحة أوامركميات  -

 جتا نالإ مرأواولة  دجطرق 
 هذه الخيارات: جد تو   الإنتاجوامر ولة لأ د ل الجلق بشكفيما يتع

ال  الأوامر  دولةج - تاريخ  ذ عنم  :تسليمحسب  جألك  ى  تا  الأوامرولة  د ن  حسب  التسليمر ستكون  ن أ  أي،  يخ 
 . التخطيط سيكون عكسيا  

المطلوب  امروالأجدولة   - الكمية  فتر  ةحسب  حسالتخطيط    نأ  أي  :لتخطيطا  ةوضمن  مية  كالب  سيكون 
 تخطيط. حدود بداية ونهاية فترة الانتاجها وب المطلوب 

التنتخدم ع س ت  : ةب الكمية المطلوبس ح  الأوامر دولة  ج - يتم  ة  للكمية المطلوب   خطيطد    الإنتاج عملية    ال كمإحتى 
 م لا.أط ا فترة التخطيبغض النظر عن تجاوزه

 لي لي والشراء الآجز الآالح
 لخيارين: حد هذين اأ اختياريجب عليه   ةيلآ اءطلبات شر   إصدار مستخدمغبة العند ر 
 .واد ليل المتح حركةعمل عند د  تماعصها الا لية ينق آطلبات شراء  رداإصب يقوم النظام   :لموادتحليل ا -
 .نتاجية مر الااو للأ ولةجد  عمل عند ها الاعتماد فقط قصينلية  آطلبات شراء  إصداربيقوم النظام  :الأوامر جدولة -
مع   تاجية نإ  أوامر  إصدارعند    ئيا  ر تلقايتم اختيار المخزن الافتراضي الذي سيظه  :ضيايم الفترمخزن التسل -

 . تغييره  إمكانية

حركة عند عمل  التغيير    إمكانيةمع    الأوامردولة  ية لحركة جتراضالافلتسليم  طريقة ايتم تحديد    :تسليملا  قة طري -
 جدولة.

  النظام ر على هذا المتغير يسمح  شيأ د التعن  :لةولجدا   في   تاجنالإ  أوامر هاية  ة وندايخ بريتوابتعديل  السماح   -
 ة.لدو لجاركة في ح الإنتاج أوامرنهاية ل تواريخ بداية و يبتعد 
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   الإنتاجودة ابة جقنظام ر متغيرات 
م  نظا خدام  ست ل اعييث تف ح  نم  جودة الانتاجة  ابرقنظام  تهيئة  ي تخص  على مجموعة من المتغيرات التذا التبويب  هحتوي  ي
 ذلك من   غيرو   لجودةعلى ا  ة قابالر وى  مستالرقابة على الجودة و   أنواعيحتوي على    ، كماحركات الرقابة  اكواد ق  تنسيلرقابة و ا
 .مع طبيعة النشاطيتناسب رقابة بما  ام الام نظباستخد   تتحكم  التي متغيرات ال

 
رق - ا تفعيل  المواعلى    لجودة ابة  ال  : د حركة  هر  يشأ تعند  الذ على  يقوم متغيا  بالنظا  ر  الخاصة  ظهإم  الحقول  ار 

 فض الر ب  ة وسبجراء الجود إة و جود رقم حركة ال  على  لو ، حيث تحتوي هذه الحقصرف المواد في شاشة    بنظام الجودة
 .ن وجد إ

ة وعند  ثيقالو   خص غير مدخلشحيات  ن صلاون غالبا  م يك  د الاعتما:  ة المواد تعتمد ضمنيص جودكة فححر -
 .شة إدخال الوثيقةنفس شاتم من يس حص جودة المواد لحركة فالاعتماد  نيعني أار  يخالا هذ ر على يالتأش

 كات الحر لسيغ تسلالتحكم بص
التظهر   الح ة  شاشفي  التي سكر كافة  تسلسل  وعلى    الإنتاج  الرقابة علىظام  ن   فيتتم  ات  تحديد   تي الالحركات  المستخدم 
التحكم    غصيتظهر  و ،  ظهفي أي لح  تغييره  ها يمكنننوع مم أن أي  علمع ال  منشأة،لامع    ءملايتوفقا  لما  ركة  لكل ح  يحددها

لسنة ات على مستوى اقيم الحركتر   حيث يمكن  ةالإنجليزي ة  للغلفترة بااسم ا  حرف من  أولز تمثل  كل رمو بالتسلسل على ش
(YY( والشهر )MMوالأس )( بوعWوا )ليوم  (DDوبالت )ع سبو سب الأوم وححسب الي  ملكل عملية رق  ن أن يكون الي يمك  

 : يارات هيمن خد عد حقول تنسيق الحركات   نم ي كل حقل ويتوفر ف حسب السنةالشهر و وحسب 
- TR. NNNNN  :  تحديد فهذ   هذاعند  قياا  الخيار  ايعني  بالم  ترالنظام  بشكل  لعمترقيم  متسلسل  الحركة كمي  ليات 

 ات.ذه الحركهلتي تتم فيها و السنوات اشهر أو الأأ ن الأيامغض النظر ع ب
- YY. NNNNN  TR  : السنوات   مستوى   ترقيم الحركات علىنظام ب يام الر فهذا يعني قديد هذا الخياتح  عند  (YY ) 

 يم مستقل. ترقل سنة لها  نى كبمع
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- YY.MM.NNN  TR  : والشهرة  م حسب السنني قيام النظام بالترقي ذا يعار فههذا الخي  عند تحديد  (YY.MM)   لكل
لأرقام فهي رقمين  د اعد   أمام المستندات  ي ثم يتم ترق  لشهرقم ام ر ( ث نةم السثل رقرقم )يملاتقل في بداية  سنة رقم مس

 ر.لشهمستوى ا لىع (NNNNN)ل سلسخمسة أرقام ت مث  MMهررقمين للشم ث  YYنةللس
- TR.YY.MM.W.DD.NN  :الد  عن هذا  يعنيتحديد  فهذا  الن  خيار  بقيام  من  الرق  ينتكو ظام  للسن م    -YYة )رقمين 

  م( وهذا ينتج مستوى اليو   لتسلسل على  NN  ينقمر و   –  DDم  ين لليو ورقم  -  Wبوع  للأس  ورقم   -  MMشهر  لورقمين ل
 نة. كل س هر منكل ش ع داخلسبو م في كل أكل يو مستوى  مستقل على  تسلسل

- TR.SHF.NNNNNNNN  :ى  على مستو   سلي عامرقم تسلبتكوين    م النظامي قياذا يعنعند تحديد هذا الخيار فه
 . جالإنتاصالة 

 مستخدم. يدوي حسب ما يحدده ال م تنسيقلرقصد به أن اقي : رالصف -
 المواد:  ةد و جبحكم بموضوع الت  علقيت  امتين فييقطر  حدىإ اختيار يتم  :واد ف المة صرابة على حركالرقنوع  -

 د عملية فحص و جضرورة و ون  د   واد ف المد حركة صر ام مكن اعتقة يبموجب هذه الطري  :قطتسجيل بيانات ف  •
 قط. التقارير ف لأغراض  اختيارية جودة المواد فحص  شاشة تصبح ، حيث حمسمو  عو اد من نمو 

حركة   إصدارد  بعلا  إواد  صرف الم  ركةة حاد عملي تماعب   ظامالن  حالطريقة لا يسم ذه  ه  جب بمو   :تحكم كامل •
 .فحص جودة المواد من النوع المسموح

ف   إضافة   ةينكاإم - المت  حوصاوحذف  الت:  واد في حركة فحص جودة  على  ي شأعند  يسلاهذا  ر  النظام    حمخيار 
 .موادال ودةجوحذف فحوصات في حركة فحص  بإضافة

فعيل عملية الرقابة على  بت م  اظقوم النمتغير يلا اهذ   شير علىأتلعند ا  :غيل التشبدء    الجودة قبل   تفعيل رقابة -
 ة جودة قبلل حركبعد عم  تشغيل فعلية الاعملية بيانات    بإضافة  النظام  يسمح لكحيث لا    ،ةعمليات التشغيل الفعلي

 .وع مسموح يل من نبدء التشغ
جود - قبلحركة  ما  ضمن  التشغيل  ة  غالبا  يك  د عتمالاا  :ي تعتمد  م ون  غير  ت حياصلا  ن   خل مد   شخص 

التوعة  لوثيقا اللى  أشير عند  أنخيار  هذا  التشغدة  حص جو ة فحركاعتماد    يعني  قبل  ن س  يلما  فس شاشة  تتم من 
 . إدخال الوثيقة

لية  جل عمأمن  و   ،من عملية تشغيل  كثرأمر الواحد  ن يكون للأأ ن  يمك   :تشغيل بل الودة ق لجا مستوى رقابة   -
 يقتين: طر  حدىإبين الاختيار  انعلي جب  يشغيل ما قبل الت رقابة
حتى  غيل  شل التقب  الإنتاجيمر  واحدة للأ  جودةحص  ف  ل حركةحيث يتم عم  :الإنتاجمر  أمستوى  عام على    •

 ه.فعلية للالتشغيل اعمليات  ت دد ن تعإو 
ك صتف • قبل  تشغي يلي  قبل    :لل  حدة  على  عملية  كل  فحص  يتم  التشغيل  افة ضاحيث  هذه و   ،عملية  في 

 . لتشغيلتخص عملية ا غيلقبل التشجودة ما ال فحص في حركة   إضافية حقولتظهر الحالة 
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رقافت - الجعيل  على حبة  اذ إ  : الإنتاجة جودة  ركودة  تم  هذ أ لتا  على  النظام  المتغير    اشير  عتب يقوم  ملية  فعيل 
  سيتم الذي    جنتاالإ   مراقبةته  ، حيث يتم بواسطكروت التشغيلوالرقابة على عمليات اعتماد    الإنتاجتسليم    ىة علالرقاب
 . و تالفأ سليم  انتاج ذا كان إ فيماازن لمخه لتوريد 

جو - م  ن و يك  د الاعتما  :ضمني د  تمتع  الإنتاجدة  حركة  الوثيق غالبا   مدخل  غير  شخص  صلاحيات  وعند ن    ة 
 .لوثيقةنفس شاشة إدخال امن تم ت س الانتاجحص جودة حركة فاعتماد  يعني أن  خيارهذا العلى   يرالتأش

 : الإنتاججودة  للرقابة على حركةتين حدى طريقإ اختيارم تي  :الإنتاج كة جودة ر ح  لىع ةبع الرقانو -
ضرورة  دون    اجالانت   استلامة  حرككروت التشغيل و ماد  ن اعت كمبموجب هذه الطريقة ي   : قطبيانات فيل  تسج •

فحص ما قبل  شة  ح شاتصب  ، حيث من نوع مسموح  اججودة الانتغيل وفحص  ما قبل التش  لية فحص عم  جود و 
 فقط.  تقاريرلا لأغراض  جا ت نالافحص جودة يل و غشالت

الا بعد عمل    الإنتاجاستلام    كةحر و يل  التشغكروت  اد  ح النظام باعتمالطريقة لا يسم جب هذه  بمو   : تحكم كامل •
 . حمن النوع المسمو  الانتاججودة  وفحص  تشغيل لبل اما قص حفحركة 

على  الجو   رقابة  مستوى - المست  وجد ي  :الإنتاج دة  من  علييج  ويات نوعين  اختياب  يأر  نا  بما  مع    اسب نت حدهم 
 : ة وطبيعة منتجاتها وهماأش ياسة المنس
كل  بشج  ت المن  ى مستوى لتكون ع  الإنتاجحص جودة  ع فان عملية فتيار هذا النو اخعند    :على مستوى المنتج  •

 . اجالإنتدة لك في شكل شاشة فحص جو وسوف تلاحظ ذ  معا
ى مستوى  ات علحوصالف  عوا نأتحديد    لا  أو   فيجب علينا  النوع هذا  يار  عند اخت  :تاجنالإ على مستوى مراحل   •

تعريمرك شاشة  في  الفرعي  التشغيل  مسارات  ز  ستظالإنتاجف  حيث  مراكز  ،  الهر  في فرعي  التشغيل  الداخلة 
 .نتاجلإاقة بها في شاشة فحص جودة ت المتعلمع الفحوصا  مساروين الكت

تطبييقطر - الفحصة  ل  :ق  ايوجد  لت التالي  لطرق دينا  حيق  طبية  من  ع الفحص  باارتباطو   ات صالفحو دد  ث   لزمن ها 
 : الإنتاجودة توى حركة فحص جتعديلها على مس ةانيإمك تراضية مع ار الطريقة الافيتهنا اخ حيث يتم 

 .دةجه مرة واحنتائ وإدخال الانتاج فحص جودةل م عم ت حيث ي  :ة مرة واحد •
ص الفحرار  تك  تمرادد  تحديد عيث يتم  ح  ةمر   كثر منأ ه  نتائج  الوإدخحص  عمل الف  هنا يجب   :عدة مرات  •

 .الإنتاجفحص جودة  شةشا في
 . كل فترة زمنية حسب حص الف إذا كان: عدة فترات •

الا   :الجودة   توالف مخزن   - الاختيار  )التا  تاجنالإ يد  لتور   يض افتر لمخزن  كانت  لف  ج  نتيجةإذا    الإنتاج ودة  فحص 
 . جللإنتام استلاافتراضي عند عمل  المخزن بشكل ث يظهر هذايح( تالف

حتفعي - ال  ال  :جات لمنتجر  عأت عند  النظامشير  يقوم  المتغير  هذا  الى    الإنتاج بتوريد    لى  الحجر التام    مخزن 

 . تغييره  إمكانيةمع  الإنتاجسليم في شاشة ت الافتراضي تسليم خزن الم هو يكون هنا له  راضي الذي يتم تحديد فتالا
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  ثانيالفصل ال 
  الإنتاجإدارة  نظام

 يالصناع
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 دمة قم
الإنتن االن هو    جا ظام  يذ لظام  سعلى  عمل  ي  المواد  تتبع  والإنتاج    صفوالنالخام  ير  مصنع 

شجرهوت  )المصنع(الجاهز الإنتو   المنتجات   حديد  جهيز  وت  تخدمةلمسا  دات المع  وتحديد اج  مسار 
  شغيلالإنتاج وإدخال بيانات التصالة  دارة  م بإت هكما ي  نتاجيذها في الإ ومراقبة تنفاج  لإنتا  ططخ

بي وتحديد فترات  محاس م الظا لى المخازن للناهزة إالج  تجات المن   رحيلت وتطلبالاالفعلي وإدخال  
 لي: كما ية ادمالقالمباحث ها في لتي سوف نعرضوغيرها واوالتالف  العمل التي تمت 

مة والاعدادات العا  هيئةفي الت: يتم  ةادات العامالإعدم التهيئة وول نظاالأ ث  المبح -
بيانا صاإدخال  ومت  الإنتاج  تشار لات  ر كز  تق وإصدا  وفرعية   ة يئيسغيل  كما    اريرر  عنها 

خام أو  لأصناف سوى كانت مواد وضع الأسس العامة للتعامل مع ا ذا النظام على يعمل ه
جرة الخاصة بكل منتج  ديد شحة وتصف مصنعن  أوإنتاج تام(  نعة )ت مص اجنتاف مأصن

يف لالتكافة اج وإضتن ات الإنتاج الممسار صف مصنعة وتحديد  لخام ومنتجات ن ن المواد ا م
   ة.كاليف المعياري اشرة واحتساب التالمبغير صاريف والم

  ترتيب ى  عل  ظامهذا الن  مليع:  الإنتاجوتحليل وجدولة  المبحث الثاني نظام تخطيط   -
و   سينحوت ومراقبة   عملية  أ العمل  في  العمل  اأ  الإنتاجعباء  عملية  لتخ و  صيص  لتصنيع 

 وشراء المواد.  نتاجلإ اعمليات  تخطيطة و شريلبا وتخطيط الموارد  لات موارد المصنع وال
الإنتاج:    الثالثالمبحث   - إدارة  الن نظام  هذا  عليعمل  تخ ظام  الإى  بشكل  طيط  نتاج 

ليتم عامها  تخد اس  معياري  صالة  نالمقار ليات  مفي  في  الفعلي  والإنتاج  المخطط  بين  ة 
يتالمص كما  الإنع  عمليات  جدولة  هنا  وفق م  وخاو لأ  ا  نتاج  الإنمر  إلى ديره وتص  جتا طط   ا 
كنت لإا  صالة اعتاج  يتم  يتمما  كما  النظام  من  الصادرة  الإنتاج  أوامر  وإغلاق  ة  مراقب  ماد 

ة خاصة بمراقبة  ة مستقلشلال شامن خ  افيه  ي يمر الت له  في كل مراح  مر الإنتاجي لة الأحا
 ة. الأوامر الإنتاجي

ا  بع راال  المبحث  - إدارة صالة  تاج  الإن   صالة ارة  د إ  م علىا النظا هذ   مل عيلإنتاج:  نظام 
العمليات ك  بةقمراو  المواد    افة  وتحويل  المواد  طلبات  من  الصالة  في  تتم  من  الخام  التي 
وإن  لمخازن ا المنتجاالعامة  اتاج  والتات  الالتك  ب حتسامة  لأفلفة  وتسليم علية  الإنتاج  وامر 

 ت. اعيلمبفي نظام ا يتم بيعها ازن العامة لى المخ إل اهزالإنتاج الج
جودورقاب  ةار إد  مس االخ المبحث   - النظام:  تاجنلإا ة  ة  هذا  عمليات   إدارةعلى    يعمل 

ث ي، بحمنهبعد الانتهاء  الإنتاجل وفحص جودة غيبل التشوفحص ما قودة المواد فحص ج
 .قل حد ممكنأع الى موارد المصن يلفاقد فل ايقل
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  لوالأ المبحث
 ةهيئالت

 والإعدادات العامة



 

 

 ERP (برو ونكسالأ ) نظام إدارة المنشآت الصناعية

 

فهرس  
  43 العودة للفهرس المحتويات

 مقدمة 

  الإنتاج   صالات   ضافةإو اسية  اج بالبيانات الأسام الإنتتهيئة نظ   في  امالنظ  من   ا الجزءذ هم  د خيست
التشغيل  راوم فيال  المراكزو   سيةيرئكز  المستخدم  التقويم  وتحديد  العمل  وأوقام  نظا ال  فرعية  ت 

الرسمية    الإجازات   قات و وأديات  ور الو  مسايوتعر والعطل  وبنود  ف  المنتجات  وشجرة  الإنتاج  رات 
 .ريةة المعياالتكلفاب حتسوااشرة غير المبفة تكللا
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 العامةميزات تعريف التر
فهذه  دم  تستخ:  ستخداملا مموعمج  خالإد   يالشاشة  شاشات ة  في  تستخدم  التي  الترميزات  فيأخر   ن  حسب  النظ  ى  ام 
 التالي: على النحو نشرحها  سوف  والتي ارتباطات الشاشة ببقية النظام ليها وحسب ة إحاجال

 ورديات لا: أولا 
ور تر ي  ف  بويب الت   ذاه  خدم يست اميز  عمل  مديات  الو لمصنع  الأو ثل  الردية  الوردية  الورديةلى  ويفيد  ثال لا  ثانية  تعريف  ثة 
تقسالو  في  خلال  رديات  العمل  وفاليو يم  تحد م  وتسجيلي  التشغيللي عم  يد  من    ات  "ت  سليم   الإنتاجكمية  الفعلية  لف" اأو 

 تكاليف يد  ه وتحد حد ى كل وردية على  لرقابة ع ن من الكا يمبمدة  ح  ردية علىو   لكوى  مستعلى  واللات وعمال وتوقفات  
 وردية. يل لكل التشغ

 
 ة: الشاش دامستخاطريقة 

 الها. ف يتم إدخسو  لتينتاجية اات الإورديه اليتم تحديد الفرع الذي تتبعالفرع:  -
 التي نريد إدخالها تسلسلي. ةلورديلرقم  إدخاليتم الوردية:   -
 . محليسم( )الالوصفال اإدخ قلا الحيتم في هذ   :ي محلصف الو -
 . الأجنبيةغة للباسم الوردية إدخال ام يت : بيالأجنالوصف  -
 . باي وسيلة من وسائل الحفظ حفظيتم ال:  ظفلحا -
 ت الآل  ات فق ب توباسأ:  اا ثاني

ير  غ  به أوكان مسموح    ء  واس  ثها في صالات الإنتاج للآلات ن حدو الممك  ف أسباب التوقفات تبويب في تعريتخدم هذا السي
ت الإنتاج شاشة  لاارة صا إد   ظامنه الأسباب في  هذ وقفات وتظهر  اب التأسب   حسب   ات في اتخاذ القرار د  اعبما يسه  موح بمس

 علية. بيانات التشغيل الف
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 اشة الش استخدام طريقة 
 ظ.الحف د يظهر رقم السبب بشكل آلي بعب: رقم السب -
 باء(. اع الكهر قطل )انات مثقفالتو  اسم أسباب  لاإدخقل يتم في هذا الحالوصف المحلي:   -
 . يةجنب الأ غةاللت باالتوقف أسباب  سما الحقل إدخالفي هذا م يت بي: الوصف الأجن -
الحقل  النوع - هذا  في  يظهر  م   –ح  )مسمو   ات ار خي  عدة:  يت  –ح  سمو غير  نمخطط(  تحديد  يتم  م  الذي  التوقف  وع 

 خاله.د إ
 ام. النظ لتوقف في ا ع سبب امل متعيل الإلغاء تفع  وأ يل تفعيستخدم هذا الحقل في الفعالية:   -
 فظ. الحيلة من وسائل وسفظ بأي م الحت ي:  الحفظ -

 لعمالتوقف ا ابأسب  :ثالثاا 
التبويب   هذا  أفي  يستخدم  تتعريف  اقو سباب  المفات  صحد   مكنلعمال  في  )وثها  مثل  الإنتاج  زاء  ج-عامل  إصابةالات 

 موح به:مسر غيو ( سواء كان التوقف مسموح به أ اري د إ

 
 شة م الشااستخداة طريق
 الحفظ. كل آلي بعد سبب بشيظهر رقم ال  لسبب: رقم ا -
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فلي:  ف المحالوص  - إا اهذ   ي يتم  التوقفات مثل )  وصفدخال  لحقل  نأسباب  ت مواد  القص في  وجود  حت في مخزن 
 (.شغيلالت

 . ةبيالأجنالتوقفات باللغة  سباب وصف أ إدخال يتم في هذا الحقلف الأجنبي: وص ال -
 فظ. سائل الحة من و ي وسيل أب لحفظ يتم ا:  فظلحا -

 لمواد طلب ا أسباب: رابعاا 
هيستخ التبو دم  بتعري ذا  أسباب يب  امو ال  طلب   ف  والتيلممكاد  الإنتاج  صالات  في  حدوثها  ت  ن  فست سوف  شاشة  خدم  ي 

 ب. باس عد في إصدار تقارير عن هذه الأيسا وبما  جالإنتافي نظام إدارة صالة اد( المو تحويل ت لبا)ط

 
 لشاشة ا تخدامطريقة اس

 د الحفظ.آلي بعقم السبب بشكل ر ر يظهسبب: رقم ال -
إقيتم في هذا الح  وصف المحلي: لا - تحت   مخزن   فيلمواد  وجود نقص في ااب طلب المواد مثل )أسبل اسم  دخال 

 (.غيلالتش
 . الأجنبيةالتوقفات باللغة  ب با أسسم ايتم في هذا الحقل إدخال جنبي: الوصف الأ -
 حفظ. ائل المن وس لةي وسيم الحفظ بأت ي:  ظفالح -
 وادصرف الم  أسباب: ساا خام

(  فالتو   لد ب  –ية  لب ط  إنتاجها في صالات الإنتاج مثل )دوثممكن حال  واد مف أسباب صرف الي ر التبويب بتعتخدم هذا  سي
 الإنتاج.  صالة ةإدار  نظام فيشاشة صرف المواد  تستخدم فيوف ي سوالت
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 طريقة استخدام الشاشة 
 ظ.بعد الحفل آلي  بب بشكلسرقم ايظهر ب: لسبم اقر -
 (.دة أو نسبة التالفلزيارف اص أو تاجنصرف للإمثل ) اد صرف المو باب م أسخال اسيتم إد الوصف المحلي:   -
 .الأجنبيةغة وقفات بالل لتا ب أسبااسم  لإدخام يت بي: الوصف الأجن -
 من وسائل الحفظ. سيلة بأي و  يتم الحفظ:  الحفظ -

 المواد تجع مر ب اأسب: سادساا 
شة م في شاخد تست  سوف  نتاج والتيفي صالات الإمكن حدوثها  اد المالمو أسباب مرتجع    ريففي تعبويب  هذا التم  يستخد 
 ب.الأسبا لك ب تحس التقارير ل علىو ت والحصصنيف المرتجعاع المواد بغرض تمرتج

 
 طريقة استخدام الشاشة 

 .ظفيظهر رقم السبب بشكل آلي بعد الح : بالسب رقم -
 .غيل(اج تحت التشتمخزن الإن  فيادة الزيمثل ) اد المو  مرتجعاب أسبم اسدخال إ يتم:  وصف المحلي لا -
 .يةالأجنبالتوقفات باللغة  أسباب ال اسم يتم إدخ: نبيجالوصف الأ -
 . ئل الحفظوسا  لة منوسيأي الحفظ ب م يت :  ظفالح -

 الإنتاج  وأومر   اراتس المتصنيفات : سابعاا 
التبويب   الإنوثها في صالاكن حد المم  تاجالإن  ومسارات ر  أوام  تصنيفات   ريفتع  يفيستخدم هذا    إنتاج ر  امتاج مثل )ت 

استخد أمن    عام(  إنتاج  امر-خاص  في  جل  الإعريف  تشاشة  ي  وف  الإنتاج  أوامر  إصدارشاشة  امها  في  اج  نتمسارات 
 .ت صول على تقارير حسب هذه التصنيفالحواات ر وفي تصنيف المسا  الإنتاجأوامر تصنيف 
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 شة شاام الطريقة استخد
 عد الحفظ.بآلي   بشكل  التصنيف رقم  يظهر:  يفالتصنرقم  -
 (. معا -خاص ) تصنيفات أوامر الإنتاج والمسار مثل ال اسمإدخقل حيتم في هذا ال:  وصف المحلي لا -
 . الأجنبيةغة بالل ت التوقفا أسباب اسم  الحقل إدخاليتم في هذا  بي: ف الأجنوص ال -
 . الحفظوسائل  ة منوسيل  يتم الحفظ بأي:  الحفظ -

 لتلف ات امبرر : ثامناا 

  نات التشغيل الفعلي( عند تسجيل ة )بيا في شاش   هامالعاست  النظام بغرض ت التلف في  تحديد مبررايب في  يستخدم هذا التبو 
  والعمل علىفي العمليات    دوثا  تلف حاب البوبالتالي معرفة أكثر أس   الشاشةتالف في    صنفكل  سجل مبرر  حيث ي  التالف

 .بررات لمهذه امتابعة جة و معال

 
 ام الشاشة استخدقة طري
 د الحفظ.بعب بشكل آلي  رقم السب هريظبب: رقم الس -
ي الخامة يب ف أو ع  لة الا  عطل في  ود وجل )ثواد ملما  تلفهذا الحقل إدخال اسم أسباب    في  يتم لي:  المح  فالوص  -

 (.المستخدمة
 . يةنب الأج  باللغة قفات التو  أسباب يتم في هذا الحقل إدخال اسم  جنبي: الوصف الأ -
 . فظئل الحة من وسا باي وسيل  م الحفظت ي:  فظالح -



 

 

 ERP (برو ونكسالأ ) نظام إدارة المنشآت الصناعية

 

فهرس  
  49 العودة للفهرس المحتويات

 ة باشرغير مقياس التكلفة  ت داوح :  تاسعاا 
قارير حسب  من اجل الحصول على ت  مباشرة الر  تكلفة الغيود ال بن  قياس   وحدات ي تعريف تصنيفات  التبويب ف  اهذ   يستخدم 

 . فات التصني هذه

 

 استخدام الشاشة قة طري
 د الحفظ. ي بعبشكل آل دةالوحظهر رقم ي:  ة وحدلرقم ا -
 . ملنظا ية لرئيسلوحدات باللغة الا اءمسأدخال يتم في هذا الحقل إالوصف المحلي:   -
 . الأجنبيةة باللغ ت حدا الو م إدخال اسيتم في هذا الحقل وصف الأجنبي: لا -
 . حفظئل السا و  أي وسيلة منيتم الحفظ ب :  الحفظ -

 الجهة المعنية : عاشراا 
 . نتاجلإاتحدث في صالة التوقفات التي  بمعالجة ية معنلالجهات ا فعري التبويب في تذا ه  يستخدم

 
 شة طريقة استخدام الشا

 ظ. رقم بشكل آلي بعد الحفلا يظهر:  مالرق -
 . مة للنظالرئيسيللغة ااء الجهة المعنية باأسمدخال قل إفي هذا الحم يت لي:  المح الوصف -
 . الأجنبية ةللغبا الجهةاسم ال دخالحقل إيتم في هذا جنبي: وصف الألا -
 . بأي وسيلة من وسائل الحفظلحفظ يتم ا:  ظفالح -
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 لمنتج شجرة ااد إعد
 : املستخدا

ة الأوليف مصنع( ووضع تركيبة المواد  النصنتاج  ام والإ اج التالإنتمنتجات )ال شجرة اللشاشة في إدخ ا  هذه  خدمتست -
الخوالم بهاستلزمات  المعيا  اصة  الكمية  ويموفق  من  إد   كنرية  أكثر  منتجات من  الواحد  تج  نللممنتج    ةشجر خال 

 . ون القياسيةلتكأحدها مع ضرورة تحديد  لمصنعا
تحد   ةالشاش  تستخدم - ال  د يفي  المالفاقد  به  أعياري )كمسموح  نسبةمية  بما  و  ايساعد  (  الفعلي في  الفاقد  بين  لمقارنة 

 اري.المعي الفاقد و 
 الداخلة خدمية  عية والات السللزممستلواالخام    د مواالمصنعة وال  نصفو   التامة  نتجات في تعريف الم  ةالشاش  تستخدم  -

شغيل  ات الت ة بيان وشاش  ت المواد أمر الإنتاج وطلبا  ات شاش  فيآلي    ات بشكلإدخال البيان  اعد فييس   بماها  في إنتاج
 .يلفعلا

 
 طريقة استخدام الشاشة 

 يلي:على زر إضافة كما  د النقرمع الشاشة بععامل م التت ي
منتج )مصنع(    صنفيكون    يمكن ان  الخاصة به  الشجرةع  وض   يتمي  ج الذ ت منلاتحديد  ل  قالحفي هذا  يتم    تج:نالم -

صناف كأصناف أنتاج  ت الأياناب  زها فيم ترميلتي ت صناف الأاتظهر ( (f9على زر نقر لاوب مصنعأو نصف نهائي 
 .نع(نصف مص)تام أو 

هتظهيف:  التصن\الوحدة - بشكر  البيانات  حذه  آلي  ف  ما  سب ل  تحديده  شتم  بيانات اي  نظصناالأ   شة  في  ام  ف 
 ازن.المخ

رة  الشج  نريد عملالصنف الذي    س رقم واسمف نيكون    نأ لممكن  ة من اواسم التركيب  رقمد  تحدييتم  :  شجرة المنتج  -
 . قياسيأحدها  بشرط اعتبار  نتجلما  رقم لنفسشجرة المنتج  أرقامتعدد مكن به كما ي اصةالخ

 . ليهاج بناء  عنت م ال يتم إنشاء شجرةالتي س  نتجللم المعيارية ميةتم تحديد الكي  ة ميالك حقلفي  الكمية: -
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ا في عليهتم العمل  ي يالتي  هو   سية قياج باللشجرة المنتضع تصنيف  و   متي  لمؤشر د هذا امن خلال تحدي  :يةياسالق -
شير  أ التفي حالة عدم  و   جتنديد المتبطة مباشرة عند تحات المر ي تظهر في الشاشلتواعام  ية بشكل  المنشاة الصناع

 .مثلا   ليعمالطلب حسب ثاني نموذج  تعتبر ارطة الخأن ف شرلمؤ ا اذ على ه
لى إدخال شجرة  مل علذي نعمنتج اانب الية بجخرى ثانو ظهور منتجات أ  ا الخيارذ هيقصد ب  ثانوية:له منتجات   -

 ديد ح فيه يتم تو شة  خرى في الشاالأ   ات المنتج  شر يتم تفعيل تبويب ذا المؤ تأشير على هعند الة به و الإنتاج الخاص
 رئيسي. جها بجانب المنتج النتايتم إ  خرى الثانوية التي سوفتجات الأفة المنكا

ال - م  حيث يت ريخ انتهاء المنتج بشكل آلي  اد تي تحديرغبة فالة الفي ح  ذا الحقليستخدم هبالأيام:  حية  لاصفترة 
غيل الفعلي يتم  ات التششة بيانشا  في  جرد الإنتا جوبميخ الانتهاء  تار ى  إلاج  نتلإمن تاريخ ا  املأيبا  درمقالد الفترة  تحدي

ة حال  التعديل في  ةإمكانيء مع  الانتها   لتي تتعامل مع توريخت ااجم للمنتن النظا تهاء للمنتج آليا  م لان اريخ ا تحديد ت
ات التي جمنت توريد هذه التم ويلأنظمة شغيل( في متغيرات انات التتهاء في بيا خ الانل تاريالسماح بتعدي تحديد متغير )

 . لمحدد ء الانتهااء للمخازن حسب تاريخ ا الانته ع تاريخل م عامتت
الثاني وعند تحديد   لحقلمية في او ككلأول أحقل ا في ال  يةالمسموح به كنسبة مئو ف  لاالت ية  مكل  إدخايتم    التالف: -

ج  نتاالإ  ف من كميةللتابة أو كمية انس  سب لي وتحتلحقل الثاني بشكل آية في ال تظهر الكمل الأو ي الحقالنسبة ف
 . قل )الكمية( السابقدة في حالمحد 

ه  نع مص نصف  ية والوالسلعدمية  ة الخ وليالأتحديد الأصناف  شاشة  لامن  ويب  التبذا  يتم في ه:  د الأوليةواة المئمقا -
 اله.عمل على إدخالذي نلمنتج التي تدخل في تركيبة إنتاج ا

 
ديد يتم تح اف الخام والنصف مصنعة لئمة بالأصن قا  التظهر لن  (f9)لنقر على زر  م ايت   الحقل  في هذا:  رقم المادة -

لصنف ان احالة كام في  مواد خك   (تجخارطة من )ويتم تحديد  ة أولية  اد مكالمنتج  شجرة  ة  في تركيبالذي يدخل    صنفال
 . ج الحاليمنت الكيبة تر ي  دخل كمادة خام ف ا  سابق الذي تم إنتاجهتج المن نأ عنى مادة نصف مصنعة بم

ت انايب ة في الالمحدد   اج الكمية من المنتج نت لخام لإ مية المطلوبة من المواد اد الكتحدي  الحقل ذه  هيتم في  :  ةيكمال -
 ئيسية. الر 

 .اد الخاملمو ة اكمي من  المسموح به نسبة مئويةف تاللاكمية إدخال الحقل ذا ه  فييتم : الفاقد% -
كمية الفاقد بشكل آلي   ظهر وت  لكميةا  قلح لمحددة فياية  من الكمح به  سمو ملالتالف  كمية ا  إدخال يتم  : اقدالف  كمية  -

 . سابقالنسبة في الحقل ال ديد الة تحفي ح
آلي  :  ليةجمالإاكمية  لا - بشكل  اتظهر  كموتمثت  لكمياإجمالي  الماد ل  الية  عليهاخام  ة  الفاقد   مضاف  وهي   كمية 

 . يفعلال لات التشغينبيا طلبات مواد و ة و جيمر إنتا يات الإنتاج من أوافي عمل لتي ستستخدمكمية اال
 .جا تالإنلة خام لصام منه صرف المادة اليت ي الذييتم تحديد المخزن الافتراض زن: المخ -
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التي تم تعريفها  ذات العلاقة  واد  ال فحوصات المنز إحص و زر الف ط علىالضغ يب التبو في هذا  يتم :بيانات الجودة -
 .(حقا  يتم شرحها لاس)جودة لخاصة باريف الترميزات التعشة في شا

 
 . وسائل الحفظ اي وسيلة منيتم الحفظ ب :  ظفالح -
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 استبدال مواد في شجرة المنتجات 
 أخرى جديدة.  ات بمواد منتجالة شجر ي خلة فصناف مد أو أ  ال مواد د تخدم هذه الشاشة في استبس ت: مالستخدا

 

 الشاشة: ستخدام طريقة ا
 ية.بالعمل  قومي ذيال لفرعم ارق ليآبشكل يظهر   لفرع:رقم ا -
 لسلي لحركة الاستبدال. الحفظ الرقم التس ل آلي بعد بشك  هرظي سل:لسالت -
 يل. ة التعد ي تبدال مع إمكانية الاسعمليخ  ر ايظهر بشكل ألي ت   التاريخ: -
 دة خيارات:الحقل ع هذا فير  يظه تعديل: توى السم -

   .نشأةل فروع المفي ك سيتم تجات لمنة اجر ل في شفأن التعدي عند تحديد هذا الخيار  كل الفروع: •
روع تضل شجرة الفقي  ابا الخيار فإن التعديل يتم في الفرع الذي قام بالعملية فقط و ديد هذ عند تح لحالي:ع ا الفر •

   يه.ثابتة ف المنتجات 
م  الرقال  إدخب  المنتجله في شجرة  خام الذي نريد استبداالحقل تحديد رقم الصنف ال  ي هذايتم ف  :ةديمادة القكود الم -

ف المطلوب وإنزال بيانات حقول رقم الصنف  م فيها تحديد الصنصناف ليتة الأئماقظهر  ت ل(  F9ر على زر )بالنقأو  
 حدة. الو ف و نصوأسم ال

القديم: - ه  هرظي  المخزن  الفي  المذا  القديمللصني  اضالافتر   خزن حقل  للصنف  ف  تحديده  تم  شجرة    والذي  في 
 المنتجات. 

بإدخال  كان الصنف القديم  يستبدل م  سوف  ذي لاديد  جلنف ايد رقم الصل تحد الحق  هذا  في  يتم:  لجديدة د المادة اوك -
  نف م الصول رقانات حقال بي وب وإنز لتحديد الصنف المطيتم  ناف  الأص  ( لتظهر قائمةF9الرقم أو بالنقر على زر )

 لوحدة. الصنف واأسم و 
 ج. تالإن ا  صالةالمخازن ل نف مند الصلتوريي اض فتر زن الايد رقم المخيتم في هذا الحقل تحد  :المخزن الجديد  -
 .القديم للوحدة الواحدةنف الصة يتم في هذا الحقل إدخال الكمية المعادلة من الصنف الجديد لكمي  : لةالكمية المعاد -
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 الأسباب. ية الاستبدال التي تتم و عن عمل  وشرح نا دخال بيقل إالح في يتم:  البيان -
تركيبتها    ي يدخل فينتجات التالم  جرةية لشليلتفص انات االبيزال  نغرض إلزر لا  ذاى هنقر عليتم ال  نات:إنزال البيا -

 الصنف القديم. 
 البيانات التفصيلية  

الم - ابيانات  البيانات ة:  لقديمادة  بشالتفصيل  تظهر في  آلية  الالي  كل  الماد لية عاتبيانات  القديمة مرتبة حسب ن  ة 
الت ترق المنتجات  شجرة  تيم  في  تدخل  اركيبتهي  )الاد لما  الكميمتأثر لا  تج لمنا  شجرةالمتأثر،    الفرعفرع،  ة  القديمة، ة،  ة 

 كمية الفاقد، الكمية الإجمالية(.%، الفاقد 
دة الجديدة وهي )الكمية  ة بالماالخاص  لخال الحقو إد ة  فصيلي ت الت البيانا  يتم في بقية حقول ة:  لجديدادة ابيانات الم -

 ة(. يد جد ال الكميةية الفاقد، الجديدة، الفاقد%، كم
 فظ. الح ائلمن وس ةوسيل ظ بأي الحفيتم   : فظلحا -
على من  في الجزء الأ المتوفر  الزر  خلال  ويتم الاعتماد من    ة صبح جاهز الاستبدال لتبعد الحفظ يتم اعتماد  :  د عتماا -

 د يتم النقر بالموافقة.لة تأكير رساه ظعلية تلنقر ة عند االشاش
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 يةيس لرئل اشغيومراكز الت الإنتاج تعريف صالت 
 :  امتخدلسا

اتختس - هذه  تر   ةلشاشدم  تمثل    الإنتاجصالة    ميزفي  رئيسية  تشغيل  مراكز  إلى  والمنتجات   الإنتاج  أنواع وتفريعها 
اج  ة لإنت متتابع  إنتاج  ات بعمليتقوم    عية ر فاكز  ر م إلى  ة  فرعيلا تشغيل  كز الريف مراعتقسيمها في شاشة ت  مفة يت لمختلا

تشغيل بيانات المن إدخال  مكن  ت ال ي  تالل اببه  ال الخاصة  والعملات  ال ال دخإ  يتمعي  فر   تحت كل مركزمنتج معين و 
اللات   وحسب  والفرعية  الرئيسية  التشغيل  مراكز  و والعمحسب  الصال  حسب  تقارير  ومرااإصدار  اللة  تشغيل  كز 

 . عيةر فية والئيسلر ا
نتاج  على إ ئيسي  ل الر غيتشال  ركزل مقل بحيث يعمل رئيسي واحد على الأيجب أن تتضمن كل صالة مركز تشغي -

غيل للات وعمال وفي حالة إنتاج منتج من نوع آخر فيتم أدخال مركز تش تشغيل فرعية وا  اكزله مر و   معينمنتج  
 . جديد ئيسي ر 

 
 ة م الشاشاطريقة استخد

 قر على زر إضافة:نلبعد ا  الشاشة ل معتعامال يتم
 ( )صالت الإنتاج لرئيسيةنات االبياأولا: 
لنظام بواسطته مع إمكانية التعديل إلى إلى ا  لالدخو   مت  يالذ   لفرعم ارق  ل آليالحقل بشكذا  ي هف  هرظي:  رقم الفرع  -

 . أخرى وع فر خر حسب الحاجة للإدخال في آفرع 
 في النظام.  اناتهاخال بيي نريد إد التلة الصارقم   م كتابةت ي رقم الصالة:  -
غة للا بزلي  المناث  لأثصنع افي حالة م  ي(اسلكر ا  جنتا )مثل صالة إيتم كتابة اسم الصالة  جنبي:  أ-الوصف محلي -

 )اختياري(. والأجنبية )إجباري(   تراضية للنظامالاف
 ية. الأجنب ية واللغة يسرئغة البالل ذا الحقلتفاصيل الصالة في ه لخاإد يتم : الأجنبي – التفاصيل محلي  -
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 :  ةيانات التفصيلي بلاثانياا
 . دخالهإم بنقو ذي ال  ليالتسلسالرئيسي  يلشغتال مركز رقم  الإدخيتم كود مركز التشغيل الرئيسي:  -
ل  إدخالثم  :  الأجنبي -لي المحالوصف   - الرئيسية  باللغة  الرئيسي  التشغيل  مركز  )أسم  وبالأجنبي اري إجب لنظام   )  

 ي(. )اختيار 
 . ظل الحفوسائ وسيلة من م الحفظ بأيت ي:  ظفلحا -

 للمنشأة ي لهيكل الصناعا
تي تمت من ربط الطريقة ال  ني تبيعلفر سي وايئالر   مع مركز التشغيلة  الصال  رة(جمخطط )شاستعراض  يتم في هذا الجزء  

 ال. دخلإاة ي شاش م فلترقيحسب اانات البيعرض ترتيب ويتم   ،أعلى التفريع داخل الصالة حتى المركز الفرعي
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 لفرعية التشغيل ا راكزتعريف م 
 . ةجيتانالإ  العملية تتم فيهاتشغيل الفرعية هي التي  ز المراكلستخدام: ا

مراكز التشغيل الرئيسية التي تم  وربطها مع عية العامة في النظام  الفر   شغيلتكز الامر   تعريف شة فيتستخدم هذه الشا -
 شاشة السابقة. الها في الإدخ

ا - ال  يف عر ت  في  لشاشةتستخدم  والعمالةمكائبيانات  العتالتي    ن  مراكز  في  الفرعية  مل  الخاص تشغيل  الجزء  في 
 ة. يلفصينات التبالبيا

حيث يتم ربط مراكز التشغيل الفرعية مع المنتجات  الإنتاج ت يف مسارار شة تعاي شرعية فل الفدم مراكز التشغيتختس -
 .تجات لمنلك ااج تإنتل آج من ه لهافي مسارات مرتبنصف مصنعة التامة وال

دم آلات معينة  ختاس ة  ينمكامع إ  حد مل داخل مركز تشغيل واالنوعية في العالتي لها نفس    ت ة اللاتجميع كاف  يتم -
 . خرى الأ ي دون لالفع لشغيات التبيان في

 هي: أنواعيمكن تصنيف مراكز التشغيل الفرعية لعدة  -
 لى:سم إصنع وتنقالم داخلها نية أداخلغيل مراكز التشب صد يق داخلية: مراكز تشغيل   •

 . المنتمين إليه  العمالذي يضم اللات و مركز التشغيل ال قصد بهي آلي:  ▪
 . الإنتاجيةمهمة يذ البتنف تقوم   التي يط ه الة فقلى عمشغيل يحتوي عركز تمه ب  د صيق  يدوي: ▪

ا:  ه مراكز تشغيل خارجي • ة حال  في  النوعهذا  دام  استخمصنع ويتم  نه خارج اليقصد بمركز تشغيل خارجي 
ل  ا مستكجل اأ نمالرئيسي خر ثم تعود إلى المصنع آ نعمصج المصنع في ر ا( ختاجالإن)ملية من عجزء غيل تش
 . لمحليةاشغيل تال اكزمر  في يةالإنتاجي المراحل قبا
سابق  حسب التعريف الن تصنيفها  المستخدم تجهيز قائمة بالمراحل المتوفرة في المصنع والتي يمكعلى  جب  ي

 .راكزللم
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 لشاشة ستخدام اقة اطري

 كما يلي:ر على زر إضافة الشاشة بعد النق امل معيتم التع
ته مع إمكانية التعديل إلى فرع  م بواسطظانل ى الإول  م الدخلذي تالفرع ا  رقمل آلي  بشكقل  حال  هذافي    يظهرالفرع:   -

 . أخرى فروع في خر حسب الحاجة للإدخال آ
 فرعية. راكزها النيف مف نقوم بتصسو ي لتا جنتالاا د صالةيتم تحدي:  نتاجال صالة -
   .اناتهإدخال بي المطلوب  رعيالفغيل التشكز مر  يتم في هذا الحقل إدخال رقمفرعي: مركز التشغيل ال -
م  ي الذي نقو مركز التشغيل الرئيسي والذي يحتوي مركز التشغيل الفرعيحدد المستخدم الرئيسي:   تشغيللز امرك -

 بتصنيفه. 
مركز فحص   يتم إضافته هوالتشغيل الذي    زكمر كان  إذا  مؤشر  ذا اليتم تحديد ه  ودة:الج ص  لفحشغيل  ز تمرك -

 .نتاجن الإ ارجة م ت الخلمنتجات اصفاموا ص في فح يستخدمجودة و 
   وجد لهذ الحقل عدة خيارات هي:يالمركز:   لتشغي نوع -

   ة.أخل المنشركز يتم دان العمل في المأ يقصد بداخلي بداخلي:   •
 ة. أخارج المنش في المركز يتم لمأو العة أالمنش خارج تشغيل فيز المرك أن به  صد يقرجي:  اخ •

 ارات هي: دة خيل علحقذا ايوجد لهطريقة تشغيل المركز:  -
  تم بوسطة اللات والعمال.المركز ي يف عمللا نأ ه د بيقص: آلي •
 عمال.ة  مجموععن طريق  (يدوي )شكل العمل في المركز يتم ب  أنويقصد به يدوي:  •

 ال.المباشرة للعم الأجورمن اجل احتساب  في مركز التشغيل العمل عدد  إدخاللحقل يتم في هذا اال: لعم عدد ا -
اامل:  العجر  أسط  متو - هذا  في  اجرسمتو   إدخاللحقل  يتم  في لساعة  باالعامل    ط  العامل  اجر  عبارة عن  وهو 

الشهر و  العمل في  الا الشهر على ساعات  يتم  الخاصةباشر الم  ليفالتكا احتساب    عتماد علية في سوف  ركز بالم  ة 
 .ريةمعيااليف الت في شاشة احتساب التكعيارية للمنتجاد التكاليف الميد الي تحوبالت

الن ع كز فرعي مشترك:  رم - يكون لاهذا    علىتأشير  د  أكثر من  المرك  مؤشر  بين أكثر من مسار وبين  ز مشترك 
 منتج.

العمل داخل   ركز عنإيقاف المئها و أو إلغا  نظامي الل فللعم  ة المركزقل تحديد فاعليا الحمن هذ يمكن  الفاعلية:   -
 ام. النظ

 البيانات التفصيلية
أن يضم مركز التشغيل أكثر  ويمكن  يل،  التشغ   مركز  ي ة فخدممستال  ت(اللا)  الماكينات   نات بيا خال  لجزء إد يتم في هذا ا

  ي فتاجية  قدرة الإنل والت والعمالآلابة لراقت المفي عملياث يستفاد منها  ، حيالعمل  من مكينة أو آلة أو معدة بنفس نوعية
الإنتاج يستفاد إدارة  وكذلك  مخرجات    ،  قياس  في  مالمورد  منها  نهائـجانتـمن  م ت  نصف  أو  انات يالبتظهر    ،صنعةية 

ر فيه  عمالة فقط وتظهيحتوي على  ن المركز )آلي( ولا تظهر في حالة نوع مركز التشغيل )يدوي( أي  كا  إذالتفصيلية  ا
 لي: ما يت كبياناال
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 كز التشغيل:التي تعمل في مر إدخال المكينات  لتبويب في هذا ا يتم :المكينات
 .يالفرع التشغيل  زي مركفغل تشت  تياللة الد إدخال رمز مو العذا في هيتم :  ةالآلرقم  -
العمودين  :  الأجنبي  –الوصف المحلي   - اسم  إيتم في هذين   للغةوبا (  اري إجبم)نظا لل  الافتراضية  باللغة  ةلالأدخال 

 ي(.ختيار الأجنبية )ا
  ي إجمال تساوي  ويجب    ينةماكى الملون علالعمال الذين سوف يع  ود في تحديد عدد يستخدم هذه العم  لعمال:عدد ا -

 عمال على مستوى المركز. ال عدد لعمود مع اهذا  يفل ماالع عدد 
 الإهلاكاج )قسط  لإنتفي الة  ل الادة من عمالساعة الواح  كإهلامعدل    يتم في هذا الحقل تحديد الساعة:    إهلاك -

ف ركز حيث يضاات المنتج لم  اريةف المعي ها في احتساب التكاليشهر( ويستفاد منت العمل خلال الا/ ساع  الشهري 
 المباشرة للمنتجات. ةري عياليف الملى التكاعلة  الا كإهلا

 أو تغل)فعال(  نت تشإذا كا  اجي وماالإنتالتشغيل  معرفة في مركز  ال  اللةة  يتم في هذا العمود تحديد فاعليالفعالية:   -
 ير فعال(.غاقفه )و 

ونوع التوقف لة  الأببطة  رتالمف  وقأسباب التتحديد  ها  في  م ليتجديدة    تظهر شاشة  ات بالنقر على زر التوقفف:  التوق -
 أو غير مسموح والمدة الزمنية للتوقف بالدقائق لكل ساعة. مسموح 

 
بات  ضمن أنظمة الحسا  لثابتةنظام الأصول ا  ها فيم إضافتالتي ت   ثابتةلأصول الهر هذا الحقل ايظ  صل:الأ  رقم -

 ي عمود المحددة ف  لألة  لقابالمو ل  لتشغيفي مركز االذي يعمل    ابت الث  الأصلد  ( ليتم تحديF9لى زر )بعد النقر ع
 .الألةرقم 

 فظ. يتم الحفظ للعملية بأي وسيلة من وسائل الح:  الحفظ -
يتم    مة للأنظمة( حيث )المتغيرات العا  ي شاشةدام القوالب( ف)استخمتغير    شير علىالتأ  بويب عند يظهر هذا التب  والالق

 : قوالب لات يانا إدخال ب في هذا التبويب 
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 مركز التشغيل الفرعي. المستخدمة في الب و القتعريف )رقم( خال رمز عمود إد لا اهذ  يف يتم : القالبرقم  -
 ( وباللغة إجباري )  لنظامل  الافتراضيةة  باللغ  القالب اسم    الدخإن  العمودي  يتم في هذين:  يجنب الأ  –ي  الوصف المحل -

 )اختياري(. الأجنبية
 عة. ية بالساض تراالافب القالإدخال معدل إنتاجية  حقلي ال: يتم فمعدل الإنتاجية -
  منتج   أكثر من  يستخدم لإنتاج  الب كان القإذا    -: يتم في هذا الحقل تحديد رقم المنتج الثانوي  ج الثانويالمنت  كود -

طة واسهر بالتي تظف المنتجات الثانوية  ة من قائمة أصنالمنتجات الثانوياختيار  ويتم ا  –انوي"  نتج ثأصلي، م"منتج  
(F9 حسب ما تم تر ) م المخازن. في نظا صناف( يانات الأب ة )شاش فيميزه 

 بالساعة. لب ك القا: يتم في هذا الحقل إدخال معدل إهلاالهلاك بالساعة -
العم ه  في  يتملية:  الفعا - التشغيل الإ   عرف فيالم   القالب لية  د تحديد فاعو ذا  إذا  مركز   أو كانت )فعال(  نتاجي وما 

 ل(.اع)غير فواقف 
ي نظام الأصول الثابتة ضمن أنظمة الحسابات  فتها فتي تم إضابتة الاالثصول  لأحقل ايظهر هذا الالأصل:  م  رق -

في عمود    المحدد لمقابل للقالب  اغيل و ز التشفي مرك  ليعم  الذي   ابت الأصل الثحديد  م ت ( ليت F9بعد النقر على زر )
 . الب كود الق

 . لحفظوسائل ايتم الحفظ باي وسيلة من :  الحفظ -
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 تعريف مسارات الإنتاج 
 م: داتخلسا

  ليها ع  رالتي يم  الفرعية  ومراكز التشغيل  (أو نصف مصنعمصنع  منتج  )بين المنتج    مل ربطالشاشة في ع  خدمتتس -
 . خر المسارآفي  هاجتن ى يتم أب له حتلمناستيب التر با  المنتج

ما  أحدهر اعتبامعدلات مختلفة بشرط و يف التك ب  أخرى  بمراكز تشغيليمر احد مسار للمنتج الو تعريف أكثر من   نيمك -
 . يسار قياسم

 
 تخدام الشاشة يقة اسطر

 ما يلي:يتم التعامل مع الشاشة بعد النقر على زر إضافة ك
 تج. إنتاج المنار سمصة بلة الخاع والصاالفر  م تحديد ت يوالصالة:    فرعال -
  لذيتج ا من يد اليتم تحد نصف مصنعة( للوا  عةصنلم)اات  ( لتظهر قائمة بالمنتجf9ى زر )نقر عل يتم الالمنتج:    دكو -

 الخاص به.  المسارإدخال  نعمل على
 ل.لحقي هذا ايظهر بشكل آلي بعد الحفظ رقم المسار فكود المسار:  -
 )اختياري(.  الأجنبية( واللغة إجباري )لنظام ل الافتراضية  ةغسار باللالممى ل مسإدخا  :الأجنبي -الوصف محلي -
والذي   النموذجي  أواسي  مسار قي إدخاله    ىعل   نعملي  ر الذ المسا  أنلمؤشر يعنى  اذا  ه  لىع  تأشير عند ال القياسي:  -

ات ر االمسيل إلى  ة التعد مكانيعلي مع إات التشغيل الفيانشاشة ب   سوف يظهر مباشرة في شاشة النظام المرتبطة مثل 
 . الأخرى 

ف )تعريتم ترميزها في شاشة    لتيا  ات يفالتصن من بين    نيف مسار الإنتاجقل تحديد تص يتم في الح  سار:نيف المتص -
 .(ت العامةاميز التر 

أتناجها خلال  الية:  الكم - يتم  والتي  المسار  هذا  للإنتاج في  القياسية  اكمية  إدخالسوف    لذيالزمن   ه في حقليتم 
 . ات التفصيليةنا البي يقة فيبالدق نالزم
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 .أم غير فعال عالف الاز سار مهل المفاعلية المسار  حديد الحقل في تيستخدم هذه ية:  لالفعا -
 : خيارات  لحقل عدةاذا في هد يوجل التداخ -

جاز نكز لإ ار ملكافة اشتغل  ت  حيث بلمسار  المراكز المكونة لداخل  نتاج  يتكامل الاالخيار    عند تحديد هذا  : نعم •
   .ةبمية المطلو كلكامل ا

وفل:   • لهيتم  اعتبارذ قا   الخيار  إنتاجية  إنتاجية كل مرك  ا  يتم تشغيل كامل  بلي  تاالز  المركز مستقلة عن  حيث 
ل تقا يتم ان   تاج للمركز التالي ليقوم بالعملية المطلوبة منه لكل الكمية ثمل الإن ثم ينتقز الأول  كلمر في اة  الكمي

  وهكذا. لتاليللمركز اكامل الكمية 
 تفصيليةلاالبيانات 

نقر  مة التي تظهر عند ال ئ لقاا  مني  الفرعفي هذا العمود تحديد مركز التشغيل  م  يت شغيل الفرعي:  تركز الكود م  -
كل    (F9)زر    لىع إدخال  بها  مراكز  ويتم  الخاص  وبالترتيب  العمود  هذا  في  بالمسار  المرتبطة  داخل التشغيل 
 .رمساال

تم تحديده   مركز الذييتبعه ال  الذيي  سالرئي  مركز التشغيل  د و عمود كفي اليظهر  :  رئيسيتشغيل الكود مركز ال -
 . شغيل الفرعي(تال كزمر د كو )ق السابفي العمود 

العمال في المركز واللات حسب مأتم إدخاله في شاشة تعريف   لي عدد تظهر بشكل آال:  م الععدد  -  لآلت عدد ا -
 يل الفرعية.تشغراكز الالم

بالد إدخال زمن العم  لعمودهذا ا  يتم في  قيقة:ن بالدزمال - كمية    إنتاجاجل  شغيل الفرعي من  يقة في مركز التقل 
النظام باحتساب فترة التشغيل   ن يقومذه الزملى ضوء هعج و نتاالإمسار  يانات الرئيسية ضمن  بال  فيد  حد ح المالمنت

 . منتجات الخاص بكل أمر إنتاجي لأي كمية 
باار - الكمية  ه  من  دد يح  :لوقت تباط  اخلال  المؤشر  الان تر ذا  كمية  باباط  تزداد  لتاج  بحيث  المنتجة  وقت  الكمية 

 . بزيادة الوقت 
فيها تحديد اللات التي تخص ي يتم  لات التائمة القشة  ر شاظهلات تقر على زر قائمة النال  عند   ت:الآل قائمة   -

 المسار.

 
الآ • النقر  لة:  رقم  )ل عيتم  زر  اللات    (F9ى  تتب لتظهر  المالتي  والع  تركز  تم  مرك  اهرميز تي  تعريف  ز في 

 يل الفرعية.غالتش
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 ة. يفرعل الغيالتش رميز في تعريف مراكزتال سب ح  ليآشكل يظهر في الحقل عدد العمال بعمال: ال عدد  •
 صد بها الطاقة المخططة للإنتاج بالساعة. يق طة:  الطاقة المخط •
  سار.ضمن المالساعة تاج بمية الإن الحقل إدخال ك في يتمعة:  كمية الإنتاج في السا  •

لمركز التشغيل    وبةطللما  ت حوصاالف  تحديد ة يتم فيها  زر تظهر لنا شاشلنقر على هذا الاعند  :  فحوصات الجودة -
ابة قر تيار مستوى  لك في حالة اخ، وذ (يتم شرحها لاحقا  سام الجودة )يزات نظة ترمفها في شاشيتعر تي تم  ي والالفرع
 نظام الجودة. يرات متغ في (جنتا الإ ل احمر وى )على مست الإنتاجدة على الجو 

 
 يل.ز التشغالتي تتلف في مركناف يد الأصذا الزر تظهر لنا شاشة يتم فيها تحد ى ه قر عل عند الن :لتوالفا -

 
ي من  د المنتج المرحلديحلي يتم في هذا العمود تحج مر تاج منت المركز التشغيل يقوم بإنإذا كان  رحلي:  نتج الم لما -

 .(F9على زر )في عند النقر  التي تظهر  ةيالمرحلجات تن ئمة المقا
ددة  ر المح سالمافي    الإنتاجنف المرحلي لكمية  الصدلة من  تم في هذا الحقل إدخال الكمية المعا ي  : عادلةكمية الم لا -

 الرئيسية. يانات في الب
 .بالمسار الفرعي وعلاقته ل لاحظات خاصة بمركز التشغيأي مكتابة  يتمملاحظات:   -
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 خلال فترة  ل م العمتقوي ءإنشا
  بان في تقارير م بالحس ا النظا الرسمية بحيث يأخذه  ت جازات والعطلاالإ  أيام  في تحديد   الشاشةتستخدم هذه  لستخدام:  ا

واريخ مسجلة  ت  ر أي عملية إنتاج حصلت فيعتبايث يقوم النظام با دوام إضافي ح  أيام  م رسمية أوفي أيال  اصحج الالإنتا
أي عملية إنتاج حصلت    بارواعت  م الرسميات الدو ارج أوقابأنها إنتاج خية وإجازات  مسعطل ر   أنها   سعلى أساالشاشة  في  

 .يافض اج إأنه إنتفي الشاشة أدناه ب هيعلأشير  في يوم تم الت

 
 شة الشا استخدامقة طري

 على زر إضافة كما يلي: لنقرل مع الشاشة بعد ا يتم التعام
 رئيسيةالبيانات ال: لا وأ

تحت يالسنة:   - الم  انسديد  المالية  بها  ة  يعمل  نالتقويم  لتي  بعملهقالذي  ا  وم  يتم  لعلمع  إنتاجية جديدة  أن كل سنة  م 
 اص بها.جديد خ ف تقويمتعري

 ويم.تقسنة التي سوف يعمل بها الوال ه العربي والأجنبياستخدامه وأسممراد للتقويم الل رقم خاإد  يتم  م:لتقويكود ا -
تحديد الفاقد   يتمحتى    المقابل  مي اليو المتاحة بالساعات ف  يةالإنتاج   قدرةة النسب هي  :  ملليو  حةة المتا نسبة القدر -

 يوم. خلال اللمتاحة الذي حصل في القدرة ا
 نهاية فترة التقويم.  اريخ ة فترة التقويم وتيد تاريخ بداي لين تحد ذين الحقيتم في ه:  خ تاري إلى   – من تاريخ -
 اله.خد يتم إ الذي مالتقوي  إنشاءن  وتوضيح ع شرح ن:  ياالب -
  م يا وأاعات  تظهر في هذين الحقلين قيم سلتقويم:   افي   عملال  أيام   إجمالي -ساعات العمل بالتقويم  إجمالي  -

 .يختاريخ إلى تار ي حقلي من ددة فالمح ت زاجاإدون تقويم بالعمل في فترة ال
 يلية.صفات التبيان لاي ويم فالتق امأيالنظام بظهار م د النقر على هذا الزر يقو عن:  التقويم  إنشاء -
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: ثاني  ةالبيانات التفصيلي اا
اننتقل  :  ةإجاز - الشاشة والذي  لجد إلى  الذي يظهر في أسفل  فيتول  ال التقويم    أيام  ه كافةظهر  أيام    لى ع  ر تأشيليتم 

 . الإجازةي عمود مية فالعطل الرس
الحيتم  بعد أن  الحفظ:   - يتم  العطل  أيام  أ  فظتحديد  يعني  النظا وهذا لا  العطل ول  عمل فيبال  حم م لن يسن  كن يوم 

ل تم في غير  ن العمتبار إععلى ا مثلا   العمل خلال يوم الجمعة    يتمندما  ص بذلك عاقرير خ إظهار ت  المقصود به
 تاج إضافي.تاج إن نالإو سمي يوم الر ال

ا نفتح سنة  دمد متعدد السنوات وعلية عنلواحالنظام يعمل بطريقة الفرع ا:  ظةملاح
خلاجديد  من  شاشةة  بتعجاالإنت  السنة  ل  نقوم  مية  التقويم  أخرى  ريف  للسنة رة 

  لجديدةا
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 ة نود التكاليف الغير مباشربف تعري 
 : ملستخداا

 للإنتاج. رةباشغير الم صروفات(ف )المليكاتر الال عناصذه الشاشة في إدخ دم هتستخ -
ك اللات  هلاوإ   رجو والأ  د المو كس اة على عبنسب تحميل معينز  ن قيمتها توزع على المراكة لا سميت بغير مباشر  -

اكز التشغيل  ف مر تعرية ) شاشفي    طهاربتم  التي تعمل به والتي  يل  التشغ ى مراكز  لاشرة عتحمل مب التي    والقوالب 
 . (عيةالفر 

كحسابات مة عاالتهيئة الالمدخلة في  ات حسابومراكز تكلفة نظام الحسابات مع وفات ربط المصر  اشة فيلشا متخد ست -
 .لتكلفةكز اار فات( وميف)مصرو تكال

 التعديل   إمكانيةع  ن قيمة المصروف بالساعة م ي م ل فرعركز تشغيمك كل  حمل واستهلادخال نسبة تتستخدم في إ -
 في أي وقت.  والإضافة

 
 ة الشاش امخدتة اسطريق

 ا يلي:ة كملشاشة بعد النقر على زر إضافع ايتم التعامل م
 مباشرة  بنود التكلفة الغير 

 ر. خآد فرع إمكانية تحدي  بشكل آلي مع عم الفر ة رقشا الشفي  يظهرع:  رقم الفر -
   رة الخاصة بها. باش الغير مر التكلفة صالة التي يتم ترميز عناصال د تحدييتم لة: االص -
 كل آلي بعد عملية الحفظ. بش رقم البند في هذا الحقل  هرظيم البند: رق -
في حقل الوصف ية للنظام و لحغة المبالل  ةالمباشر يف غير  اسم بند التكال  اليتم إدخ:  الأجنبي-ند محليالب  وصف -

 . الأجنبيةلغة باللبند ال اسم اخيتم إد  الأجنبي
خلال الضغط   من  لفة في الدليل المحاسبيلتكاقم حساب بند  الحقل إدخال ر   ي هذايتم ف  : ند التكلفةرقم حساب ب -

 . الحساب المطلوب ة الحسابات ليتم تحديد رقم قائم( لتظهر F9على )
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اكز التي تظهر من خلال لمر ئمة ابي من قا س المحا  مركز تكلفة النظامرقم  دخال  الحقل إفي هذا  يتم    : ة التكلفمراكز   -
 (. F9) نقر على زرال

 أو ر )غير فعال( لخياغير مباشر من خلال تحديد االفة بند التكللغاء تفعيل  إ ليةما الحقل في عيستخدم هذ الفعالية:   -
 ال(.فعخيار )د الديخلال تحظام من لة للعمل في النإعادة تفعي

 ل الفرعية: التشغيمراكز 
اكود   - اللمركز  تحد يت  فرعي: تشغيل  العمود  هذا  خلال  من  ام  مراكز  تتحمل  الفرعية  لتشغيل  يد  بتكاليف التي 

 .ةكلفة الغير المباشر التعنصر 
الرئيسي:  ود  ك - التكلفة  بشكل  كود  يظهر  مركز  الرئيسي  التكلفة  تحديد مركز  بمجرد  حسب الفرعي  الكود    آلي 

 . ةالفرعيالتشغيل ذي تم في شاشة تعريف مراكز الربط ال
ا - المدخل   شرةالمباليف غير  ن تكاليف عنصر التكالفرعي مالتشغيل ا  يتم إدخال نسبة تحمل مركزة:  لتكلفنسبة 

تكاليف   حقل  الالب في  البيانات  في  الساعة  في  ويجب  رئيس ند  تساوي  الن  إجمالي تكون    أنية  ل100سب  جميع  % 
ذه النسب في احتساب م هتستخد وسوف    رةشالمبا  تحصل على نسبة من عنصر التكاليف غير  أنهالمحددة  المراكز ا

 .ت للمنتجا ديد التكلفة الفعليةرية وتحليف المعياالتكا
 .شاشةلحفظ البيانات المدخلة في الفظ يتم النقر على زر الح:  فظالح -
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 بيانات المنتجات استعراض 
الشاشةتست  :لستخداما هذه  استعراض    خدم  التافي  الخام  المواد  تسلسل  يبين  لتتقرير  ال ر بعة  وشجرة  والمواد  منت كيبة  ج 

التي تظهر مع    خرى الأوالمنتجات  غير القياسي  تج  المن  ية وشجرةوشجرة المنتج القياسإنتاجه  مطلوبة في  النصف مصنعة ال
 . المنتج

 
 ة استخدام الشاشة طريق
الخاصة به    المنتجعلى المنتج المطلوب استعراض شجرة    رالأيس الماوس  نقر عليها بزر  اض البيانات باليتم استعر  -

 . الأبيض صيل الخاصة به في المربع تفاوال
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 لتكلفة المعياريةتساب ااح
 ستخدام: لا

ادم  تستخ - المعيارية للمنتجات علىلتكالشاشة من اجل احتساب  المنتجا  عدة  اليف  ت وعلى مستويات على مستوى 
ويتم الاعتماد  ة(  مواد )المباشر لكيبة ا)الغير مباشرة( وعلى مستوى تر   نتاجالإ وى مسارات  مراكز وعلى مستمستوى ال

لغير مباشرة وشاشة  ف اسابقة مثل شاشة التكاليال  شاشات لة في العلى البيانات المدخ  لمعياريةالتكلفة افي احتساب  
 وشاشة شجرة المنتجات.  جنتاالإمسارات 

التكال يمك - احتساب  فن  المعيارية  وقت  يف  أي  في  تعو ي  المدخلة  المعيارية  التكاليف  في اشحقول  ديل  أخرى  شات 
 ام بعد عملية الاحتساب.لنظا

تكلفة التشغيل غير المباشرة  +    حسب شجرة المنتجات   لات(ال +    ورأجمواد+  )المباشرة  التكلفة    معيارية=لتكلفة الا -
  (:الإنتاجمسارات  )حسب 

 
 استخدام الشاشة  طريقة 

 النقر على زر إضافة كما يلي: ع الشاشة بعد يتم التعامل م
 نات الرئيسيةاالبي: أولا 
 خر. آرع مع إمكانية تحديد ف بشكل آليقم الفرع يظهر في الشاشة ر الفرع:   رقم -
اب التكاليف من اجل احتس  أخرى حديد صالة  ية تالتي تم إدخالها مع إمكان   لىلأو اتظهر بشكل آلي الصالة  ة:  الصال -

 بها.عيارية الخاصة الم
 ة. اري لتكاليف المعياحتساب حركة ال ييظهر بشكل آلي رقم تسلسل: التسلسل -
 : ات ر في الحقل عدة خيار يظهرية: تج المعياطريقة حساب تكلفة المن -
له في  اس أقل مسار للمنتج تم إدخاى أسذا الخيار احتساب التكلفة عل له  يتم وفقا  مسار للمنتج:  او  شجرة  أقل   -

 تاج(.يف مسارات الإن شاشة )تعر 
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لمنتج  وشجرة ا  ا  للمسارلفة المنتج المعيارية وفق تك  الخيار تحديد   اا  لهذ يتم وفق وشجرة المنتج الفتراضيين:    المسار -
 سي(.هما )قياالتي تم تحديد 

 في الحقل عدة خيارات هي:  ظهر: ت تكلفة المواد الخام نوع -
 لمخازن.ة( في نظام ا)متوسط التكلف إن النظام يعتمد وفقا  لهذا الخيار ف تكلفة: ر السع -
 د الخام.من الموا سعر آخر عملية شراء للصنف مد إن النظام يعتفلخيار وفقا  لهذا اآخر سعر شراء:  -
 نات الأصناف.بيا معياري للصنف المدخل في شاشةال فإن النظام يعتمد السعرار الخي قا  لهذاوف السعر المعياري:  -
 ب.حركة الاحتسايوم عمل تاريخ يظهر بشكل آلي   تاريخ الحركة: -
يتم  يدة ولم  الحركة جد   غير معتمدة في حالة كانت ة و لاحتساب معتمد احركة    تظهر في الحقل حالةحالة الحركة:   -

ليف الصناعية(  لتكاة أو شاشة )اعتمادات عمليات ااشمن الشالة كانت معتمدة  ي حدة وفغير معتماعتمادها فتظهر  
 اد معتمدة. آلي بعد الاعتمفي الحقل بشكل  الحالة فتظهر

 . الشاشة ييف المعيارية التي تتم فكالية احتساب التلصر لعموصف مخت  يتم في هذا الحقل وضعلوصف: ا -
ا - علتكلفة:  احتساب  النقر  اعند  هذا  يلى  احتساب    قوملزر  بعملية  بالصالة تكالنظام  الخاصة  المنتجات    اليف 

لتظهر في   ج وحسب تركيبة المواد سارات الإنتا التشغيل وحسب مجات وحسب مراكز  تكاليف المعيارية حسب المنتبال
 آليا .  ية الحفظنظام بعمللنات التفصيلية ثم يقوم ابيا لمستقلة في ال اويبات التب

 :  يةتفصيليانات الالبثانياا

  ل منتج ك  منتجات ال  افةكل  (المعيارية)تساب التكلفة  الاحتظهر في هذا التبويب بعد  ات:  تج التكلفة المعيارية للمن -
 ة. على حد مستقل  في سجل 

التشغي - لمراكز  المعيارية  التبو   رتظهل:  التكلفة  هذا  اليب  في  التكلفة  الاحتساب  لممبعد  التعيارية  شغيل راكز 
 تجات.طة بالمنالفرعية المرتب

لمسارا ال - المعيارية  التبويب الإنتاج:  ت  تكلفة  هذا  في  المعيار   بعد   تظهر  التكاليف  مسارات الاحتساب  حسب  ية 
 مسارات الإنتاج. تحديدها في   لإنتاج التي تما

 ية لتركيبة المواد.المعيار  ب التكلفةاهذا التبويب بعد الاحتس في تظهرالمواد:  ةلتركيب التكلفة المعيارية  -
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  الثاني المبحث
 تخطيط وتحليل

لإنتاج  ا  وجدولة
(PLN ) 
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 قدمة م
ومراقبة  يع ترتيب  على  النظام  هذا  و العم  سينوتحمل  العملأ ل  عملية    عباء  في 

عملأ  الإنتاج لتو  التصنيع  المصنية  موارد  والخصيص  الموارد لاع  وتخطيط   ت 
يالمواد   وشراء  نتاجالإليات  البشرية وتخطيط عم  ا النظام ن من خلال هذ كم، حيث 

خطط   اعتم  للإنتاجعمل  قادمة  فترة  بيانات    ادا  خلال  سنوات  على  و  أ سابقة  من 
، ت الطلب للمنتجاحدود    و من واقعأعملاء  المن واقع طلبات  و  أ  الإدارة تقديرات من  

تقدير   ثم  الخطط  احتياجات  ومن  اهذه  و من  مصنعة  النصف  الخام  المواد  لمواد 
 الأوامر ، ومن ثم جدولة هذه  اد الخاملاحتياجات من المو ل  ةليآطلبات شراء    اروإصد 

 اقع الجدولة. من و  آليةنتاج ا  أوامر صداروإ
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 نتاجإعداد خطط الإ
ى صول إلالو   بعد   نتاجارة الإن في إد ختصيالمبل  من قلإنتاج والمعدة  ط  خط  لفي إدخا  هذه الشاشة  ستخدمت  :ملستخداا

ة أنواع من الفترات د ع  علىاج التي يسمح النظام بتنوعها  فترات تخطيط الإنتتحديد    تمحيث ي تاج  الإن ائي بخصوص  نه  قرار
  نتاجها وبما يساعد في إالمطلوب  ت والكميات  منتجاالد  وتحدييومي(  -ي  شهري أسبوع -ربعي  –نصف عام    –)عام  ثل  م

 . النظامي فنتاج والإيل لتشغ ية خطة الين فاعبت رير اى تقصول علالح

 
 لشاشة ا ة استخدامطريق

 :ييل اشة بعد النقر على زر إضافة كما يتم التعامل مع الش
 البيانات الرئيسية 

 توفر خر و آفرع    إنتاجخطيط  تفي حالة  ية التعديل  إمكانمع    النظام  يهمل عليظهر بشكل آلي الفرع الذي يعمالفرع:   -
 خر. رع الالف لعمل علىادم في للمستخ حيات الصلا

 بالخطة في حقل السنة.ة سنة الخاصد اليتم تحدي: نةسال -
 جع.المبيعات في حقل المر  رةيتم تحديد رقم الخطة في إدارجع: الم -
 طة.الخ في حقل تفاصيل  يتم كتابة اسم الخطةالوصف محلي:   -
الفترة:  ن - هوع  في  الذ يتم  نوع  تحديد  الحقل  مخط يتم  التي    فترةا  هذاويتضخلالها    جإنتا ط  عمل  ة عد   الحقل  من 

ات الخطة التي  ر فتوع  ن  بتحديد   المستخدم  ليقوم(  خرى أ-سنوي -نصفي   –  ربعي-  شهري -ي أسبوع-ومي ي )يخيارات ه
 . ومبالي  يليةالبيانات التفص مثلا إذا تم تحديد الفترة يومي تظهر يريد ف

ي الفترة يومع  و كانت نفإذا    فترةب نوع السقميا حمرتبة ر خطط  عرض البود  في هذا العمم النظام  و قي  :ط لخطاقائمة   -
 وع( سم اليوم خلال الأسب ا)  الخطةخطة وعرض تفاصيل مثل وصف  م  رقتبة بشكل يومي لكل يوم  مر رض الخطط  تع

 ها. غلاقية الفترة أو إ وفاعلتاريخ بداية الخطة ونهايتها  
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 بويب جاتها في تنتمإدخال  مطلوب  ة الرقم الخط   على  يد والتحد   أشيرعد التلا بخول في هذا التبويب إ د ليمكن ا  لا  لمنتجات:ا
ويتم    سب كل خطةف المطلوب إنتاجها حاصنالخيار الخاص بالأ  النظام( يعرض  المنتجات )في تبويب  طط(، و لخ)قائمة ا

 :ب كما يليالتعامل مع هذا التبوي
 . لحقلقر على انعند الي تظهر  الت  لصالات مة امن قائ لخطةامنتجات  جا إنتالة تحديد رقم صيتم  الة:الص -
   (.f9التي تظهر ب)لمنتجات اب إنتاجه من قائمة و لمطلا الصنفديد م تحا الحقل يت هذ   فيتج: المن -
 . اجيةل الفترة الإنتخلا المخطط إنتاجه المنتج إدخال كمية في هذا الحقليتم : ةك. المخطط -
 نة. المقار  ع منكنو ام النظفي الإنتاج الفعلية  يةكم : تاج مية في الإنالك -
 المنتجة.  مية الفعليةلكلمخططة واية اق بين الكمار فهو ال  كل آلير بشيظهارق: فال -
  الإنتاجي   مرالأ  إصدارمن اجل    الإنتاجية  الأوامرة  ذا الزر يتم فتح شاش هى  عند النقر عل:  الإنتاجي  الأمردار  إص  -

 . اجلإنت ى إنتاجها في صالات اعلبالعمل ططة والبدء المخ كميةلل
 بة:  المطلو وادالم

 

 رض لة الإنتاج أو التي نريد طلبها لغية المطلوب توفرها في صاكمالخام والواد  تقرير بالمب  ي التبو   في هذاظام  يعرض الن
أ في  بالإنتاج  ت،  الإنتاجمر  البدء  المطلوبةحيث  المواد  ال  -  ةشاشلاعلى  أ   -  مثل  لإالمواد  اللازمة  بموجب منتجات  نتاج 

  -  الشاشة  منتصف   -  لوبةمطويب المواد اليمثل تبنما  ي، ب ماليلعام الا خلال اهالفترات التي تم التخطيط ل  عجميفي  الخطة  
الخططفي    المحددةللفترة    الإنتاج حتياجات  ا قائمة  المطلتبويب  المواد  تبويب  يمثل  كما  في    -  الشاشة  سفلأ  -وبة  ، 
   محدد.الج منت الباجات الخاصة لاحتيا
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 : خيارات النزال

 

 :هيو الخطط عداد ية لإ لآو ة يطيالتبويب طرق تبس يعرض هذا
يتم تحديد عدد   حيث ، لمبيعات سنوات سابقةجود بيانات تتطلب هذه الطريقة و  :ةبقمتوسط مبيعات سنوات سا -

ال  ومعامل  السابقة  سواء  السنوات  مبيعات ان  ك  تصحيح  من  السنوات    نسبة  كميةأهذه  مقكت  ثم  و  م ابة  عامل دار 
 الخطة.  نزالها اليا الىوانتجات تيار الماخثم يتم ن  وم ،حالتصحي 

يانات سنوات سابقة  نها لا تتطلب وجود بأ، كما  ات المصنعثبات مبيع  عند قة مجدية  ريتكون هذه الط  :كمية ثابتة -
 . ةالى الخط ليا  آزالها نإر المنتجات و ختياواكتابة الكمية ، حيث يتم في النظام

ب في جات التي نرغر المنت تياثم اختيارها  ة يتم اخقة وجود خطط سابقطريذه الهتتطلب    :ابقةمن خطة س  نسخ -
 لى الخطة.إ ليا  آنزالها إبقة و الخطة الساعلى  ا بناء  تهاعداد خط

  ختيار نوع يث يتم ا، حات فترات سابقةد بيانات لمبيعوجو تتطلب هذه الطريقة    :مبيعات فترات سابقة   متوسط -
 خطة.الى ال ليا  آنزالها إو  ات نتجتيار المم اخ ، ثمرم الألز  إذاللتصحيح  ة وعمل معاملالفتر 

 ل الحفظ.لة من وسائسييتم الحفظ باي و :  حفظ  -
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 الإنتاج ليل طلبات تح
خيار في شاشة  )  الإنتاج  لىإمحول  يل  عم  طلب و ة  كخطالمدخلة    الإنتاج تحليل طلبات  الشاشة ل  تستخدم هذه:  ستخدامال

  لو الكمية التي  حد طلب )ك  ود د ويب الحفي تب  الأصنافت  لكمية المدخلة في بياناليل استخدم لتحت  كما،  (ملاءالعطلبات  
المخا في  لها  الصنف  رصيد  الأوصل  يلزم  شراءمر  زن  طلبات  التحليل  (عمل  ويعني  المخططة  لكما  إيجاد ،    للإنتاج ية 

ن لمنتجاا  من  واحتياجاتها المصنعة  ت  التي  تحديد   ا  ضوأي،  جدت ن و إ صف  المنتج  بتحلي  ء  بنا  شجرة  النظام  ل  عليها سيقوم 
 الخام. المواد  الاحتياجات من

 
   لشاشة ا ستخدامطريقة ا

 الي:على النحو الت  إضافةعلى زر   قرتستخدم الشاشة بعد الن

 البيانات الرئيسية :أولا 
 هاية. ديد وقت البداية والنتح مع اية التخطيطواريخ بداية ونهتحديد ت يتم -
المنتجات حيث ستظهر  ،  تاجالإن طط  لنقر على خيار خ احن بصدد تحليلها من خلال  ن   التي  المنتجات   اختيار  مت ي -

،  حد الطلب   يتم تحديد طلب العميل اواو  ،  فقط  أعلاهفترة التخطيط المدرجة  ن  اخلة في الخطة والتي تندرج ضم لد ا
 المستخدم.حسب رغبة  وذلك

 . بارمتوفرة فيها بالاعت لخذ الكمية اأظام الن د منيي تر و المخازن التأد المخزن تحدي -
  اج الإنت التام واحتياجاته من    جتاالإنالمخططة من    الإنتاجكمية  د  بتحدي  ليا  آليقوم النظام    (لتحليلبدء ا)ر على زر  النق -

مواد  ال  خطة مناحتياجات الها بتحليل  ليع  النظام بناء  تجات القياسية التي سيقوم  ، وتحديد شجرة المنالنصف مصنع
 لخام.ا
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 التام الإنتاجيل طلبات ص تفا :ثانياا 
ا  هذا  في  المخططب  أعمدة  ويب لتبيظهر  بمو الكمية  الج ة  الخطة  التو   مختارةب  العملاي  بالكميات  طلبات  من  انزالها  ء تم 
الغيرو  الطلب  حد  و   بكمية  المخازن  في  التحليمتوفرة  ابكمية  حال  تمثل  اللتي  الكمية  جمع  وكمصل  طلبات مخططة  ية 

تظهر    (ستخدممغير  )فاذا كان    ؛الأوامرية  زئة كمالشاشة عمود تجيظهر في    كما ،  وفرطلب الغير متحد الكمية  و   العملاء
  ( كمية )نا  ر ذا اخت إما  أ،  فقطسيكون واحد    الأوامرفي شاشة جدولة    وامرالأن عدد  أ  أيلتالي مباشرة  ا  ود في العم  1الكمية  

الالأزئة  تجب   نقوم    وم فيقحد  الوامر  مية الأكبكتابة  نقوم  س  ، حيث رمأثر من  كألى  إ  امر و دولة الأشاشة ج  فيجدولة  موامر 
 وامر المجدولة.لأقريبي لت عدد  يجاد لإ  الامركمية خططة على مال يم الكميةالنظام بتقس

 النصف مصنع  : تفاصيل طلباتالثاا ث
 لنصف مصنع.ا نتاجالإجات من  الاحتيا ص لتبويب السابق ويخعمدة في اس الايحتوي هذا التبويب على نف 

 بيانات تحليلية : رابعاا 

 
ة الخط وأرقاملبات العملاء ط وأرقامف مصنع المنتج التام والنص ى ليل على مستو صيل بكمية التحيب تفاهذا التبو  في يظهر

 حليل.عليها قام النظام بعملية الت ي بناء  وكمية حد الطلب الت
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 المختارة المخازن  :امساا خ

 
 تجات موضوع التحليل.كميات للمن جد فيهاو يخازن التي التبويب المظهر في هذا حيث ي
 . الاعتماد  ثممن  و  ال البيانات تتم عملية الحفظدخإال بعد استكم : والعتماد  فظالح -
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 الإنتاجلبات د لطالمواتحليل 
تحلم  ستخد ت:  خدامالست في  طلج تيااح يل  الشاشة  سب  الإنتاج  بات ات  الخا  من  اعتمادهاق  التي  ثم  م  المواد  تحديد ومن 

د  عن   ، ثم يقوم النظامالنظام  متغيرات   شاشة   يفد الخام التي تم اختيارها  اين المو جب طريقة تضم نها بمو وفرة مالكمية المت
طلبات   وإصدارلكميات المتوفرة  اات الاحتياج ببمقارنة كمي -  لي في المتغيرات الشراء ال  قةار طريتيخا  عند   -  ل المواد تحلي

 . العجز ت لكميالية آء اشر 

 

   شاشة لطريقة استخدام ا
 كالتالي:  إضافةعلى زر بعد النقر   الشاشةتستخدم 

 سيةلبيانات الرئيا :أولا 
تكاختيار  يتم   يتم اختيار  F9زر  غط على  ل الضمن خلا  لإنتاجايل طلبات  حل ود حركة  التمال  ثم  النظام  ي سيقخازن  وم 

  وإظهار ب  لية الاحتسا م بعمليقوم النظا  (يلبدء التحل)على زر    ثم الضغط،  الخام منهارة من المواد  فالكميات المتو   خراجت اسب
 بيانات التفصيلية. ويب البالنتائج في ت

 يةيلات التفص: البيانثانياا 
 لكمية المطلوبة في حالة وجود عجز.امتوفرة منها و الد الخام والكمية من الموا نتيجة التحليل تظهر لية  يانات التفصيفي الب
 ازن المختارة  : المخثالثاا 

 
 . قام بتحليلها التيللمواد الخام  ات خازن التي وجد فيها كمي الم إظهاربويب يقوم النظام  التبفي هذا 

 ظ والاعتماد. لية الحفم تتم عانات البيدخال إتكمال سابعد  : الحفظ والعتماد -
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 الإنتاجلبات طل الأوامر ولة جد
ه  تمام هذ من اللازم لإالز  إيجاد و  الإنتاجحليل طلبات المواد وحركات ت ت تحليلربط بين حركاللالشاشة دم تستخ : الستخدام

 تواريخ الخطط وطرق التسليم.ل  يتعد  الشاشة لن من خلايمك   كما، اضيةفتر الا الإنتاجعلى مسارات   بناء   امرو الأ

 

 شاشة ال استخدامطريقة 
 :يو التالعلى النح  إضافةالشاشة بعد الضغط على زر م د تستخ 

  الإنتاج يل طلبات  حلم النظام بتحديد حركة تقو وي  F9زر  المواد بالضغط على الكود حركة تحليل    م تحديد يت  -
 . ت نزال بقية البياناإمباشرة و 

الاح)ر  ز   على  الضغط - باحتساب  ل  (ساب تبدء  النظام  له  الأوامريقوم  المالمخططة  والكمية  منها  طا  لوبة 
 . نتاجهالإ التي تلزم ت وقاوجدولتها الى الأ

  .جيةتاالإنوي على قائمة بالأوامر تحت شة شانبثق يسار الشاشة تقصى أط على الزر ند الضغع -

 
 ضية. تراالاف الأوامر قة تسليم ير ديل طوقاتها وتعأو ة الجدول حيث يمكن من خلال هذه الشاشة تعديل تواريخ

 تماد. لاعيانات تتم عملية الحفظ وادخال البإستكمال ابعد  : لعتمادالحفظ وا -
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 تاج الإنطيط كات تحليل وتخاعتماد حر
لعملياتخدم  تس   : امدالستخ الاعتمالشاشة  تحلالاعتماد    وإلغاء  اد ت  وتخطيط  حركات  لم    خاصة  اجالإنتليل  ن  يكإذا 

 . المعنيةفي الشاشات  لاعتماد الضمني للعمليات اصلاحية  للمستخدم

 

 الشاشة  ستخداماقة يطر
 :يو التالعلى النح   يلتعد على زر الشاشة بعد الضغط تستخدم 

 ا.اته اعتماد حركو الغاء أماد اد اعت تيار نوع الحركة المر اخ -
 مستخدم. رغبة الماد حسب و الغاء اعتأالنقر على خيار اعتماد  -
 ة.سفل الشاشأام بعرض الحركات فيقوم النظ العرض ر على ز  طغلضا -
 . و التاريخأتيب الحركات حسب التسلسل ر ت  بالإمكان -
 . الغاء اعتمادهاو أ اعتمادهاكات المراد د على الحر التحدي -
 .ءالإجرا حفظ -
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 الثالث بحثالم
تاج  لإناة إدار

(MPS ) 
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 مقدمة 
لمبيعات  ل  ووضع خطة  تقدير  على  ويقسالترة  إدا  معون  اتعبال ات  عالمبيإدارة  ن في  ئولو المس  مليع

ال القادمة  في  الصناعيةم فترة  المنشاة  نشاط  المسئولون يقو   ثم  ،ن  الإ   م  قسم    تقييمبعد  نتاج  في 
اللالإنتاجية  القدرة   الوالمادية  لموارد  المصنبشرية  في  إنتاجية    ضعو بع  متوفرة  رفخطة  عها  يتم 

للمنشأة  دارةللإ ا  ،العليا  اايتم  ا  عليه ة  افقو لموبعد  بعملية  بإصدار  لبدء  الإالألإنتاج    ية نتاج وامر 
عها  صرفو خام  ال  د المواتجهيز  ب  ءبد للالإنتاج    ت لصالا في  داملتدخل  التشغيل  مراكز لية    خل 

وا الرئيسية  امس  لفرعيةالتشغيل  المادية  تخدما   فلاآو   الهم)علموارد  فعال  بشكل  مسارات(  ت  ي 
ام ويعمل نظ  ،جات تامة الصنعإلى منتتتحول  لالعمل  يات  رد ل و خلامنتج    لنتاج المحددة لكالا

ال على  صالمنشآت  اناعية  فاعلية  مدى  خلال  الإنتاجية    خطة لقياس  اليو اقيمن  الإنتاج  مي  س 
المواد    وتوفر صالالخام  أرصدة  و لإاة  في  لغنتاج  التكلفة  على  حصو   رض قياس  المستخدم  ل 
 ليات والتقارير.للعمترتيب  أفضل

 ي: بالشكل التال ت ة شاشام عد ظا الن ذايظهر هو 
هذهج:  الإنتا   إعداد خطط شاشة   - إدخال    تستخدم  في  حسب بال  الإنتاجخطط  الشاشة  فترة 

 .نتاجهاإكميات المطلوب لمنتجات واال
الإنتاج: - أوامر  هتستخد   إصدار  الشام  إصدارشة  ذه  الإماأو   بغرض  الانتا  نتاجر  ج  لصالة 

 . ملية الانتاجيةبالعللبدء 
ام  ظالة استخدام نفي ح - تستخدم هذه الشاشة :اريع الصناعيةللمش نتاجلإا امروأاعداد   -

 . معين ها مشروعيتكون منالتي  ت ية للمنتجالآ  أوامر وإصدارلغرض التسهيل   - علمشاريا
مسئولين بغرض البدء  من قبل ال  اعتماده  اجالإنت  بعد إصدار أمر  يتم ج:  النتامر  أوا  اعتماد  -

 اج.تلاني صالة افبتنفيذه 
في  :  الإنتاج   امر وأ   ق غلاإ - الشاشة  هذه  ب  بشكل  الإنتاج  مرأ  إغلاق تستخدم  حيث لا  نهائي 

 ف.لتكاليابات مسئول حسا من قبل تاجالإنت ملياعفي   أخرى يظهر مرة 
أوامر   - هذ تست  ج: نتاالمراقبة  ال  هخدم  في  كافة  ى  عل رقابة  الشاشة  الانتاج  أوامر  حركة 

أو معلقة، وفي هذه ير المعتمدة  معتمدة وغو  ألقة  مغو  أة  لكتما كانت مذ ومعرفة حالتها وما إ
 . لفةالمخت نتاجفيذ عمليات إدارة صالة الإانية تن كشاشة تتوفر إمال

ا خد تست:  جالإنتا   مساراتة  مراقب - في  الشاشة  هذه  و ت  امسار ى  علابة  رقلم  رفة معالإنتاج 
ا  ىمد  تشغيل  على  الإنتاجات  لمسار القدرة  الفترة  ومعرفةي خلال   لة و لمشغا  ات سار مال  ة 

 .المعلقة وأت الواقفة والمسارا
ض مالات يفتر في احت  الأخطاءتخدم هذه الشاشة للتشييك على  ست   : الإنتاجات  مراقبة حرك -

 .لمخزنيثير األتاين القيد المالي و تكو  في ةغير وارد ها أن
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 إعداد خطط الإنتاج
صول إلى بعد الو   نتاجارة الإن في إد يختصمالن قبل  عدة ملإنتاج والمط  خط  لفي إدخاستخدم هذه الشاشة  ت  :لستخداما

من الفترات ة أنواع  عد   علىنوعها  بت  سمح النظامات تخطيط الإنتاج التي يفتر حيث يتم تحديد  ج  ا تي بخصوص الإن ائ قرار نه
د في  نتاجها وبما يساعإلمطلوب  امنتجات والكميات  الوتحديد  (  مييو -شهري أسبوعي  -ربعي  –عام  نصف    –)عام    ثلم

 . نظامالفي والإنتاج يل لية خطة التشغ ين فاعبت رير اقى ت لع الحصول

 
 استخدام الشاشة  ة طريق

 :يليضافة كما ر إلنقر على ز التعامل مع الشاشة بعد ا يتم 
 ات الرئيسية البيان
وفر خر وتآفرع    إنتاجخطيط  تي حالة  إمكانية التعديل فالنظام مع    هميكل آلي الفرع الذي يعمل علظهر بشيفرع:  ال -

 خر. رع الالعمل على الفدم في للمستخ ت حياصلاال
 حقل السنة.ة الخاصة بالخطة في نسيتم تحديد ال: السنة -
 .جعفي حقل المر  المبيعات رة طة في إداالختحديد رقم يتم  المرجع:  -
 طة.تفاصيل الخ  قليتم كتابة اسم الخطة في ح:  ف محلي الوص  -
الفترة:   - هينوع  في  نو ذ تم  تحديد  الحقل  الفا  الع  مخط   يتم  تي ترة  ويتض  جإنتا ط  عمل  الحقلخلالها  هذا  ة عد   من 

التي    ات الخطةفتر وع  ن  حديد بت  المستخدم  مليقو (  أخرى -سنوي -نصفي   –  ربعي-  شهري -أسبوعي -ي مو خيارات هي )ي
 . باليوم  ت التفصيليةناديد الفترة يومي تظهر البيا تم تح لا إذامثيريد ف

فترة يومي الفإذا كانت نوع    سب نوع الفترةقميا حمرتبة ر   خططلا  بعرض د  العمو في هذا  م النظام  قو ي  :ط طالخقائمة   -
 وع( خلال الأسب   سم اليوما)  الخطةوصف  ثل  ض تفاصيل مخطة وعر رقم  ومي لكل يوم  الخطط مرتبة بشكل ي  ض ر تع

 ها. رة أو إغلاقفتوفاعلية الالخطة ونهايتها   بداية تاريخ
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 تها في تبويب جا مطلوب إدخال منترقم الخطة ال  على  يد والتحد   رأشيتال بعد  يب إلاخول في هذا التبو لد يمكن الا    المنتجات:
ويتم    كل خطةسب  ب إنتاجها حف المطلو صنالخاص بالأر االخيا  نظامال( يعرض  المنتجات )بويب  في تقائمة الخطط(، و )

 :ليي التعامل مع هذا التبويب كما 
 . نقر على الحقلعند الي تظهر  ت ال ت لاة الصاقائم  من لخطةامنتجات  اجإنتلة يتم تحديد رقم صا الصالة: -
   (.f9)لتي تظهر ب االمنتجات اجه من قائمة ب إنتو الصنف المطلد يد الحقل يتم تحا في هذ المنتج:  -
 . ة الإنتاجيةتر خلال الف  المخطط إنتاجه نتجالم يةخال كمإد  ي هذا الحقلفيتم : ةطخطك. الم -
 نة. المقار  نع منو ك لنظامفي ا الإنتاج الفعلية يةكم : اج الكمية في الإنت -
 المنتجة.  ةخططة والكمية الفعليملبين الكمية اق كل آلي هو الفار يظهر بشفارق: ال -
  تاجي ن الإ  الأمر  إصدارمن اجل    اجيةالإنت  لأوامراة  يتم فتح شاش ذا الزر  هى  النقر عل  عند :  الإنتاجي  الأمرإصدار   -

 . نتاجت الإى إنتاجها في صالاعلالعمل المخططة والبدء ب لكميةل
 بة:  المطلو دواالم

 

 رض طلبها لغ  ريد أو التي ن  توفرها في صالة الإنتاج  خام والكمية المطلوب لارير بالمواد  تقفي هذا التبويب  يعرض النظام  
  في بموجب الخطة  ت  المنتجا  نتاجشاشة المواد اللازمة لإ لا  علىأ مثل المواد المطلوبة  ت  حيث ،  جالإنتا مر  لإنتاج في أالبدء با
ل  التي  ات الفتر جميع   التخطيط  الماليتم  العام  خلال  بينما  ها  الموايمث،  تبويب  احتياجات  ال  منتصفالمطلوبة    د ل  شاشة 
قافي تبو   دةالمحد فترة  لل  الإنتاج المطالخط   ئمةيب  تبويب  ال، كما يمثل  الخاصة  تيالاحالشاشة في  سفل  أوبة  مطلواد  اجات 

   المحدد.ج المنتب
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 : خيارات النزال

 

 :وهيعداد الخطط ية لإ لآو تبسيطية ب طرق ويالتبيعرض هذا 
عدد  يث يتم تحديد ح ،ت سابقةالمبيعات سنو وجود بيانات  تتطلب هذه الطريقة :سنوات سابقة  يعاتمتوسط مب -

ومعام السابقة  ال السنوات  ستل  م  واء  صحيح  من  نسبة  كميأالسنوات  ه  هذ بيعات  كان  مقثم    ،ةو  مكتابة  عامل دار 
 الى الخطة. ليا  آنزالها إتجات و نر الميا ت خا ثم يتمومن  ، حالتصحي 

سنوات  جود بيانات  و   ا لا تتطلب ه ، كما انبيعات المصنعة مجدية في حال ثبات مقكون هذه الطريت  :كمية ثابتة  -
 لخطة. الى ا ليا  آزالها نإتجات و ختيار المنالكمية وا إدخال تم، حيث ي سابقة في النظام

ب في غنر   تيار المنتجات التيثم اخابقة يتم اختيارها  خطط س  ود ة وجهذه الطريقتتطلب    :ابقةنسخ من خطة س -
 ة.لخطالى ا ليا  آنزالها إخطة السابقة و على هذه ال تها بناء  طاعداد خ

تم اختيار نوع  يث ي، حابقةس  ات يعات فتر وجود بيانات لمب   لطريقةاتتطلب هذه    :بيعات فترات سابقة متوسط م -
 خطة.الى ال ليا  آنزالها إات و نتجتيار الماخ ، ثم رمم الألز  إذاللتصحيح  الفترة وعمل معامل

 ل الحفظ. وسائباي وسيلة من  ظيتم الحف:  فظالح -
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 لإنتاج ا إصدار أوامر 
 ستخدام:  لا

لبناء عليه في مستند الأول الذي يتم اوال  مظانداخل ال  إي منتج  نتاجإفي    ىلأولا  الخطوةيعتبر  مر الإنتاج  أوا  صدارإ -
 . اج تية خطوات الان ق ب

على خطة مسبقة   بناء  ت ن المنتجامعينة م ت اكمي لإنتاجج لقسم الإنتا اج ذه الشاشة في إصدار أوامر الإنتدم هتختس -
 .يدوي   راضيافتطلب عميل أو على  ناء  ب أو

 واحدة لى دفعة أو ع ات عن على دفمنتج معي ج لإنتاج الإنت ا إصدار أوامر يمكن -

 
 استخدم الشاشة  طريقة 

 لنقر على زر إضافة كما يلي:عد ا ب الشاشة تم التعامل معي
 لرئيسيةالبيانات ا: أولا 
رع ف  العمل فيفي    الرغبةحالة  في    ة التعديلإمكانيمع    لنظاما  يتم العمل به فيفرع الذي  كل آلي اليظهر بش  : علفرا -

 ر.خآ
 . الإنتاجي الأمر اجإنت ةال صديد رقم يتم تح: الصالة -
مل اعالت   لا يمكن  لذابعد الحفظ    ه نتاجي يتم إصدار إخاص بكل امر    رقم  يد بتحد   ا  وم النظام آليقيأمر الإنتاج:    كود -

 . (جالإنتاد امر ة )تنسيق كو لعاممن المتغيرات ا هذا الحقلب يمكن تعديل الترميز الخاص ا الحقل و مع هذ 
الفعالة   فترةالخ ضمن  ي أن يكون التار   مكن تعديله ويجب ويالإنتاج    إدخال أمرخ  تاري   ا  ييظهر آل  التاريخ  حقلاريخ:  تال -

 م.والغير مغلقة في النظا 
 حقل وهي:لااعتمادا  على خيارات هذا مر إنتاج تم عمل أي أنه بمعنىه:  مصدر التوجي -

 .سابقة لهللإنتاج  خطة ل أويعم ب لطاشرة من غير يتم مب  نتاجالإ امر أنأي يدوي:  •
 نتاج. لى خطة إء ع اأي أن أمر الإنتاج سوف يتم تفعيله بن : تاجإن طةخ •
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 ات.م المبيعامن نظ  هإصدار  ميل تمعلى طلب ع بناء   يأمر إنتاج  عمليتم يل:  ب عمطل •
 الإنتاج ولة  لية جد لقيام بعمعند ا  ذه الشاشةه  منا   ليآنتاج  إ  مراأو   إصدار  ىعل   النظام  يعمل  :الإنتاج جدولة   •

 . حركة الجدولةد واعتما ا  كما شرحنا سابق
ا - ال   ظهري  :لخطةرقم  التوجيه وبافي ح  (إنتاج  هخط)  ارالخيد  حقل عند تحديهذا  ( F9)ر  لى ز ع  لنقرقل مصدر 

ي  اج الذ ا أمر الإنتلخطة التي يتبعه ا  م إنزال رقمتلي   الحالية  ةجيا جية التي تتبع الفترة الانتنتاة الخطط الامتظهر قائ
 .هيتم إدخال

على  ل وعند النقر  عمي  لب على ط  بناءتم  ديد أن الأمر الإنتاجي  الزر في حالة تم تح  ذاه  يظهر  ء:العملا  طلبات -
 . ءطلبات العملا مةقائ  رض م بعالزر يقوم النظا 

 
العميل  اختيبمجرد   طلب  رقم  عار  العملاء( بطل  نزال)إر  ز ى  لوالنقر  يتم  أ  ات  الشاشة  وهي  التفاصي  عرض سفل  ل 

 تاجها. إن ب لمطلو ا  والكميةالمنتج  المنتج واسم
ظام  لنوم ايقحقل  في ال  F9)ر على زر )وبعد النق(  يهلتوجا  )مصدر  في حقل  إنتاجاختيار خطة    ذا تمإرقم الخطة:   -

خطة   المتو ابعرض  خلعمل  والمفتو فر  الفعالة  الفترة  الإن)ة  حلال  دخل    (تاجخطة  كأحد  فيوالتي  المنتج  منتجات ها 
 (. اجخطط لإنتإعداد اشة )ة من شالخط
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 بيانات الرئيسية.ة آليا  في الالخطت بيانا عرض زال التفاصيل يقوم النظام بها والنقر على زر إنار ي تند اخوع -
من  د  الاعتما   حسب   ،لقمغ  أومل  تمك  غير معتمد أو   وأكان معتمد    إذا  الإنتاجمر  أي الحقل حالة  ف  يظهر   الة: الح -

على  أ ر زر في  ماد )ضمني( حيث يظهعتلا اكان    اإذ شاشة  ال  نفس  نم  اء  ماد سو الاعت  مخول بعملية قبل الشخص ال
  مر الأيكون    امد وعن  ،ير ضمني()غ ماد  عتالا  في حالة  الإنتاجامر  اشة اعتماد أو من ش  وأ  ،ماد الشاشة خاص بالاعت 

 د(.معتم)غير  الأمرجديد تظهر حالة 
بالمنتج التي   طةبتات مر انوهي بي د المنتجلي بعد تحديبشكل آه البيانات تظهر هذ المسار:  د كو-المنتج  ةشجر كود  -

بيانالبمة)المدخلات( وتنزل  العا  لإعدادات واة  يئ ي الته رميزها في شاشة شجرة المنتجات فتم ت ل القياسي مع  شكات 
 .عديلمكانية التإ

 . نتاجي ي الأمر الامطلوب انتاجها فالخال الكمية د ل إهذا الحق في : يتم كمية الأمر الإنتاجي -
ج أو  نتا الإ مليات  الأمر في عكمية    د إمكانية تجازتحديل هذا المؤشر  خلا  نيتم م :  لإنتاجيالأمر ا  تجاوز كمية  -

 ي. اجلإنتمر الأم سوف يلتزم بكمية اأن النظا 
طلب   من   أو من الخطة    الالأنز حالة    يف  جالإنتا ر  مأ  راظهر بشكل آلي نفس تاريخ إصد ي :  المتوقعية  اتاريخ البد -

 ر.او ل المجمع كتابة توقيت البداية في الحق يدويا   الإدخالتم ي  ي و اليد  اجالإنتة وفي حال نية التعديلع إمكاعميل م 
وحسب   إنتاجهاكمية المطلوب  ال  كل آلي حسب شظام بحسابها بلن وم اث يقحيتظهر آليا   :  دقيقة   -ساعة    لمتوقعا -

 . اجنت الإمسار  في  تمت ئة التي  يتهلا
ية المحددة حسب تاريخ البداية الكم  إنتاجلعملية  ع  قو المت  اءالانته  ال تاريخالنظام بإدخيقوم   ية المتوقع:تاريخ النها -

 وقعة.التشغيل المت اعات وسمتوقع ال
 ليه.إالجاهز  الإنتاجريد تو   ذي سوف يتملخزن التسليم ام حديد تم تي  مخزن التسليم:  -
ة  يئ هت في ال(  العامة  لترميزات في شاشة )ا  دخالهات التي تم إل كافة التصنيفا حقتظهر في ال  : تاجالإنأمر    يفنصت -

 التقارير.  إلى جةب الحاتحديد التصنيف المناسب للأمر حس ليتم والإعدادات 
 يظهر في الحقل خيارات هي:ج و اصة بالمنت خ ليم الكمية التسيقة د طر دي يتم تحيقة التسليم:  طر -

 دة.دفعة وحيتم س سليم والت لإنتاجار في حالة كان ياديد هذا الخحم تيتاحدة: وة عفد •
   فعات.لى د ع  وف يتمكبير والتسليم س الإنتاجالة كان د هذا الخيار في حدي حتيتم   ة:ت متعدددفعا •

إلى  إضافة   - الإنتاج  اكمالتالف  هذا  :  جةلمنتية  فيال  غرض للمؤشر  ايستخدم  التالف  كمية  بإضافة  ات نيا ب   قيام 
 اجي. الأمر الانت  فيمية المنتجة لكلفعلي إلى اايل التشغ

 في الأمر الإنتاجي.  ية التالف المتوقعكم لإدخا قلهذا الحيتم في   :مية التالفك -
يتم النقر علفي    الأساسية  انات بيال  افةإضبعد  حفظ:   - البيا أيقوم النظام بل  (حفظ)زر  ى  الشاشة  التفصيلية    نات نزال 

 جات.نت في شجرة الم تمت التي  اتد داعالإ بشكل آلي حسب 
ع التي تدخل في تجات النصف المصنمنللتاجي  اناء أمر  بغرض إنشم هذا الزر  يستخد   مصنع:للنصف  إنشاء آلي   -

 . تاجالان ر في أم شجرة انتاج المنتج
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  : ة  ئ تهي نظام ال  يف  جت ة حسب التهيئة الخاصة بالمناليفصيلية التتي البيانات الآلشكل  ظهر بتالبيانات التفصيلية  ثانياا
 : ت والإعدادا

ا:  ي الإنتاجالمسار   - هذا  مس  لتبويب في  عرض  لا  ليالتشغ ز  ومرك  اجالإنتار  يتم  التابعة  إمكانية  لفرعية  مع  لمسار 
 . أمر الإنتاج ص مسارالتي تخفرعية ال  لغيز التشالتعديل في مراك

محدد مع التاج المنتج  ني إأولية ف  د وامكة بكافة الأصناف التي تدخل  ائم ظام بعرض قنسوف يقوم ال:  تجالمنشجرة   -
مع إمكانية التعديل في ة(  الإعدادات العام)م  اظفي ن  لةت المدخالمنتجا  حسب شجرةها  كل من  المطلوبة منالكمية  
 . مر الإنتاج المضاف لأ اصة بالشجرةالخ اد والمو  الكميات 

 . يصلالأالمنتج  جنتاإبجانب  اجه اتإن التي يتم  الأخرى لمنتجات ب اهذا التبوي تظهر في:  خرى الأجات المنت -
الت  يتمالعملاء:   - العملاء  بويب عفي هذا  بناء عام  مالة تح  في  منتجطالبي الرض  مع العميل  لى طلب  ر الإنتاج 

 ولوية.خدم بتحديد الأستالم ويقوم ريخ التوصيل المتوقعا كل عميل وتاطلبهب  قامتي تحديد الكمية ال
 تج. المن عبتصنيلخاصة ا -الإنتاج  ارةد لإ  -تعليمات لل ا ويب إدخابلتا يتم في هذات تصنيع المنتج: يما تعل -

 : للعرض فقط  وهيلي آتنزل بشكل الشاشة ى علأ  خرى أويبات بجد تو ت
 أخرى بيانات  

 
ونسبة    ب التكاليفطريقة حسا  م لا مع أنوية  مر منتجات ثاكان للأ   ما إذاتظهر  ج و شجرة المنت شة  شامن    يا  لآتنزل  

 . سيرئيتكلفة المنتج ال
 ابات المرتبطة  الحس

 
 الفعلية. ف مراكز التشغيل اشة تعريلي من شآكل وتنزل بش التكلفة اكزالمرتبطة ومر بات ا التبويب الحساظهر هذ ي



 

 

 ERP (برو ونكسالأ ) نظام إدارة المنشآت الصناعية

 

فهرس  
  91 العودة للفهرس المحتويات

 ودة بيانات الج

 

التبه  يف  يظهر ومخزن   رجالحومدة    الحجرتطبيق  ويب  ذا  البيانات  تنزل  و ،  رالحج  بالساعة  المتغيرات هذه  من 
 العامة.
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 ية  ناعللمشاريع الص نتاج الإ أوامر اد دعا
صبح من  ، فيجات ن المنتالعديد م  ع الواحد يع يكون للمشرو شار م المدم نظا اعات التي تستخالصنبعض  في    :لستخداما

، لية للمشاريعآنتاج  إ  مرأواصدار  إتسهيل    ة لغرض ه الشاشممت هذ صوقد  ،  فردية لكبر عددهانتاج  ا  رأوامصدار  الصعب ا
تج يتم  العم بحيث  ميع  معين  طار  إ  في  ةالإنتاجي  الأوامرن  ديد  التجميع  مكنيمشروع  هذا  خلال  تكلفةمعر   من  هذا   فة 

 المشروع.

 
 م الشاشة دااستخطريقة 
 على النحو التالي:   ضافةالإقر على زر النالشاشة بعد  تستخدم

 .لمشاريعاا في نظام  إدخالهيع التي سبق المشار واستعراض  F9على   رالمشروع بالنقيتم تحديد 
 د.وجتابة رقم المرجع ان ك

 : ماخيارين هينا جد لد وهنا يو : لإنتاجا مر أواتحديد مستوى  -
الحالة  في  :  يليتفص • صإهذه  النظام  ذا  من  أادف  انتاج أكثر  لهمر  يقوم النفس    اي  مصنعة  النصف  مادة 

 نتاج تام. أمر أنع لكل صللنصف منتاجي إمر أ بإصدار
ام  يقوم النظ صنعةنفس المادة النصف م اتاجي لهمر انأثر من  ك أف النظام  ذا صاد إ   لةفي هذه الحا:  تجميعي •

 د. نتاجي واحإمر أي ة فف مصنعالنص  الكميات  بتجميع جميع
المتوقتحدي - البداية  تاريخ  هذ :  عد  البد التار ا  ويعد  تاريخ  ليخ  تندرج    رالأوامجميع  اية  مع  ضالتي  المشروع  من 

 . الإنتاجية الأوامردار صإ تغييرها من شاشة   إمكانية
 :شاشةه الق هذ ثنبت د النقر على هذا الزرعن  :تجات تحديد المن -
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 الكمية المطلوبة. يرتغي مكانيةإ ، مع الداخلة في تكوين المشروع شير على المنتجات أشاشة التال خلال هذهيتم من 

المإ - منتجات  الن  : شروعنزال  بقعند  النظام  يقوم  الزر  هذا  على  منتإ ر  الجا نزال  المشروع  اختيات  تم  مع  تي  رها 
 . النصف مصنع الإنتاجن حتياجاتها م ا

 رأواماصدار  تنزل في شاشة  لية  آنتاج  إ  أوامرشاء  نإ يقوم النظام ب  هذا الزر  لنقر علىعند ا  :الإنتاج   امر أوشاء  نإ -
 . الإنتاج

 قصى يسار التفاصيل بالشكل التالي:أ فيد هذا الزر جيو  : عرض الحركات المرتبطة  -

 
وتسليم   المواد   تشغيل الفعلية ومرتجع ت اليانا المواد وب  من صرف  اجيالإنتمر  بالأ  مرتبطةالحركات ال  تعرض هذه الشاشة

 .الحركة شاشةد سهم في اقصى اليسار يوصلك الى ، كما يوجلإنتاجا
 الحفظ والاعتماد.  نات تتم عمليةادخال البيا  إتمامبعد   :ظ والعتمادفالح -
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 عتماد أوامر الإنتاج ا
من  نتاج  لصالة الإ  رحيلهات  جلمن ا  ماد أوامر الإنتاجاعت  لغاءإ  لإنتاج وفياعتماد أوامر ا  لشاشة فيتستخدم ا  :مالستخدا
 . نتاجيلإوإلغاء الأمر ا قيعلفعيل بعد التوإعادة الت  ليقجل العمل عليها وكذلك في تعآ

 
 شة اة استخدام الشقطري

 ي:لي  ااشة بعد النقر على زر تعديل كميتم التعامل مع الش
 خر. آ إمكانية تحديد فرعمع   كل آليبش م الفرعهر في الشاشة رقيظلفرع:  رقم ا -
 اصة بها.  الخي سوف يتم اعتماد العمليات الت لصالةتم تحديد ايالة: لصا -
 هورها في الشاشة.ظركات المطلوب حة الاعتماد للر يتم تحديد فتخ: يرتان تاريخ إلى م -
يد اعتمادها ويتم تحد دم بالمستخمدة ليقوم  نتاج غير المعتأوامر الإد لتظهر  اتمع يتم تحديد ا اد وإلغاء اعتماد:  اعتم -

غبة  ر ادها في حالة المتاعلغاء  إدم من  تمكن المستخلي   ر الإنتاج التي تم اعتمادهاأوامظهور  اد من اجل  الاعتمء  غاإل
 بذلك.

هذا التعليق لا وبموجب    سبب،  يلأ   يةج مر الإنتاج خلال الفترة الانتاتعليق أوا  الخيار بغرض   هذا  يستخدمق:  يتعل -
   عيلها.تفة إعاد  الإنتاج مالم يتم صالةمر في تظهر الأوا

يد في عمليات د الي ظهورها من جت لبا  تم تعليقها  أوامر انتاجيل  دم هذا الخيار في إعادة تفع يستخ  عيل: إعادة تف  -
 . الة الإنتاجص

د اعتما  تحتاج على  ة المحددة والتيل الفتر نتاج خلالإا  رالزر يتم استعراض تفاصيل أوام  عند النقر على هذارض:  ع -
 . يةيل فص ت التفي البيانا إلغاء أو

 إلغاء اعتماده   طلوب اعتماده أوم   اجأمر إنتم كل  اعتماد أما   غاءليتم التأشير اعتماد أو إ:  تماداء اعتماد / إلغ اع -
 في الشاشة.

 تماد.غاء الاع لإعملية   أو حفظ من اجل حفظ عملية الاعتماد يتم النقر على زر  فظ:  الح -
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 تاجية وامر الإنإغلاق الأ 
هذهتخدام:  لسا إغلاف  شةالشا  تستخدم  الإ ي  أوامر  الصناعي من    نتاجق  التكاليف  محاسب  و قبل  إغلاة  يمكن  أمر  لا  ق 

 .جا تاج في نظام إدارة صالات الإنتشاشة إكمال أوامر الإن  انه مكتمل من د وتم تحدي كتململا بعد أن يكون إ اجالإنت 

 
 الشاشة استخدام طريقة 
 :ليكما ينقر على زر تعديل د الاشة بعامل مع الشيتم التع
 الفترة. ب صةلبيانات الخايتم إنزال اتى حديد بداية ونهاية الفترة ح تم ت ي يخ: يخ إلى تارمن تار  -
 لوب عرضها في الشاشة.ة ونهاية الأوامر المطييتم تحديد بدا  إلى:  -الإنتاج كود أمر -
 ق بعد.غلت تي لمخلال الفترة وال ةتاجي الإن رالأوامافة م النظام بعرض كالزر يقو على هذا   قرنبال عرض:   -
 .إغلاقها مخد ي يريد المستالت الأوامريد ر في هذا العمود من اجل تحد تأشيتم الي اختيار:  -
 من شاشة أوامر الإنتاج.  أوامر الإنتاج المضافة ستعراض بيانات امر الإنتاجي: كود الأ -
صدار  إ)اشة  ش  في نتاج  تفاصيل أمر الإ   اض ستعر لااج(  أمر الإنت   بجانب حقل )كود   الذيلزر  يستخدم ا  ض: ااستعر -

 .مع إمكانية التعديل (تاجالإن أوامر
 . اجي في النظامتصدار الأمر الإن إ يخا العمود تار يظهر في هذ   يخ:التار -
 . الإنتاجي الأمرإكمال  يظهر بشكل آلي تاريخ: لالإكمااريخ ت -
الكمية    –نتاجي  ا  مرمية أمر الإنتاجي من )كبالألخاصة  لمعلومات اة أعمدة الجدول افي بقي  يظهردة:  معل بقية ا -

 مر الإنتاجي.لأعملية أغلاق ا  ت( والمفيدة عند لالتكلفة ا –لة  تكلفة العما – تكلفة مواد   –لكمية المسلمة  ا–ة  لمنتجا
 . وسيلة من وسائل الحفظي أالحفظ ب  يتمالحفظ:   -
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 اج مر الإنتاأو مراقبة
غير معتمد أو  أو    معتمد )الإنتاج    أوامر  لة حاعرض    م ويتم من خلالها ستعلا شاشة اه الشاشة كتستخدم هذ تخدام:  لسا

إثناء الإنتاج وكميات    فات التي حدثت قنتاج مثل التو متصلة بأوامر الإلات  الحركاك عرض  مكتمل( وكذلأو  معلق أو مغلق  
الإنج معدل  أيضا  ويظهر  تشكز  االإنتاج  ككمياغيل ومعساعات  الإنجاز  وادل  إنتاج  وكميالت  لكميات ت  تسليمها  تم  ات  ي 

 لتالي: ل االشكببكل امر إنتاج وتظهر  لخاص خام ا لالمواد ا لاك منتهسالا

 
 شة اشاليقة استخدام طر

 ديل كما يلي:علنقر على زر تا ع الشاشة بعد ميتم التعامل 
 الرئيسية  البيانات

كلها   حتى ا أو  حداها أو جزء منهها إ لخاصة بلبيانات الحقول عند تحديد اة من اسية مجموعئير لتظهر في البيانات ا -
 ل.و قلحيده في هذه اسب ما تم تحد ت حيقوم النظام بعرض البيانا (عرض ) ى زر لالنقر ع ثم

حسب - مجموعة    : الترتيب  )  من يظهر  التوجيه -الإنتاجي  مرالأحالة  -الإنتاجي   مرالأالخيارات    خ( ير التا-مصدر 
تيب  م تر وف يت س  لإنتاجيا  الأمر  يار الخيار المحدد فمثلا  الخ  نات حسب عرض البيادها يقوم النظام بدها أحعند تحدي

 .ةالإنتاجي  امرلأو اعرض البيانات حسب رقم 
 نتاج لإا ر ملخص أوام 

و  أ   معلقأو    د تمع مغير معتمد أو  )تاجي ماذا كان  حسب حالة الأمر الإن  لأمر الإنتاجين اظهر النظام لو ياللون:   -
 لشاشة.فل اأس موجود توضيح الالحسب  (مل أو مغلقمكت

 أوامر الإنتاج.  أرقامعرض عمود لي هذا ايتم في:  نتاجر الإكود الأم  -
    .ر أمر الانتاجداصإالحقل تاريخ يظهر في هذا   يخ:التار -
 ه بموجب أمر الإنتاج.لمنتج المطلوب انتاجافي هذا الحقل هر : يظالمنتج -
 نتاج. ي أمر الاقياس المنتج الذي فوحدة في الحقل   رظهت: الوحدة -
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لق أو أو معلق أو مغمد مر إنتاج )معتمد أو غير معتكل أحالة  شكل آليالحقل ب هذا هر فيتظ  أمر الإنتاج:الة ح -
 . مكتمل(

بيانات    –الحركات )صرف المواد  ظهر شاشة تعرض كافة  ت على هذا الزر  قر  عند الن  تبطة: رض الحركات المعر -
ركة حيد لأي  ة سجل جد إضافانية  الانتاجي مع إمكمر  ت على الأالتي تم  تسليم الإنتاج(  –د  ع موامرتج  –يل  غشلتا
 ل. ( نهاية الجدو حمرل النقر على زر )السهم الأن خلام

 

ارية المفروض طلبها من المواد  ة تظهر الكمية المعي يظهر شاشة إضافر تر على هذا الز قعند الن:  واد الم  كاستهلا -
 ام: خمواد اللة من الالصات في ستهلاك التي تمة الاحصل ونسباف الذي ك الفعلية والانحر ستهلاوكمية الا مالخا

 
 س الخاصة بالمنتجات.لقياحدة ا و لمادة و ود كود االعمر في تظهالمادة: رقم  -
 الإنتاجي.  مرالأنتاج منتجات لإية المعياري لكملاهر في الحقل تظ : المعياري لاكالسته -
المإ - من  المصروف  اجمال  ادة:جمالي  الحقل  هذا  في  المصر كلا  يتظهر  لمية  اوفة  المواد  من  بمو لإنتاج  جب لخام 

 رف. الص أوامر
الس - التظه:  عليالف  تهلاك إجمالي  في  الح ر  الخام  كميةقل  المواد  في  بموجب   جي الإنتا  الأمر  في   المستهلكة 

 .ل الفعليةيبيانات التشغ  ات د نمست
 رية. اي معلبين الكمية الفعلية والكمية ا  الحقل كمية الانحراف يوضح هذاراف:  نحال -
 ازن.المخة في من كمية المتوفر لاك ت الاستهعدل كميايظهر في الحقل م%: تهلاكالس -
 كما يلي:  حدد في الملخص لما أمر الإنتاج ومات التي تخص معلفي هذا الجزء مجموعة من ال تظهرلية: ينات تحلبيا
الحق(:  إلى  –)من    المتوقعة ة  الفتر - في  وتايظهر  المتوقع  البداية  تاريخ  الا  يخ ر لين  الأمر    متوقعلنهاية  لتشغيل 

 تاجي. الإن
 . لأمر الإنتاجيل اتاريخ النهاية الفعلي لتشغيلي و الفع ةالبداي ين تاريخلحقلفي ا يظهر(:  إلى –من لي )وقت الفعال -
ر الإنتاجي في التشغيل كما التي قضاها الأم  ائققالد ة الزمنية  لمد ي هذا الحقل افيظهر    لدقيقة: با  لزمن التشغي -

 ي.لفعلالتشغيل ا ةاششفي 
 مر.لأ شغيل اإثناء ت لات لوقف التالحقل دقائق هذا تظهر في :  لدقيقةتوقفات الآلت با -
 مر.ثناء تشغيل الأإ لاالعمالتوقف  ا الحقل دقائق هذ  تظهر فيت العمال بالدقيقة:  وقفات -
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 . جياالإنت  الأمرحسب  إنتاجهامطلوب الكمية الهذا الحقل  تظهر في : نتاجالكمية أمر  -
 .الفعليالتشغيل نات د بيا حسب مستنالسليم تاج مية الإنالحقل ك تظهر في هذا السليم:تاج كمية الن -
كميةلف:  التاكمية   - الحقل  هذا  في  البيانا  (منتجات )تالف  ال  تظهر  مستنال  ت حسب  في  يل التشغبيانات    د مدخلة 

 .الفعلي
ا:  المسلمة  ةالكمي - في  من  يظهر  المنتجة  الكمية  مستند   لمة والمس  اجيتنلإ ا  الأمر لحقل  بموجب  تسليم    للمخازن 

 . لانتاجا
 . من كمية أمر الانتاج تمت التي اج الإنتل كميات معد   الحقليظهر في تاج %:  الإن -
 . الإنتاج رالمنتجة من أمية تمت على الكم  يت التسليم الت عافد الحقل عدد العات: تظهر في لدفعدد ا -
المو - التشغيل  \  اد صرف  موا\بيانات  أنتاجست\   دمرتجع  عدد ت  :ليم  الحقل  هذا  في  ال  ظهر  صرف مرات 

 . تاجيالإنلأمر ى امت عل ج التي تأنتاسليم ت\مرتجع مواد \ شغيلوالت
التسليم - تظهر  طريقة  طريفي  :  الحقل  لإهذا  التسليم  امقة  ار  حسب  شاشةلإلانتاج  في  أمر )إ  دخال  صدار 

 اج(. ت الإن
 تاج الجاهز إليها.نتوريد الا   متي  تتظهر في هذا الحقل المخازن ال  التسليم:مخازن  -
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 تاج  رات الإنمسااقبة مر
ارغة  الف  ت ولة والمسارالمسارات المشغاد  اليوم( وتحدي بت الإنتاجية )ساراة المحال   راض عة في استلشاش خدم اتست  : لستخداما

   .فيةاإض  مشغولة في عملية إنتاجالغير الفترات والمسارات  لستغلاايث يتم بح  ترة الإنتاجيةفخلال ال

 
 شة االشيقة استخدام رط 

 يلي:النقر على زر تعديل كما  شة بعد ع الشاملتعامل يتم ا
 الرئيسية البيانات :أولا 
 ه. تغيير   إمكانيةي مع قائبشكل تل : يظهر الفرع الذي تم الدخول للنظام منه  الفرع -
 التابعة للفرع الذي تم اختياره.  الإنتاجحدى صالات إ ار اختييتم : نتاجالإصالة  -
وعند عدم    F9ط على الزر  من خلال الضغه  نتاجإقبة مسارات  راذي نرغب في م ال  المنتج: يتم اختيار  نتجكود الم -

 .ةصالنتجات في اليعتمد عملية الاختيار لجميع المتحديد كود للمنتج  
المسار - اختيار  كود  يتم  اختياره سابقا    المنتج  مسارات   حد أ:  تم  الزر    الذي  الضغط على  م  د عد وعن  F9من خلال 

 . قا  تحديده مسبطار ما تم إفي  المسارات يار لجميع عملية الاختيعتمد   معين مسارتحديد كود 
 . الحاجةبحسب حصر عملية المراقبة بين تاريخين  : يتم  يخلى تارإ من تاريخ  -
 .المختارةحسب التواريخ التي سنقوم بمراقبتها  الأشهر ة ئم نا قالتظهر ليقونة العرض أ م يتم النقر علىث -
 خلاله. بمراقبة مسارات المنتج نرغب  يذ : يتم تحديد الشهر الالأشهرئمة قا -

 تفصيليةالبيانات ال :ثانياا 
،  اختيارهذي تم  ال  الشهر  أيامعمدة  تمثل الأ، بينما  نتجالمالمسارات المرتبطة ب فقية في البيانات التفصيلية تمثل  الصفوف الأ

ند النقر عليها تنبثق شاشة تظهر  عالتي  في الخلايا    الإنتاجية  لكمرقام  أ  على هيئة   الإنتاجمعلومات مراقبة مسارات  وتظهر  
 يلي شرح ذلك: يماوف ،سفل الشاشةأللخارطة  وفقا   ةلوان محدد أيتم تمييز هذه المعلومات ب، كما ذلك الرقمتفاصيل 
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خارج الفترة المحددة ع  ن تق ولك  أعلاه  تقع ضمن الشهر المحدد   الأيامن هذه  أني  : يعالمحددةة  اليوم خارج الفتر -
   معين. او تنتهي في منتصف شهر شهر معينن منتصف فترة المراقبة م أتبد  لى تاريخ فمثلا  إخ تاري في الحقول من

 رة. تتقويم العمل المعتمد للفبموجب  زةإجا هو يوم   ومالي ان هذ أني تع : إجازة -
داخا - لأليوم  انتاجي معتمدل خلال فترة متوقعة  الذي  :  مر  ال  يظهر اليوم  الخارطة باللون  مميز كما في 

وم  ن يكون هذا اليأوبالتالي من المتوقع  نتاجي مصدر ومعتمد  إ  مرلأتحديدها الشاشة يقع داخل فترة متوقعة تم  فل  سأ
 مشغول.

حتى ساعة محددة من هذا ى هذا المسار  ل فعلية تمت علين هناك عملية تشغأ  أي:  الساعةتى  مشغول ح  سارالم -
 .بعد   الإنتاج يمتسليتم  ، ولم اليوم
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   نتاجلإا اقبة حركات مر
ذا حذف القيد إ  فمثلا  ،  ولنها غير واردة الحصأفترض  ت ي في احتمالا  اءالأخط  علىللتشييك    ةالشاش تستخدم    :لستخداما

ت للحركا  التي لم تتكون   د و ذه الشاشة تحديد القيل هن من خلايمك  اب سبالأي سبب من  و لأأ  أخطبالة  ركي حلأالمالي  
 .من جديد  نهاتكوي وإعادة
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 فعليةشغيل الالت مراقبة مراكز
غة  ار فال  كزراوالمولة  المشغ  المراكزد  اليوم( وتحديب )  مراكز التشغيل الفعليةة  حال  راض ع ة في استلشاش خدم اتست:  الستخدام

   .ةفياإض  ة إنتاجالغير المشغولة في عملي راكزوالمستغلال الفترات ابحيث يتم  ترة الإنتاجيةفخلال ال

 

 شة االشيقة استخدام طر
 النقر على زر تعديل كما يلي:اشة بعد ع الشمامل يتم التع

 الرئيسية البيانات :أولا 
 ه. تغيير   إمكانيةمع ي ائل تلقبشك: يظهر الفرع الذي تم الدخول للنظام منه  الفرع -
 . تم اختياره التابعة للفرع الذي الإنتاجت حدى صالاإ يتم اختيار : الإنتاجصالة  -
من خلال الضغط على    مراقبتهالذي نرغب في    الرئيسي  كز التشغيلمر : يتم اختيار  سيمركز التشغيل الرئي -

تحديد    F9الزر   عدم  معين وعند  رئيسي  تشغيل  ا  تعتمد   مركز  ايع  جم ل  لاختيارعملية  الرئيسية مراكز  في   لتشغيل 
 .الصالة

ا - التشغيل  يتم اختيار  لفرعي مركز  ال  حد أ:  التشغمراكز  الزر    فرعيةيل    وعند عدم   F9من خلال الضغط على 
 .قا  طار ما تم تحديده مسب إفي  يل الفرعية مراكز التشغعملية الاختيار لجميع  تعتمد   معين ز تشغيل فرعيمركتحديد 

 . الحاجةبحسب ية المراقبة بين تاريخين  حصر عملتم  ي :خيالى تار من تاريخ  -
بحسب خلالها    يةشغيل الفعل بمراقبة عمليات التالتي سنقوم    الأشهر ئمة  ار لنا قلتظهيقونة العرض  أ  م يتم النقر علىث -

 .المختارةالتواريخ 
 خلاله. ليةراكز التشغيل الفعم نرغب بمراقبة  : يتم تحديد الشهر التيالأشهرقائمة  -
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 تفصيليةال البيانات :ياا نثا
الأ البيانا الصفوف  في  تمثل  فقية  التفصيلية  الفر ت  التشغيل  الأينما  ب   ،يةع مراكز  ال  أيامعمدة  تمثل  اختيالشهر  تم  ،  اره ذي 

بثق شاشة  عند النقر عليها تن التي في الخلايا    الإنتاجية  لكمرقام  أعلى هيئة   عيةمراكز التشغيل الفر معلومات مراقبة  وتظهر  
 يما يلي شرح ذلك: وف ،سفل الشاشةأللخارطة  وفقا   ةلوان محدد أبيتم تمييز هذه المعلومات ، كما رقماصيل ذلك التف  تظهر
ن تقع خارج الفترة المحددة ولك  أعلاه  تقع ضمن الشهر المحدد   الأيامه  ن هذ أيعني    :اليوم خارج الفترة المحددة -

   ين.مع  و تنتهي في منتصف شهرأ  شهر معينف قبة من منتصرامفترة ال أتبد  لى تاريخ فمثلا  إتاريخ  في الحقول من
 تقويم العمل المعتمد للفترة. بموجب  جازةإ هو يوم  ومالي ان هذ أني تع : إجازة -
ب تقويم  بموجفي مركز التشغيل الفرعي  م في اليوم  ات الدوان فتر أ  أي:  ل طوال اليومشغيل مشغولتمركز ا -

 . تام كإنتاجلم تسلم بعد  ةمعتمد  نتاجإ أوامرب  لبشكل كاممشغولة ه العمل الذي تم انشاء

اليوم - التشغيل مشغول فترة من  التش  نأ  أي:  مركز  اليوم في مركز  الدوام في  الفرعي  فترات  موجب بغيل 
 نتاج تام. إة لم تسلم بعد كج معتمد نتاإوامر أزئي بذي تم انشاءه مشغولة بشكل جالالعمل تقويم 
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 الرابع حثلمبا
 اجالإنتصالت إدارة 
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 مقدمة 
قائمة    من إداخلال  صعمليات  الالة  كاف  تسجيليتم    الإنتاج الة  رة   ابدء  لصالة  للية  فععمليات 

صرف  ة  ومن ثم عملي  ،الإنتاجلمخازن  ا  تحويلهأو    دهايتور ليتم  زن  مخالامن  خام  المواد  الطلبات  ب
مخاالم من  الخام  ع  ،لةلصال  تاجالإنزن  واد  تتم  تشغيل  مليثم  المو ة  الوتحويل  ج  نتاإلى  إم  خااد 

ي  تمت ف  التي  ات ل كافة التوقفإدخامصنع مع    ي إنتاج منتجخل فمصنع  أو نصف مصنع يد 
التا وإدخال  التيوالموارد  المو   ظهرت   لف  والمنتجالخاااد  في  تكلفة  ت  م  احتسابها ضمن  بغرض 

عملية    تمتثم    ازن وقيدها محاسبيا  لمخة لالجاهز ات  نتج مم الية تسلي عملتم  اهزة، ثم ت الجنتجات  الم
من    وكل  ،جيالإنتا   مرالأ  وإغلاق  الإكم الخطو خطوة  م  النظا   يعطي  لكلذ   تأثيرهاها  لات  هذه 

رقا تقارير  ا  يةابلمستخدم  والوقت تكلفلعن  كتاللوا  ة  وتحديد  الانحرافات ميف  وقيمة  ووقت  ة 
 . ل فترة الإنتاجخلات المعيارية انايوالبلإنتاج المخطط الخاص با مع ارنتهاومق
إصدارستختمواد:    ل تحوي  طلب - في  الشاشة  هذه  المطلوبةبالمو لبات  الط  دم   وامرللأ  اد 

 (.نيحويل المخز الت)شة ام في شاالع ن المخاز  امالتعامل بها في نظو  اإنزاله لغرض ة الإنتاجي 
بة لمطلو بالكميات ا  اجتالإن لصاله    صرف المواد الخامفي    لشاشةتستخدم هذه اصرف المواد:   -

 . ةالإنتاجيللأوامر 
التشانبي - االفعلية:    غيلات  هذه  إدخاللشاشتستخدم  في  عمل   ة    الإنتاج يات  تفاصيل 

ا  يه عمل ويتم فال  ةرديل فترة و خلا  ةي الصالف  والتي تمت ف مصنعة  لنصواامة  ت التجاللمنت
 الخام. مواد هلاك من الستلاية االف وكموقفات وكمية التو التوفترة التام  الإنتاجتحديد كمية 

لية  تمت خلال عمقفات التي  التو لشاشة في إدخال تفاصيل  ه اتخدم هذ تسفات:  بيانات التوق -
 . التشغيل الفعليةات ب بيانلة حسصاالإنتاج في ال

  لية لال عمالتي تمت خ التوالف  ل تفاصيل  خاشاشة في إد ال  ههذ   تستخدم:  والفتانات البي -
اابيانلة حسب  الإنتاج في الصا الالأو تو سواء  توالف منتجات    عليةلتشغيل الفت  د  موا ف في 

 . الخام
ن الصالة  ن مللمخاز لخام  ا  رتجعات الموادال مشاشة في إدخهذه ال  خدمتست  مرتجع المواد: -

 . في التصنيعم ولم تستخد  تاجن الإلى صالة إها ترف كمياص  والتي تم
في صالة    تاجها إن عد  للمخازن ب  تام لاج اد الإنت ا الشاشة في توريهذ   تستخدم   سليم الإنتاج: ت -

 انات التشغيل الفعلي.بي ب مستند وجبم اجالإنت 
  تي صالات الإنتاج ال  يات اد عمل اعتم  في ستخدم الشاشة  تج:  الت الإنتاد عمليات ص عتماا -

 . لمتغيرات العامة للأنظمة()افي شاشة ي ضمن  تمد تع  ها لاأند يتم تحد 
ج  لإنتا كات الخاصة بأوامر اة الحر إكمال كاففي    شاشةهذه ال  تستخدم:  الإنتاج   مالإكركة  ح -

 ا. مال العمل بهواكت اجيةلإنت ا الأوامرانتهاء أنتاج لى دلالة ع
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 د واالمتحويل طلب 
 : ستخداملا

الشاشة  ت - ن  خاز في م  افي حالة عدم توفرهمن الصالة    جالإنتاامر  أو   ب حس  بالمواد   لبات طإصدار    فيستخدم هذه 
)يدو طريبطلب  العداد  إ   ويتم  الإنتاج من  قتين  المواد  ي(  اختيار  المنتج  مع  كمياتهاد  وتحديخلال  بشجرة  ات الالتزام 

 .نتجات الم ةوشجر  يةاجالإنت لأوامراحسب ا  اد آليالمو  البحيث يتم إنز  آلي(خاص بها أو )المواد الو 
الطلبات ه  مد ستخت - أف  ذه  من  المخزني  التحويل  شاشة  المخازن  يقو   أنجل  ي  مسئول  الم  المخازن    من  لتحويبعمل 

 شكل التالي:كما في ال بات آت الصناعية وفقا  للطلمنشنظام الي ف تاجالإنللنظام لمخازن  العامة

 
 اشة لشيقة استخدام اطر

 :ييل افة كما زر إض  قر علىالنمل مع الشاشة بعد تعاتم الي
 ات الرئيسيةانالبيلا: أو

 فظ.بعد الح سلسل الطلب آليا  ت   فة رقمايتم إضالتسلسل:  -
في ترة الفعالة  ضمن الف   جي أوالخاصة بالأمر الإنتا  تاجرة الإنفت ضمن    د التاريخ بحيث يكون تم تحديييخ طلب:  تار -

 ظام الإنتاج. ن
 خيار )كود طلبات المواد(.  امعامة للنظت الاير د في متغالمحد  لتسلسلق ابشكل آلي حسب تنسيهر  يظب: الطل كود -
تم  تي  حقل والالر في  مة الطلبات التي تظهمن قائ  الإنتاجي  أمرباص  لطلب الخيتم تحديد سبب ا  ب: ب الطلبس -

 .السبب سب رير للطلبات حتقا ض الحصول علىعامة بغر ات الترميزها في الترميز 
 ون يا  بد و والكميات المطلوبة يد   لأصناف ا  دم بتحديد مستخلل  سوف يسمح نظام  لفان ا  ؤشرعند تحديد هذا المي:  يدو -

 .يج نتاالإ لأمراالحاجة لتحديد 
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قم لحقل تحديد ر في هذا اويتم  ويعتبر حقل )اختياري(  وي  خيار يد الحالة  يظهر هذا الحقل في    لإنتاج: كود أمر ا -
مدة بعد النقر على  عتتاجية المالإن  مرة بالأوائم قا  رظهته و ة بطلب بالمواد الخاصار  م إصد ذي يت ال  لأمر الإنتاجيا

 . ص بهالخالب الط إصدارتم  يوف الذي س رالأمتخدم بتحديد مسقوم الي( لF9زر )
 الزر  ى هذاعل  عن طريق النقريا   طة بالأمر آلت المرتبلكمياإنزال المواد الخام واكن  يم:  تاج نالإمر  اختيار من أوا -

 ج: الإنتا  شاشة أخرى تعرض قائمة بأوامرا لتظهر لن  تاج(نلإأوامر ا ار منية )اختشاشمتوفر في منتصف الال

 
اخت اليتم في هذه   للإنوا  إنتاج  مرأ  يار شاشة  إنحد  أوامر  أو عدة  النقرث  تاجيةزال  )إى  عل  م  ال   (نزالزر  نظام  ليقوم 

ا لمها وفقا   صة بالخلكميات امع ا  ةتفصيليال  محددة في البيانات ال  تاجيةالإن  امرالخاصة بالأو   لخامافة المواد ابإنزال ك
 الحفظ آليا . م ثم يت ت تم تحديده في شجرة المنتجا 

: ثان  لتفصيليةت اا يانالبياا
تظهر ( لf9وذلك بضغط )  الصنف(  )رقم  المادة  رقمن خلال حقل  ف مالأصنا  يد م تحد يستطيع المستخد ادة:  الم  رقم -

الم التالخا  واد كافة  الإنتاجيةابعم  للأمر  الخفمحددة  ال  ة  الساي  المو مع    ةبق يار  لها    اد كافة  على لالبديلة  النقر    يتم 
( والوحدة صنف)اسم الف  الوص  وهي  هنات المرتبطة بية البيا ول مع بقلجد اي  فر الصنف  مراد إنزاله ليظهالالصنف  

 .ونوع المادة
 .هاد منلمو ذي نريد طلب اال ن المخز م تحديد يت خزن: الم -
ي اجته فحمادة خام يقوم بتحديدها حسب  ل  لوبة من كالمط  ات يد الكميتحد ل  قذا الحي هيتم فة المطلوبة:  كميال -

)يدو  الخيار  يت   ي(حالة  إأو  ازالنم  الها حسب  الإنتالكمية  إذامطلوب لأوامر  أوامالإ  م تحديد ت   ج  )اختيار  ر نزال من 
 . نتاج(الإ

 الطلب. حفظحفظ لئل الوسا بأي وسيلة من حفظ اليتم الحفظ:   -
مخزني ويتم  التحويل  ليظهر في نظام المخازن شاشة او   يصبح جاهزحتى    لب لطاتماد  تم اعي الحفظ  عد  ب:  اعتماد  -

 قة بالموافلنقر  ظهر رسالة تأكيد يتم اة تنقر علي العند    زء الأعلى من الشاشةر في الجر المتوفالز   لالماد من خالاعت
 .صالات الإنتاج( يات د عملاعتماة )د من خلال شاشعتماأو يتم الا 
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 د اف الموصر
 ستخدام: لا

منتجات إنتاج    ت لباطمت  رض تلبيةاج إلى الصالة بغنت ام الإ ظأوامر الصرف من مخازن ن دخال  إ  الشاشة فيخدم  تتس -
 .ف لهصر وب ال الإنتاجي المطل لأمرا

 فعات.على د  اجحاجة في الإنتب الة واحدة أو حسدفعازن المخ في الصرف منالشاشة دم ستخت -
 خازن. لمصالة من اا لل هرفلتي تم صاواد ممية الم ك تخدم الشاشة في خص تس -
 . للأمر الإنتاجي أوليةية فعلكلفة كت امعهللتعامل لإمر الإنتاج ها رفي تم صتمواد التكلفة   ستخدمت -

 
 اشة الشستخدام ا طريقة 

 ما يلي:فة كقر على زر إضابعد النشاشة يتم التعامل مع ال
 سيةرئيات اللبيانا: أولا 
 ظ.فلحلي بعد اتسلس ميا  رقآل يظهرالتسلسل:  -
من  ريخ أكبر يكون بتاأن  يجب و لتعديل  مع إمكانية ا صرفالمستند  تاريخ إضافةويظهر بشكل آلي  ف: اريخ الصر ت -

 .اجيترة إنتاج الأمر الإنتن فواد وضملمطلب اأو يساوي تاريخ 
ق  ينسنظمة )تللأمة  اات العغير تمت في شاشة المت  لتييئة االته  حسببمجرد الحفظ    آلي  يظهر بشكل رف:  كود الص -

 . ف(صر د حركة الكو 
في شاشة إضافتها    تموالتي  تظهر  تي  ال  ب سباائمة الأد سبب الصرف من قديحقل تحليتم في هذا اسبب الصرف:   -

 نظام. للمة في التهيئة العا (عامةال ترميزات ال فعريت)
اد الخام  لمو ل  رفمل أمر صيتم ع  والذي  تاجدارة من نظام الإنإص  ذي تمال  اجنتالإمر  أهو رقم  و :  ج الإنتاود امر  ك -

 .(f9زر )بالنقر على  نتاجلإ اوامر أبويمكن إظهار قائمة خاصة به ال
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دة يتم  علية بالزيافي بيانات التشغيل الفهلكة  مستكمية الالعديل  في حالة ت  :المصروف  صرف فوارق الستهلاك عن  -
 من قبل. بق صرفهالتي لم يساالخام المواد  منبالزيادة  كلا هنزال كمية الاستإبالنظام  يقوم  ار لالنقر على هذا الخي

 نتاج.طلوب إنتاجه حسب أمر الإ المنتج المالحقل بشكل آلي  ي هذافهر يظ:  نتجالم -
الإنكمية   - المدخلة في شاشة إصداب اج حسكل آلي كمية أمر الإنتال بشلحقهر في اتظ  تاج:أمر  أمر   ر لكمية 

 ج. لإنتاا
  د خام امو   بصرفام  ظها بحيث يقوم الن صرفالمطلوب    الكمية  قل تحديد م في هذا الحيتف:  للصر  كمية المطلوبة لا -

 .الإنتاجلكل أمر  ة فقط وليسخاصة بهذه الكمي 
 لي عن عملية الصرف.تفصيان  شرح وبي ل اإدخ ذا الحقليتم في هن:  البيا -
ب   :حركة الجودة   رقم - الخاصة  الحقول  اتظهر  تفعيل    لجودةنظام  الجود عند  المعلى    ة رقابة   فيواد  حركة صرف 

 :الشاشةثير على هذه أدة تمتغيرات نظام الجو  فيلمواد صرف ا حركة لىلنوع الرقابة ع أيضا ، ودةالج نظاميرات تغم
ن • الففي حالة اعتبار  باعتملا يسمح    (كاملكم  تح)ابة  رقوع  المواد  اد حالنظام  بعد عمل حركة إركة صرف  لا 

 ح.لمسمو من النوع ا د موا ودةج
في و   ،جودة المواد   ل حركةماد قبل عمالنظام بالاعتيسمح    (فقطيانات  تسجيل ب)ر نوع الرقابة  اعتباة  وفي حال •

 ط.التقرير فق  لأغراض د تصبح حركة جودة الموا لةهذه الحا
كافة اد( لتظهر  ل المو )إنزاالنقر على زر    لصرف يتموبة للوالكمية المطاج  ت بعد تحديد رقم امر الإند:  المول ازاإن -

م  يت   أن بشرط توفرها و لإنتاجي  ا  لأمر اة للإنتاج  م المطلوبميات المواد الخاالكناف و صلأات المرتبطة به وهي  البيانا
 يدة. جد  د لتعديل فيها وإضافة موابا منظاال  محلا يسو  الأمروفق لهذا زن امن نظام المخ تحويلها

:  صيليةنات التفالبيا ثانياا
 ة مرتبطالبيانات المع كافة    زر إنزال المواد   علىلنقر  ا  د علصرف بشكل تفصيلي ب مر اأواد في  بيانات المإنزال  ظام بيقوم الن

فة و الإنتاجي والكمية المصر   مرالأ  تاجن وبة لإالمعيارية المطل  ميةك وال  (سم الصنفاالوصف )و   هارقم المادة ونوعبها من  
 لة.مخزن الصا خام فيدة الصرف ورصيد الماطلوبة للة الميمسبقا  والكم

ا - فعليا:  الكمية  الكمية  تظ  الحقلا  ذ هفي  لمصروفة  الكمية  االإنتعليا للأمر  فب صرفها  المطلو هر  بعد خصم  جي 
رف أو  الص  جة للتشغيل الفعلي ليوملحا اسب  ج حتاللإن  فيها بغرض الصرف  ديلعع إمكانية التمسبقا  م  وفةالمصر 

 عمل.لفترة ا
و ي الحفظ:   - بأي  الحفظ  وسا سيلة  تم  حمن  الحفظ  الصر ئل  يصبح  استخداتى  ويتم  جاهز  مست ف  همف  بيانات ند  ي 

 التشغيل. 
اشة ام بإظهارها في ش لنظازني حتى يقوم  لصرف المخن االحركة من قبل المسئول ع  عتماد جب أن يتم ا ياعتماد:   -

 ج الجاهز.المنت  إنتاجاستخدامها في  الة ويتمن الصز توفرة في مخات مال الفعلي واعتبار الكميشغيتال نات يا ب
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 ةغيل الفعليبيانات التش
 م: ادلستخا

 جة خار   منتجات تاج من  فترة الإن ل  في الصالة خلاالتي تمت  ة  يالفعلت العمليات  خال بياناإد هذه الشاشة في  دم  تستخ -
 لزمات(.ة أو مستمصنع فاد خام أو نص)مو  في الإنتاجمستهلكة خلة دا د مواو ( عةالمصنتامة أو نصف )

في  الشا  تستخدم - تم  التاإدخال  شة  الذي  الإ فلف  كمية  أو  الخام  الجتا ني  قو   اهزج  التي  بالإنالموارد  )عدد امت  تاج 
 .ل مستقلبشكو كل وردية في  وأسبابها تمت التي والتوقفات  اللات(و عمال ال

يات والكمسلامة الإنتاج  تأكد من  جل الاالمنتجات من  لى  عالتي تمت    حوصات الجودةل ف اإدخفي  ة  الشاش تستخدم   -
 . تمكن من بيعهاال من ثمو  ن ز تسليمها إلى المخا من اجل الفحص سليمة بعد ال
 : التاليةات لبيانابعد تجهيز شة إلا ام الشيمكن استخدالاحظة لا  م

 منتج.  التابعة لكل عيةر التشغيل الرئيسية والف  اكزر ز مرميت رعية: يل الرئيسية والف تشغلبيانات مركز ا -
 كلا  اخلة في تركيبة  لد الف التاو والمواد الخام  نعة  والنصف مصية  جات النهائالمنت  ما هي تحديد  نتجات:  شجرة الم -

 . كمية إنتاجوحة في كل مالمس التالفنسبة و منها 
إنتاج    أمرمل  علابد من  نصف المصنعة(    أو  ةتام)  ةين معات  ء بالإنتاج لمنتجلبد ابغرض  الإنتاج:  ر أوامر  صداإ -

 الإنتاج. ليات ملع
بإنتاج    في الصالة والبداء م  الخا  ادو مالصالة بغرض توفير  يات إدارة ال عملخلال  ن  مواد:  ف المأومر صر   إصدار -

 مصنعة.   النصف وأ امةلمنتجات التا

 
 اشة دام الشستخطريقة ا

 التالي:  النحو على افةإض  زرعلى  الشاشة بعد النقرمع  يتم التعامل
 : ام هيسة إلى عدة أقشاشلتنقسم ا

 يسيةالبيانات الرئ :أولا 
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 التالية:  على البيانات هذا القسم يحتوي  
يت   بشكل  هرظتالصالة:   - صالة    وتحديد   ديلمع إمكانية التعاصة بها  خاليل  يانات التشغبإدخال  م  آلي الصالة التي 

 .الحقلئمة المتوفرة في لقا احسب  أخرى 
آلي   تسلسليرقم  رة عن  و عبا بعد الحفظ وه  يالفعل  يلالتشغ  مستند بيانات ي للظهر في هذا الحقل رقم آي:  لسلسالت -

 .اهية تشغيل يتم إدخالعمل كلل
 ت في شاشة متغيرا  تحديده  تم  شكل الرقم وحجمه بحسب ما  ويكون بعد الحفظ    آليا  ركة  كود الحيظهر  ركة:  لح كود ا -

 (.الفعلية التشغيلركة د حو ق كنسيت  متغيرعامة في النظام )ال
التاريخ  ذا الحقلفي ه  ميت خ الحركة:  اريت - د  واملاوي تاريخ استلام ا ن أكبر أو يسيجب أن يكو آلي و   بشكل  إظهار 

 صالة الإنتاج.  ىها إلتاجي وترحيللأمر الإنم أو تاريخ إصدار ااالخ
شاشة  في    د( أو معتمد تم اعتمادهجدي)مد  معتر  ان غيغيل الفعلي إذا كلتشاحقل حالة مستند  ر في التظهالحالة:   -

 .(الإنتاج أوامر اعتماد )
ال  كود - يتم العمل  مر الإنتاجي  به رقم الأيقصد    : نتاج امر  يل  نات التشغبيا وإدخال  ي الصالة  ف  نتاجهإلى  عالذي 

قوم  لي  (F9)زر  لىنقر عالتي تظهر بال  نتاج الإ  رأوامأكود  قائمة  من    نتاجيالإ  الأمرن تحديد كود  ك ويمه  الخاصة ب 
 .عمل عليةلالمطلوب االأمر  المستخدم بتحديد 

آل:  المنتج - بشكل  الميظهر  الي  سوف  نتج  التب  بموج  إنتاجه  يتمذي  نصكان    اءسو ي  لعالف  غيل شمستند  ف منتج 
انات التي سوف تدخل البي يمة  ربط قت  أنويجب    حقل السابقالمحدد في ال  تاجنر الإهائي حسب أمأو منتج نمصنع  

 تج. نبهذا المالفعلي يل د التشغ نتمسفي 
ال - آل  دفعة: رقم  بشكل  رقم    ييظهر  تحديد  والو وا  اجي الإنت  الأمر بعد  الد ردية  لمنتج  يترقم  التي  في   ا تاجهإن  مفعة 

حالة  الص في  تت  الدفع  الكبيرة  تاجالإنميات  كتقسيم  الة  مستند  كل  فعلي  حسب  ورديةشغيل  ويتملكل  أتحد   ،  ن يد 
 . نتاج(أوامر الإ رة من شاشة )إصدااحد دفعة و  وأت فعاد  علىيتم الإنتاج 

 ج(.نتاالإ رمأوا في شاشة )إصدارمنتج المحدد القياسي للنتاج ار الإيظهر بشكل آلي مس: تاجيالن المسار -
 . (الإنتاجي )أمر يج المحدد فالمنتكود ج حسب ت المن لي كود شجرةهر بشكل آيظ : نتجشجرة الم -
 . بها  جنتاامر الإ صدارإلكمية التي تم ي ابشكل آلل لحقا تظهر فيمر الإنتاج: مية اك -
بإنزال ب - والعمال  الآلت  آيانات  الخيع  لي:شكل  الحفمل هذا  إنزايار بعد  العمال في للات و اانات  بي  لظ على 

ت تهيئة في شاشة مسارام من  ما ت التفصيلية حسب    ي البيانات تشغيل الفعلية فلنات المستند بيا  التفصيليةلبيانات  ا
 يل الفرعية.غعريف مركز التشة تاج وشاشنت الإ

م تحديدها اجي ويتتالإن  مرلأامن  لالها  خالدفعة  تاج  إن   يتملتي  ردية االو د  ل إجباري وفيه يتم تحديهذا الحقدية:  رالو -
 (. F9على زر )  النقرالتي تظهر بالورديات ن قائمة م

ترة  ل آلي حسب فكأو تظهر بش  لهاخلانتاجي  الإ مر  لأيستمر إنتاج اسوف  ي  ة التلفتر ا  تحديد تاريخ:    تاريخ إلى  من -
 ية.حديد وقت البداية والنهامع ت، لورديةا
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 تواريخ.حسب ال  ايةوقت البداية والنهالفارق بين  يمثل:  تشغيل من الز -
، مع الإنتاجن مسار  الفرعية الداخلة في تكويالعام لجميع مراكز التشغيل  وقف  لتنا كتابة زمن اه يتم    قف:زمن التو -

 . غيل الفرعيشالتوقف على مستوى مركز الت زمنتغيير   يةإمكان
  د إيجاالنظام في  يه  د علي يعتموهو الرقم الذ   ،زمن التوقف  همن   غيل مطروحا  شن التة عن زمهو عبار   :الإنتاجمن  ز -

ة  شر بار الموالتكاليف غيلاهلاك  التوقف من تكلفة ا  أوقات حيث سيتم استثناء  ،  مباشرة  الغير  والتكاليفلاهلاك  تكلفة ا
شير على  أتما في حالة الأ،  غيرات متال  ( فييتضمن زمن التوقفات   الإنتاجزمن  )شير على المتغير  أة عدم التحالفي  

 .كاملا   ن التشغيلبزم  الإنتاجل بتحميم م النظا ا الخيار سيقو هذ 
إد :  لسليما  نتاجالإكمية   - الحقل  هذا  في  كمية  يتم  التي  الفعلي  الإنتاجخال  بة  فتر ي  ف  نتاجهاإم  تة  ات نيا مستند 

 التشغيل الفعلي. 
 . تاجة الإن فتر أو  خلال الورديةن الإنتاج فة م الة التال الكميالحقل إدخ يتم في هذالف الإنتاج:  كمية تا -
 ،مع كمية الإنتاج التالف  إجمالي كمية الإنتاج السليموهي  ة  ج نتلي الكمية المآظهر بشكل  ت  ج:اتنية الإالي كمإجم -

وفي   للأنظمة   ( ات العامةة )المتغير نتاج( في شاشتالف الإنتاج إلى كمية الإ  ةافغير )إضمتة بالمي ور الكظه  طويرتب
 ر الإنتاج(.إصدار أوامشة )شا

لإنتاج  نتاجها سابقا  من نفس أمر اي تم إ تال كمية الإنتاج    بشكل آلي  الحقل  هفي هذ   ظهري :  ة سابقاا السليمية  الكم -
 . ا  ابقس فعلية  في مستندات تشغيل

آلي  ي :  اا سابق  لفالتا  يةكم - الحقل بشكل  ال  كمية الإنتاجظهر في هذا  إنتاجالتالف  تم  أن  ا  منها سابقتي  مر فس 
 . ابقا  علية سل فتشغيفي مستندات  الإنتاج

للإنيالمتبقالكمية   - الحقل    تظهرتاج:  ة  هذا  آلي  ك بشفي  المطل  المتبقية  الإنتاج  إضافة كمية  مع  انتاجها  لوب 
 نتجة. مكمية الال ىتالف إلال

 ف.بدون التالجها  تاوب انم المطلنتاج السليلي كمية الإ الحقل بشكل آتظهر في هذا  يمة المتبقية:للسلكمية اا -
 .في الشاشة الفعليةتشغيل لا إدخال بيانات  ملي وهو يو بشكل آ لإنتاجاتاريخ الحقل  ظهر فيي: نتاجالإتاريخ  -
يام التي بالأ وذلك حسب مدة الصلاحية    تجية المن حاء صلاهريخ انت تا  يبشكل آليظهر في الحقل  لنتهاء:  تاريخ ا -

 . سابقلحقل الد في امحد ال جالإنتا تاريخ مضافة إلى نتج لم( لات المنتج شجرة شاشة ) فيتحديدها تم  
 التشغيل مراكز  :انياا ث
مر أي  فلمحدد  ا  لمنتجاإنتاج    سار مرتبطة بالملفعلية والافتراضية(  )ا ل مراكز التشغيل الفرعية  تفاصي   ر هام بشكل آلي إظت ي

ترمي   الإنتاجي تم  ما  في  حسب  )زه  الإنتاج(مسار   تعريفشاشة  وتللمنتج  ات  تحد ات  البدايد  والنهاية  اريخ  وزمن قت  والو ية 
   لرئيسية.انات ايلبالمحددة في ا ةرة الورديحسب فت لإنتاجوكمية ا لتشغيل ا

طريقة تشغيل من بيانات مركز رئيسي و ية( راض والافت يةالفعل)ل التشغي اكزر طة بم شة كافة البيانات المرتبيظهر في الشاكما 
  م د المستخ  ية ليقوملالفعلتشغيل  مراكز اة تعريف  شاش ي  ية المحددة فانات المعيار البيوهي    دد اللات عدد عمال وعالمركز و 
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و الغيل  شالت  بتحديد مركز  التشغيلإدخال  فرعي  بها    بيانات  الخاصة  االفعلي  االبيانفي  لة  ث في صاحد التي  و ة  لتفصيليت 
 لية: لبيانات التاوهي ا خلال الوردية الإنتاج

يتم فيه  ل  الإنتاجة بمسار  طمرتبرعية الغيل الف اكز التشبمر ة  اكينات الخاصديد كافة المب تحلتبويفي هذه ا  يتم  اكينات: الم
 نتاجي: الإ الأمرمن اللات والمعدات حسب  ت فيهالتي تم وكميه التالف وقفات تالل إدخا
من قائمة   ةالالرقم  تحديد حقل في هذا الم يت لشاشة  في منتصف اي وتحديد مركز التشغيل الفرع نقربعد ال :ةالآل رقم -

الفرعي من شاشة  تشغيل  لكز اتم ربطها بمر   يائن التوهي المك  (F9)على زر  النقر    عند   تظهرتي  اللات المركز و آ
 ز التشغيل الفرعية(. )تعريف مراك

ة هلاك الخاص حتساب الإدية من آجل ايل الماكينة خلال فترة الور تشغال زمن  دخيتم إ  ة: بالدقيقيل  غالتش  زمن -
 المباشرة. كلفة المنتج في تخاله بها وإد 

هي تنزل ، و ()الورديةالإنتاج فترة  أثناء ةللآلقائق التوقف د  خال عدد الحقل إد  هذا يتم في  توقفات:دقائق اللي  اإجم -
 فرعي. ى مستوى مركز التشغيل العل ديلالتع يةان إمكع م أعلاهوقت التوقف  لي من حقلآبشكل 

 لوردية. تاج خلال ان من خلال آلة الإ ةج لمنتاية ميتم إدخال الك ة المنتجة:الكمي -
المعيالكم - آليتارية:  ية  بشكل  ا  ظهر  لإنتاج  لمالكمية  اللالعيارية  زمن  ة  حسب  منها  سللاالوردية  مقدرة  تفادة 

 كمعلومة.
 اقة المقدرة بالساعة. والطلإنتاج ا تظهر في هذا الحقل كمية : ططةخقة المطا/ ال ةلإنتاج في الساعا ة كمي -
تبطة بمركز مر لقوالب الات الخاصة باالمعلومض إدخال  القوالب بغر   تظهر شاشة  زرلنقر على هذا الا  عند  :البوالق -

 . يلشغالت
الأصل:  رق - آليم  بشكل  بالمكينة  مرق  يظهر  المرتبط  التر اللة    وأ  الأصل  فيمحسب  )مش  يز  التشغيل    اكزر اشة 

 الفرعية(. 
  من اجل   لمنتجا  جلإنتاج لإنتاضمن مسار اي  ز التشغيل الفرع كر من لي شغلمويب يتم تحديد العمال البفي هذا الت  العمال:

 تكلفة المنتجات على ف  ضاللعمال والتي تة ر المباشر تحديد الأجو 
 .كز التشغيل الفرعي المحدد مر  يف منتجالنتاج إبالعمل في قام  يلذ يتم تحديد رقم العامل ا  :امل رقم الع -
 .(ترة الإنتاجفالمنتجة )ة في إنتاج الكمي لم العا قضه الذيوقت اليدخل  الدقيقة: مدة العمل ب  -
 .عليها  يعملي لتوالماكينة امل عاإنتاج كل  وهي كمية ة: المنتج الكمية -
 . ل فترة الورديةلاخ توقف العاملهو وقت :  فاتقلتوإجمالي دقائق ا -
في ترة الوردية  ففي    يفرعلحصلت في مركز التشغيل اي  التوالف التتخدم هذا التبويب في تسجيل  يس  :منتجات ف  توال

لى  شير عأذا تم التإزن المحدد  ى المخال  وتورد هذه الكمية،  التالفد نوع  ع تحديفعلية متشغيل الند بيانات المنتج مست ة  ميك
 التكاليف الصناعية.ام يرات نظتغم ضمن لى المخازن إمنتجات متغير توريد توالف ال

 . لفالتلالمناسب  عم تحديد النو يت  ت تالف مؤق  أوئي نها تالفخيارات ذا الحقل عدة في هتظهر الف: ع التنو -
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حالة   منتج وفي  تالف تالفنوع الان  كي حالة  تالف فنف  فس صنف المنتج كصي الحقل نيظهر فلف:  نف التاالص -
ي التي تم ترميزها ف  الأصناف  منر  خآم بتحديد صنف  م المستخد و قنهائي ي   وأوقت  لف من النوعين تالف ماكان الت

مخازن  ف   فصناالأ يانات  ب في  وي  ائي(نهتالف  أو  موقت  تالف  )  أصناف  أنها  نكسو الأي  ذلك  أن صتم  نف  حالة 
 لتشغيل. من مركز ا لخارج ج اتكل المنغير ش  شكلالتالف يظهر ب

التالف:  م - تحديد يت برر  الحقل  هذا  في  المبأحد    م  أسبا  فلتررات  الأ أو  وهي  التلف  التيوالمبرر   اب سبب  تم    ات 
 نظام. ليئة العامة للتهاالعامة في   زات رميالتشاشه  في ترميزها

 .الفتلصنف القياس ادة ية التالف حسب وحتحديد كم هذا الحقل  فييتم  التالف: ية الكم -
ة تجخزن الكمية المنأخر غير م  ن كون مخز ي  جب أنوي  رد له كمية التالفزن الذي سوف تو حديد المخيتم تزن:  المخ -

 .والسليمة
  كمية   نتاجإلعمل على  طلوبة لخام المال  في المواد   ةوكميت طبيعته  ف و ل تحديد التا  ويب لتبفي هذا ا  يتم   تبويب تالف خام: 

 :لتبويب ا اويظهر هذ المنتج 

 
الذي  المنتج  ي تركيبة  ف  تي تدخلاللخام  المادة افي  ف التالف  تحديد رقم الصنذا الحقل  يتم في ه   لتالف:ف انالص -

ر ط على ز لضغتي تظهر بالمة الأصناف اقائ  منم تحديده  ويتبه  ة الخاصة  عليالتشغيل الف  بيانات ى إدخال  علل  نعم
(F9.) 

 التالف. اس الصنف ب وحدة قيخام حسال د ن المواتلفت متي تحديد الكمية ال يتم  تالف:الكمية ال -
ا - ال  لتالف:مبرر  هذا  في  تيتم  أحد  حد حقل  التلبميد  التل  فررات  أسباب  الأسباوهف  أو  التيي  والمبررات  م  ت   ب 

 . ظام العامة للن  ة في التهيئةعاملالترميزات اشه شا فيرميزها ت
شاشة    عريفه فيب ما تم تحس  (مةعلو مك)  آلي  ه بشكلح بية التالف المسمو تظهر كم:  المسموح بهالتالف  كمية   -

 رة المنتج(. شج إعداد )
  ك.ل طرح  خلامن    مسموح بهالام بمعرفة التالف غير  وم النظقية الكمية التالفة الفعلية و ابيتم كت  :ةلتالفالكمية ا -

 تالفة. من الكمية ال ف المسموح بهالتال
 خزن غير مخزن المواد الخام.يد محد ت لتالفة ويتم اد ابالمو  خاص هو المخزن ال لمخزن: ا -
الجودة فح تفع:  وصات  هذايتم  ك  يل  إذا  ليتمل  التشغي  كزمر   ان التبويب  وجودة  فحص  مركز  ماهي    الفرعي  تحديد 

 م إنتاجه. يت ذيال جالفحوصات التي تمت على المنت 

الكمية المعيارية  إظهار  مع    ليصمع المنتج الا  تجتن لتي  اة  تجات الثانوييب المنذا التبو تظهر في ه:  يةالثانو  نتجاتالم
تحديد الكمية نتجة فعلا (  في حقل )ك. مالمنتج( ليتم    رةعداد شج)إ ة  ششاتم تحديده في    ا  لماالصلاحية بالأيام وفقرة  وفت
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ها  ر تي تم اختيا ية الات الثانو جنتكاليف المحساب ت  جب طريقةبمو   ليا  آتها  استخراج تكلفويقوم النظام ب  ، هامن  ة المنتجة الفعلي
 ج. نتشجرة المفي 

 
شاشة )إعداد في    إعداد شجرة المنتجحسب    بةتويب مر تبذا الللمنتج بشكل آلي في ههر المواد الخام  تظ:  واد استهلاك الم

 البيانات   والمحددة في  المنتجةالإنتاج    وفقا  لكمية  اهرض استهلاكالمفت  المعيارية  لكميةوضيح خاص باع تشجرة المنتج( م
 لاستهلاك الفعلي:دية ليتم تحديد ارة الور فعلية خلال فتل الشغيتات الد بياننالرئيسية في مست

 

الفعلالستها - الحقل  يتم   ي:لك  هذا  كمتحديفي  الاستهلاكد  خلال    ية  حفتر الفعلية  الوردية  يتة  كم  متى  ة  يإنتاج 
المحد الإ البيانات    د نتاج  اأتالعند    هنأ ب  علما    ،لرئيسيةافي  بتعديل الاشير على  المواد في كم  ستهلاكلسماح  رت  ن 

 ية: ال لات التما الاحتحد أينا جد لد يو  حالةففي هذه ال المتغيرات  فيالتشغيل 
لاستهلاك عن  ار صرف فوارق  ياخ   ىعل  شيرأمواد والتة يتم عمل حركة صرف  لزياد با  هلاكذا تم تعديل الاستإ •

 . ليا  آفارق الاستهلاك نزال إب فيقوم النظام وف المصر 
 .اد ركة مرتجع مو يتم عمل ح تغيرات النظاممحدود النسبة ضمن ب بالنقص  ستهلاكتعديل الا ذا تمإ •

ما  ك  لفعليةشغيل اكة بيانات التضافة واعتماد حر ة اللازمة لإجود حركات ال  ذا التبويب في هر  تظه  :دةوات الجبيان -
 ي: يل
  فة إضابل  قوح  جراء مسمإب  ركة جودة ما قبل التشغيل ح  ب عمليج  :دة ما قبل التشغيلحركة فحص جو •

يرات نظام  متغ   شاشة ي  فتشغيل  لاقبل    ة ما الرقابة على جود   ر على خيار تفعيليشأالت   تمذا  إة تشغيل فعلية  حرك
 . جودةال

كا إ  :الإنتاججودة  حركة فحص   • الج رقابخيار  ن  ذا  على  و ة  متغم   الإنتاجدة  ضمن  الفعل  نظام  ، جودةيرات 
ا  نكاو  جودة  نوع  حركة  على  كامل تح  لإنتاجالرقابة  ي  ،كم  النظام  سملا  لك  حركةح  التشغيل    بيانات   باعتماد 

 .الإنتاجة ص جود لا بعد عمل حركة فحإ الفعلية
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صة بالكمية  الفعلية الخاف  تكاليحتساب الظام با نم اليقو لبق وحفظها  التشغيل الفعلية كما س بعد إدخال بيانات  الحفظ:   -

 لنصف مصنعة. فير اوتو وتوريد التوالف  لةن الصام هلكةستالخام الملمواد ل وخصم االتشغي بيانات   المنتجة في
ي الشاشة  ظهورها فنتاج من اجل  عتماد لها من قبل مسئول الإالاة يتم  ي علل الفلتشغياعد حفظ بيانات  ب  العتماد:  -

 . العامة لمخازن لات الجاهزة في الصالة تسليم المنتج ل من اجلإنتاج( سليم ا تية )تاللا
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 قفات ت التوبيانا
في  هذ ستخدم  ت  دام:تخلسا الشاشة  والجوقاأو   التوقفات   يانات بل  إدخاه  عنهاتها  المسؤولة    ت اللا  في  ت تم  تيالو   هة 

في الشاشة فقط    ظهر وت  (ليةعفشغيل الانات الت شة )بيدخال بياناتها في شاوردية العمل التي تم إل  خلا  الإنتاجية   ت والمكينا
 .ق لهاال أو إغلال التي لم يتم عمل إكمالتشغي انات بي

 
 استخدام الشاشة ة طريق
التش   ةها في شاش الإدخ   مت  تيات الراض قائمة المستند ستع النقر على زر عرض بغرض اتم  ي   ض: عر -  غيل )بيانات 

 شاشة. لفي ابيانات الخاصة به الل نزاإم ت يصة به ل فات الخاالتوق مستند المطلوب إدخالالفعلية( ثم تحديد ال
 سيةالبيانات الرئيأولا: 

 التشغيل الفعلية.  نات خال الذي تم في شاشة بيا لإد سب ابيانات الرئيسية حالكافة  بشكل آليتظهر 
 التوقفات التي تمت.ال عديل بغرض إدختر على زر  نقم الت ي  ل:تعدي -

: ثا    الماكيناتنياا
ال تظ الخاهر  بعمل لات  بصة  التشغيل  اختيار  آشكل  ية  بمجرد  اعلي  المراد ملية  الفعلية  التاصيتفادخال    لتشغيل   وقفات ل 
 . خاصة بهاال

 ات : التوقفثالثاا 
 ؤولة عنها. مسجهات الالتها و وقاأو  أسبابهاات الى التوقفيتم هنا تحليل 

( التي تم  F9)  لنقر على زرتظهر باات التي  لتوقفابب التوقف من قائمة  س  يد تحد   في هذا الحقل  يتم  رقم التوقف: -
 العامة(. زات )تعريف الترمي شاشة يفزها ترمي

 . فتوقلجرد إدخال رقم امبف التوق اسم سبب هذا الحقل   فييظهر  التوقف:  ببس -
ت  ا آلي حسب مستند بيان  كلبشته  يقف وتاريخ نها تاريخ بداية التو ن الحقلين  ذيهر في هتظ  ريخ:إلى تا  –خ  من تاري -

 ديل. ة مع إمكانية التعشفي الشانزل علي المشغيل الفالت
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قمين  ت ر ييتم إدخال التوقو قف توقف اللة ونهاية التو  ةاييت بد قتحديد تو ذين الحقلين في ه: يتم إلى وقت ن وقتم -
ما   ( عل08:30ن الرقم المدخل )كو فيين  ث الدقيقة الثلا(  30مثل )  ورقمين للدقائقة  منعة الثاسا( لل08مثلا  )ة  للساع

 .( 24يتم بنظام ) لإدخال أن ا
 وقفت ال  بداية التوقف وزمن نهاية   منبين ز   ل الفارق ويمثالدقائق  ب قف  ل آلي زمن التو بشكر  هظي  ق: الزمن بالدقائ  -

 . بالدقائق
تظهر في الحقل ي  لتت اامن قائمة الجههة المعنية بمعالجة التوقف  لجتحديد ال  الحق  يتم في هذاالمعنية:    هةلجا -

 . (زات العامةيتعريف الترمشاشة )  ميزها فيتم تر  والتي
 .م للآلةت يذ قف الو اصة بالتخ ي ملاحظات إ الإدخهذا الحقل   تم فيي   ظات:ملاح -
 . حفظالل سائو حفظ بأي وسيلة من اليتم   الحفظ:  -
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   فبيانات التوال
لتي  اد  وار غيل المة عن تشالناتج  امالخ  المواد   فيأو    منتجات ال  في  ت التوالفتخدم الشاشة في إدخال بياناستتخدام  سلا
 لغير معتمدةوا  يانات التشغيل الفعليةب  تندات سلف حسب مالتوا  الويتم إدخ  ،نتجمنتاج الفي إ  ية عر الفبع مراكز التشغيل  ت ت

 ة(.اشة )بيانات التشغيل الفعليشآلة في ل ل ولككز تشغيمر كل لوردية و  المدخلة لكل

 

 اشة لشطريقة استخدام ا
  )بيانات التشغيل  شاشة  الها فيات التي تم إدختند المس  ةستعراض قائما  بغرض   (ض عر )  رز ر على  يتم النق  ض:عر -

 ة. الشاشبه في  صةلخاالبيانات اإنزال الخاصة به ليتم  التوالفند المطلوب إدخال ست د الميحد ( ثم تالفعلية
شغيل  نات التياشة ب اتم في شدخال الذي  حسب الإة  كافة البيانات الرئيسيتظهر بشكل آلي    ت الرئيسية:االبيان -

 .ةالفعلي
 ي في المستند. لت غيل اشلتراكز اينات ومككل آلي كافة المشظهر بت شغيل:نات ومراكز التاكيالم -
 ة: تشغيل حسب التبويبات التاليلمستند اي تمت فف التي اللتو اض إدخال النقر على زر تعديل بغر  يتم تعديل: -
لوردية فرعي في فترة اال  تشغيللت في مركز احصللتي  ا  والفتسجيل ال لتبويب في تهذا ا  دميستخ  توالف منتجات: -

 .تحديد نوع التالفع لية م علفشغيل انات التامنتج مستند بي ة يكمفي 
 للتالف. يتم تحديد النوع المناسب  (ت الف مؤقت أوئي الف نهات)ات ر عدة خيا  تظهر في هذا الحقلتالف: نوع ال •
التالف: • ف  قائمة الأصنا ن  مف  التال  صنفالتحديد  (  F9)ى  علضغط  لواسطة ابهذا الحقل  تم في  ي   الصنف 

 ، يتم هذا نهائي(تالف  أو  موقت  تالف  )  أصناف  أنهاى  عل  ناف(ص لأاانات  بي اشة )شتم ترميزها في    يالت  فالتال
 من مركز التشغيل.شكل غير شكل المنتج الخارج بف يظهر ال ف التان الصنك إذا الترميز

 ات التي ر المبر سباب و وهي الأا الحقل هذ  فيهر ظالتي ت لتلفا أسباب و أات ر أحد مبر يتم تحديد  لتالف:ا مبرر •
 .(يزات العامةرمالتف ي عر اشه )تشفي ها ز ترميتم  

 التالف. فاس الصنقيوحدة لف حسب تاال ةحديد كميتفي هذا الحقل يتم الف: الكمية الت •
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ة  ي ر مخزن الكمغيخر  آ  زن ن مخو ب أن يكويج  التالف  ه كميةل  المخزن الذي سوف تورد   يتم تحديد المخزن:   •
 . ة والسليمةنتجالم

التبويتي   : اتالف خاموت - هذا  في  الكميتة  و   بيعتهطو   التالفتحديد    ب م  الخام  المواد  للعمل على  في    إنتاج مطلوبة 
   تج.ن كمية الم

ي ف ذي  لالمنتج  في تركيبة اتدخل    تيال  (المادة الخام)الف  الحقل تحديد رقم الصنف الت  ام في هذ يت :  ادة رقم الم •
 (.F9)لى زر الضغط عبصناف التي تظهر  مة الأ من قائ ويتم تحديده ،ةعلي ل الفيالتشغ يانات ب مستند 

تم    ات التير والمبر   اب الأسبلف وهي  لتب ااأو أسب  فل تحديد أحد مبررات التليتم في هذا الحق  التالف:  رمبر •
 . ام العامة للنظتهيئة الالترميزات العامة في  شاشهفي ترميزها 

ريفة  ا تم تعمحسب    (كمعلومة)  هموح ب لف المسكمية التا  -  ليل آبشك  -  تظهروح به:  ف المسمالالت  ةكمي •
 داد شجرة المنتج(.إعاشة )شي ف
 ة قياس الصنف التالف. د حسب وح امد الخن الموام لفت تية التي يتم تحديد الكم  التالف: الكمية •
 .لمواد الخاممخزن ا يرزن غ ختحديد متالفة ويتم واد اللمهو المخزن الخاص بان: المخز •

 .حفظال وسائليلة من الحفظ بأي وسم يت   :حفظ  -
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 واد لمامرتجع 
ية الإنتاج  لبعد عم  هام صرفاد التي تلمو اصالة من  اد الخام المتبقية في الهذه الشاشة في إرجاع المو م  تستخد   م:ستخدالا

 مر إنتاج أخرى. اأو ج حتى يمكن صرفها على من مخازن الإنتا

 
 الشاشة  امستخداطريقة 

 ما يلي:كضافة لى زر إشة بعد النقر علشامع ا ليتم التعام
 ةسيالرئي لبياناتاأولا: 
 ظام. ي يتم العمل عليه في النيظهر بشكل آلي الفرع الذ  :عالفر -
ال  كلهر بشتظ:  نتاجال  ةصال - يتم  صآلي  التي  بها مإدخال )مرتجع  الة  الخاص  التعديل وتحكإمع  المواد(  ديد انية 

 . قلالحة في ر ائمة المتوفحسب القى  أخر  ةصال
 . يلالتعد  ية إمكان ملية مععا  تاريخ يوم اليهر آل يظ يقة:تاريخ الوث -
 حفظ.بعد الاد لمو اد مرتجع لمستنتسلسلي الرقم ال  -  آليا   –  يظهرالتسلسل:  -
الخيار  ب حس رهيظ رتجعز خاص بعملية الممر  بعد الحفظ وهو الإرجاعيظهر بشكل آلي كود  : لمرتجعاحركة د كو -

   .نظمة(غيرات العامة لألمتشة )ااالمحدد في ش
 ي: ه يارات خة حقل عد هذا ال ي: يوجد فالمرتجع نوع -

 ..مالمستخد ل من قبشكل يدوي ع بج ات المرتا الخيار يتم إدخال بيانإذا تم تحديد هذ يدوي:  •
ويتم إنزال د معين  وارف مص لإمر  المرتجع يتم وفقا    مرأفإن  حديد هذا الخيار  : إذا تم تحركة صرف مواد •

 .الصرف بشكل آلي مر واد ام
الح  يتم في:  لإنتاجيا   لأمر ا كود   - يتم عمل  الإنتاجي   مرلأا رقم    يد قل تحد هذا  المواد منه من خلا  الذي  ل مرتجع 

 (.F9عند النقر على زر) تي تظهرالائمة قم من القالر  تحديد 
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ي ي تم ترميزها ف التحقل و لي تظهر في اباب التس ة الأممن قائ  ديد سبب الارتجاعحت  يتم في الحقلالمرتجع:  سبب   -
 .ةالترميزات العام تعريفشاشة 

رقم  د  تحدي   رتجع ليتمالم  حقل نوع  ار )حركة صرف المواد( فيالحقل إذا تم تحديد الخي  ذا خدم هتيس   لصرف:كود ا -
 منه.  الصرف الذي يتم عمل المرتجع أمر

 حقل السابق.د في الحد الم فمر الصر بشكل آلي تاريخ أ  هريظ  تاريخ الصرف: -
 تاج أمر إن يالمنتج المحدد ف ل آليحقل بشكيظهر في هذا ال ج:المنت -
 . وأسبابهاجع بارة عن شرح لعملية المرتع  هون:  ابيال -
 لاعتماد.  )معتمد أو غير معتمد( حسب ا المواد  جعد مرتحالة مستنلي  آهر بشكل تظالحالة:   -

 :  نات التفصيليةابيالثانياا

 قممع الر ليظهر    (f9ظهر بضغط زر )ت التي  لقائمة  من اف المرتجع  لصنرقم ا  الحقل تحديد في هذا  م  يت :  ة د المادكو -
 . نف )الاسم( لصوصف ا

 اد.مو ال هيجع إلت لمر ن از رقم المخيتم في هذا الحقل تحديد  رقم المخزن: -
 .فنمن الص للمخازن  إرجاعها ب لو الكمية المطحقل تحديد يتم في هذا ال ية المرتجعة:مالك -
 هي تجع و ر لمعمل ا  بها في  د ع بغرض الاسترشاجالمرتي جدول  ظهر بشكل آلي فت تبيانا لبقية انات:  ة البياقيب -

 دة الاصلية(. ارق، المفاي، اللاك الفعلستهجمالي الاإجمالي المنصرف، إ تهاء، )رقم الدفعة، تاريخ الان 
 سائل الحفظ. و ن البيانات بأي وسيلة م يتم حفظ:  حفظ  -
 . ازن لى المخإد المواد الخام يوتور  الحركة النظام بإصدار قومها لي د ت يتم اعتماالبياناظ د حف عبتماد: الع -



 

 

 ERP (برو ونكسالأ ) نظام إدارة المنشآت الصناعية

 

فهرس  
  123 العودة للفهرس المحتويات

 تاج نالإيم لتس
هذ لستخدام:  ا وتوريتستخدم  تسليم  في  الشاشة  الإنتاه  صاال   جد  من  الإ تام  إلى ن لة  لتسليم  المخازن    تاج  المخصصة 

 .توريد  ب المخزني كعمليةنجابحيث تظهر في ال نتجات الم

 
 لشاشة تخدام اسطريقة ا

 ى زر إضافة كما يلي:عل د النقرل مع الشاشة بعالتعام ميت 
 رئيسيةال ناتاالبيأولا: 
 عليه. كل آلي الفرع الذي يتم العمل : يظهر بشالفرع -
الالآلي    لكبشتظهر  الصالة:   - يتم  صالة  )فيتي  الاتسها  إممج(  نتاليم  صاالتكانية  ع  وتحديد  سب ح أخرى  لة  عديل 

 . لالحقفي  ة المتوفرةلقائما
 . تسليم الإنتاج(  كود يق ستن) المتغيرات ا  وفق التهيئة في آلين يظهر التوريد للمخاز رمز ل: سسلالت -
 ليم. تسوم الي يخويظهر بشكل آلي تار  وهو تاريخ التسليمخ التسليم: تاري -
 سليم. ظ كود حركة التلحفبعد ا ذا الحقلي هيظهر ف م:تسليد حركة الكو -
 .لإنتاجيار مللأ يةالأولعن الكمية عبارة    هيو  لقائيتنزل بشكل ت  : نتاجالإمر أة كمي -
 اقع ي من و وتنزل بشكل تلقائ   لتالفا  الإنتاجكمية    منه  عدا  مستب  الإنتاجعن كمية    هي عبارة  :السليم  الإنتاجكمية   -

 ل.التشغي رت ك
شة شا   ه فيار ختي بموجب ما تم ا  عدة دفعات و  أفعة واحدة  د   الإنتاجليم  تس  تعني   ليملتساة  طريق  : ليمطريقة التس -

 . يالإنتاجمر صدار الأإ
تس  :مة سابقةالمسلية  الكم - حالة  الأفي  وكا  نتاجيالإمر  ليم  دفعات  هذان  على  في  تظهر  سابقة  دفعات    هناك 

 . يالإنتاجمر من الأ بقا  س ليمها متسي تم  الت نتاجالإ الحقل كمية 
 . نتاجالا  تسليملية لعم ح هو عبارة عن شر   :انالبي -
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 معتمد( حسب الاعتماد.  ر يغ ومد أ)معت تسليم الإنتاج تند مس آلي حالة تظهر بشكلالة:  الح -
 :  ت التفصيليةالبيانا ثانياا

زر  لى  عن النقر ع  ي تظهرالت  ر الأوام  مةن قائنتاجي مالإمر  يد رقم الأفي هذا الحقل تحد يتم  لإنتاج:  كود أمر ا  -
(F9)  ي لتا جات  من المنت وذلك  ه  من  دفعةو  أ  لخاصة به كمية المنتج ا  لوب تسليم المط  الأمريد  بتحد   ليقوم المستخدم  
 ل الفعلية. شة بيانات التشغيفي شا إنتاجهام اعتماد ت

 . ةيم م تسلالذي سيتج لمنت ا كود آلي ر في الحقل بشكل يظهالمسلم:  كود المنتج  -
الرق  هر بشكل آليتظعة:  لدفا  رقم - المعدفم  الرقم  بيانات  دد فحة حسب  الفعلالتشي  أكثر من وإذا وجدت    ،يةغيل 

بيانات ابرقم دفعة جد لكن  تحديد نفس المنتج و   غرض ب  يانثر الالانتقال إلى السط   يتم  عةفد  لتشغيل  يد ومعتمد في 
 ية.الفعل

 لمنتجة. اة لكميو اة للتسليم أالمتاحية كمآلي ال كلقل بشر في الحظهتم: حة للتسليالكمية المتا  -
 . الإنتاجزن من لمخال اوب تسليمهد الكمية المطليتم تحدي  نتج:مة من الملمسل االكمية  -
و أ،  مر الإنتاجأصدار  يله في شاشة إتم تسج  احسب م  ستلام الدفعةالمخزن المخصص لا  هو  م:يسلتن المخز -

مخزن الحجر الذي تم  و  أ  ،د تلفوجو   اجنتالإحص جودة  فنتيجة    ىترتب علا  إذ ات  غير المحدد في المتتوالف  ال  مخزن 
ف المتغير تحديده  تفعإات  ي  تم  المنذا  حجر  تغيير  ات تج يل  ويمكن  ال،  عن هذا  امخزن  تفعيل  ذا  إلاستلام  د  متغير تم 

 . الإنتاج تسليمن في ل المخز تعدي
ة حسب الفعلي  لشغيلتات  ديده في بياناحم ت لما تقا  ول وفالحق  هذه  نات تظهر بيا :  ءنتهاال   تاريخ  –  تاجالإناريخ  ت -

 له. الانتهاء المنتج وتاريخ  إنتاجتاريخ 
 ات بأي وسيلة من وسائل الحفظ.يانللبحفظ دخال البيانات يتم الإ نمبعد الانتهاء الحفظ:   -
زن امخ   ازن إلىمخام الخل نظي داخزن ركة تحويل معمل حفظ ثم يتم  والحركة  د للحالحفظ ثم الاعتمابعد    عتماد: ال -

 .راشالبيع المب 
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 يات صالة الإنتاجعملماد  تاع
من نفس    يليس ضمن د الحركة  تمااع   كان  إذا  الإنتاجيات صالة  ملع  د لغاء اعتماإو في اعتماد    دم الشاشةتستخ  : لستخداما

 . مة(لأنظة لغيرات العام)المتفي شاشة ت حركا للي الضمنالاعتماد  ات تغير محسب لعملية اشاشة 

 
 شاشة لم ااستخدا قة طري

 د النقر على زر تعديل كما يلي:شاشة بعلع ام لاميتم التع
 . يتم العمل عليه ذيلا رقم الفرعبشكل آلي يظهر م الفرع:  رق -
تحديد  ديل و كانية التعع إمها م خاص بالتماد العمليات  عاء ا أو إلغ  اعتماد بشكل آلي الصالة التي يتم  هر  تظ  الة:الص -

 . لحقلافي متوفرة ال ائمة ب القحسى  أخر صالة 
ل اعتماد عم  ب و بغرض تحديد الحركة المطل ي الصالة  الحقل قائمة العمليات التي تتم ف  في هذا   رتظه:  ةركنوع الح -

 د. تماء اعلها أو إلغا
لى  عط  غضالب   تظهر  التي  الانتاجية  وامرالأ  قائمةمن  أمر الإنتاج    مد رققل تحدي: يتم في هذا الحكود أمر الإنتاج -

 تتبع أمر انتاج معين. اعتمادها  و إلغاءأها اد معت ت التي نريد ا امليانت العك إذا (F9ر )ز 
 هورها في الشاشة.ب ظطلو الم لحركات افترة  ن تحديد لي قحلفي هذين ايتم لى تاريخ: ن تاريخ إ م -
 ،ادهاتم م باعمستخد م اليقو المعتمدة ل  غير  ت أو الحركا  ليات العمتظهر  ل  (اعتماد )تحديد    يتم  اعتماد: اعتماد وإلغاء   -

الحركات هور  ظلغرض    (ماد عتالاإلغاء  )تحديد    يتمو  أو  تم    العمليات  من  اعتمادها  التي  المستخدم   ءلغاإليتمكن 
 ك.بذل  مادها في حالة الرغبةعتا 
الترتي  ةلشاشزء من اتستخدم خيارات هذا الجتيب حسب:  التر - ر في ستظه  مليات التيللع  طلوب ب المفي تحديد 

 حسب تاريخ الحركة. ركة أو حال ود كب الحركة أو حس لسلسا حسب تإملعرض ا ليةد عمبع الشاشة
النقرعرض:   - هذا    عند  تفاصيلعلى  استعراض  يتم  والحركاتعملا  الزر  ا  ليات  الفتر خلال  تحتاج  لمحة  والتي  ددة 

 .يليةي البيانات التفصف دها اعتما ءعتماد أو إلغالا
إلغاء اعتماده   ماده أوتاع  وب لمطكل أمر إنتاج    مامعتماد أا   إلغاءد أو  عتمار ا يتم التأشي  تماد: إلغاء اع  / ماد  اعت -

 في الشاشة.
 .ظحف بأي وسيلة من وسائل الالحفظ  تم ي:  حفظ  -
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 الإنتاج  اوامر كمال إ
لة  نتاج دلاوامر الإالخاصة بأ  ليات العمكات و إكمال كافة الحر   ياج فل الإنتتستخدم هذه الشاشة من قبل مسئو :  مستخدالا

 لة الإنتاج. ائي في صاتجهيز المنتجات الخاصة بها بشكل نه لة علىلاود  به ملج واكتمال العا ت مر الإنأ نتاجإانتهاء على 

 
 م الشاشة داختسطريقة ا

 :بعد النقر على زر تعديل كما يلي ةالشاش ع يتم التعامل م
 للعرض الأساسية  بيانات ال - أولا 
 . يهمل عليتم العالذي  عرقم الفر  شكل آليب يظهر رع:  الف رقم -
  ى ر أخالتعديل وتحديد صالة  إمكانية    عالخاص بها مإكمال أوامر الانتاج    مالتي يت   الةلصاي  تظهر بشكل آل  :ةالصال -

 . لحقلا سب القائمة المتوفرة فيح
 لشاشة.في ا لهاإكما المطلوب عرضها ثم روامالأترة يتم تحديد فمن تاريخ إلى تاريخ:  -
 . لها في الشاشةإنزاوب للمطا جتا صر أوامر الإنحللحقلين ا هذين  يستخدم نتاج:ا مر أ  –تاج نإمر  أ كود -
عمل حركة إكمال لها  م يتمل  بعرض كافة الأوامر التيم اظلنل أمر الإنتاج يقوم اى زر إكماعند الضغط عل: إكمال  -

 . عمل اكمال انتاج رض بغ المحددةخلال الفترة 
حركة تم عمل    لتيا  رامعرض كافة الأو ب  النظام  وماج يقر الإنتال أمكمإالغاء  ر  ط على ز عند الضغ  :كمالاء إالغ -

 . ألغاء اكمال انتاج بغرض عمل إكمال لها خلال الفترة المحددة
 ية.  لرئيسدة في البيانات احد المخيارات بيانات الأوامر الإنتاجية حسب ال م عرض يتند النقر على هذا الزر ع   :ض عر -
 رئيسيةانات الالبي -ياا ثان
  اجتن قل رقم أمر الاحلي هذا اف  يظهر  لنتاج:أمر ا د كو -
أمر  مك - الكمية المحالنتاج:  ية  آلي  إتظهر بشكل  اوامر  ف  جانتصدار واعتماد أمر الاددة عند  ي شاشة )إصدار 

 تاج(. نالا
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 د.الاعتماعلية( بعد الف شغيلت التة في شاشة )بياناتج لمنلكمية اتظهر بشكل آلي االكمية المنتجة:   -
   اج( بعد الاعتماد.م الإنت ي تسل) ةاشالمسلمة في ش ةيلي الكمآ بشكل  تظهر:  ةلمسلما الكمية -
 . لي للإمر الانتاجي(عز الفجا)الإن  ة الأمر الإنتاجيمي ك من الكمية المنتجة نسبةالحقل  ذاهيوضح  : إنتاج % -
 .العمل به ب إكمالالمطلو اجي لإنتمر ا الأم أما لمؤشر اختيار ا علىالنقر  يتماختيار:  -

 نتجات الم - ثالثاا 
 . إنتاجه حسب أمر الانتاجلذي تم اتج منلا ا التبويب عرض ذ هيتم في  

 .متاحة للحفظوسيلة بأي لحفظ يتم ا حفظ: -
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 الخامس المبحث
ودة رقابة جوإدارة 

 (PQC)  النتاج
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 قدمة م
ل ي ل التشغبوفحص ما قاد  ودة المو فحص ج  عمليات   رةإداعلى    النظاميعمل هذا   

ج الانتهاء  الإنتاجودة  وفحص  خلاله  فيمكن  ،  نهم  بعد  بعملية  من  الكامل  التحكم 
الفاقد ف ث  يبح   نتاجلإا كن المصنع مويت،  قل حد ممكنألى  إع  لمصناي موارد  يقلل 
المو عضبط    ام من النظ  ااستخدام هذ ب الخامملية صرف  بح  من  اد  ث لا  يالمخازن 

  لا يتم البدء بعملية تشغيل   أنه   كما  ،فات مواصومطابقة لل  كميات سليمةلا  تصرف ا
  الإنتاج مسار    صلاحيةو   سلامة  من  الجودة في المصنع  إدارةحقق  تعد  لا بإعلية  ف

انتهاء العملية   د بع  جالإنتاالتحقق من  يتم  النهاية    ، وفيوعمال لات  آمن    هيحتوي  بما
 تم و يأالتالف    اجالإنتازن  و مخأوض للبيع  المعر   الإنتاجاله مخازن  وادخ  لإنتاجيةا

 مر.زم الأل إذا ر هذه المنتجات مؤقتا  حج
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 ة يزات الخاصة بالجودملترتعريف ا
ة  ام حسب الحاج النظشات أخرى في  في شا  زات التي تستخدمموعة من الترميل مجإدخا  يالشاشة فدم  ستخت  :الستخدام

 . نظاملشاشة ببقية الوحسب ارتباطات ا إليها
 حصالف موعات : مجأولا 

لتب مساعد  كتبويب  التبويب  هذه  فحوص  ويب يستخدم  بالجودة  ات ترميز  ع،  يتم  م  ملحيث  في  الفحوصات  موعات  جهذه 
 لمجموعة.مستوى ا الفحص علىيات خراج التقارير لعمستد بعد ذلك في اتفي مستخدمحسب رغبة ال سةمتجان 

 

 الشاشة ستخدام اطريقة 
 . ترميزهاالتي نريد  موعةلمجل تسلسليرقم   إدخالم يت : م المجموعةرق -
 . للمجموعة ليمح)الاسم(  ال الوصفدخي هذا الحقل إف يتم:  صف محلي الو -
 . لأجنبيةاغة للبا  المجموعةسم إدخال ا ميت : جنبيالأالوصف  -
 . (فعال غير)  نختاروعة ف المجمردنا توقيأ  ذاإو  (فعال)تيار خدمة يتم اخ موعة مست ذا كانت المجإ :فعاليةال -
 .ي وسيلة من وسائل الحفظأب  فظيتم الح:  حفظ  -
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 رفض الجودة أسباب:  ياا ثان
ات في شاش  الأسباب   وتظهر هذه  ،ودةلى رفض الجإالتي قد تؤدي    باب سالأبويب في تعريف العديد من  لتا ادم هذ تخيس

ير عمليات رفض  قار ي نتمكن من استعراض تالتالب، و السبب ختيار ة جودة معينة يتم ايد رفض عملعنفلجودة يات نظام اعمل
 . أسبابهاحسب الجودة 

 

 الشاشة ستخدام ا طريقة 
 ريد اضافتها. ني الت للأسباب ي تسلسلرقم  إدخال تمي  : الرفضب سبرقم  -
 .سبب الرفض ل م( محلي)الاس الوصفحقل إدخال ي هذا اليتم ف  :صف محلي الو -
 .بيةالأجن ة غللبا ب السبسم إدخال ام يت  : جنبيالأف الوص  -
 . (فعالر غي)نختار السبب توقيف  ردناأذا إو  (فعال)يتم اختيار  مستخدم السبب  انكذا إ: اليةالفع -
 .لحفظاسائل ي وسيلة من و أب  يتم الحفظ:  فظ ح -

 ودة  فحوصات الج أسباب
 .ليات الجودةعم ها في شاشةحد أ يتم اختياري سالتفحوصات الجودة  أسباب ف  التبويب في تعري خدميست
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 ة الشاشستخدام اطريقة 
 التي نريد اضافتها. للأسباب ي تسلسلرقم  إدخاليتم  : قم السببر -
 . للسبب  حليمم( س)الا الوصفي هذا الحقل إدخال ف تمي  صف محلي:الو -
 .بيةن الأجغة للبا السبب  سمإدخال ام يت : الأجنبيالوصف  -
 . (الفع غير)نختار ب السبتوقيف  ردناأذا إو  (الفع)يتم اختيار  مستخدم بب الس نكا ذا إ :الفعالية -
 .الحفظ ي وسيلة من وسائلأب  يتم الحفظ:  حفظ  -

 ودة هام الجم
ين  نزال القائم إ حيث سيتم  ،  الجودةامها في شاشات عمليات نظام  ستخد م اتي سيتالام الفحص  مه إضافةفي    ب يتبو ال  ستخدم ي

 شخص. بكل  ص واختيار المهمة الخاصةحعلى الف

 
 اشة الشستخدام ايقة رط

 نريد اضافتها. التي  للمهامي تسلسلقم ر  لإدخايتم : همةالمرقم  -
 .ةمللمه محليال)الاسم(  فصو اليتم في هذا الحقل إدخال   صف محلي:الو -
 .جنبيةالأغة للبا المهمةسم إدخال ام يت  : يلأجنباالوصف  -
 . (فعالغير )نختار  لمهمةاا توقيف ردنأ ذا إو  (عالف)يتم اختيار  ةمستخدم  مةالمه ت كان ذاإ :الفعالية -
 .ئل الحفظي وسيلة من وساأب  الحفظتم ي:  حفظ  -

 ودة  الجفحوصات 
عمل قيم  منتجات و القبل التشغيل وفحوصات    ما  د وفحوصات موابال  ت الخاصةالفحوصا  ت نادخال بياإي  ف  التبويب ستخدم  ي

،  لإنتاجيةات  المنتجات والمسارا  في شجرة  تشغيلها  مراكزعلى المنتجات و   هذه الفحوصات   صيص تخيتم    ، حيث ج لهاونتائ
 نظام الجودة.عمليات قيم ونتائج لها في شاشات  دخالإثم يتم 
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 شة الشاستخدام اة طريق
 تها.اضاف التي نريد  للفحوصات ي تسلسلرقم  خالإد م يت :  كود الفحص  -
 .محلي للفحص لا)الاسم(  الوصفخال قل إد في هذا الحيتم :  لي صف محالو -
 . لأجنبيةا ة غللبا لفحص اسم خال اإد م يت : الأجنبي لوصفا -
 ث يوجد لدينا هذه الخيارات: حي: ع الفحصنو -

،  اره في شجرة المنتجات كفحص منتجتياخيمكن دة المواد و و ج فحصحركة  فييظهر هذا الفحص : فحص عام •
اختيا  وأيضا انره  يمكن  معين  لمسار  التشغيلكفتاجي  قبل  ما  وهذ حص  الف،  ان  يعني  في حا  يظهر  العام   ص 
 ودة. الجشاشات عمليات نظام  جميع

واد  مالاصة بفحص  خ  انها  أي ،  ه الفحوصات في شاشة فحص جودة المواد فقطر هذ تظه  : فحص مواد فقط •
 ة فقط. الإنتاجي العملية  ة فيخلالخام الدا

، ثم  نةيتجات مع و منأج  ت منتخصيصها ل يتم كي  منتج  الشة شجرة الفحوصات في شا  هر هذهتظ  : جات فقطمنت •
 .الإنتاجحركة فحص جودة  عملهذه الفحوصات المختارة عند تظهر 

حوصات  الف  يث يتم تخصيص هذهحة  الإنتاجي   ات تظهر هذه الفحوصات في شاشة المسار   :الإنتاج فحص قبل   •
 التشغيل.  ما قبل حركة فحص  لد عمحوصات المختارة عنتظهر هذه الفم ، ث التشغيللمراكز 

 الخيارات المتاحة: حد أر اختياتم يحيث  : جة الفحصنوع نتي -
ود حد ه الغيير هذ ت  ، ويمكن يجة الفحص مطابقةنتللقيم التي تجعل    الأعلى حد  وال  الأدنىخال الحد  د إ  يتم:  قيم •

، الإنتاج  شة مسارات ي في شاالتشغيل الفرع  و على مستوى مركزأمنتج  في شاشة شجرة ال  جت المن  على مستوى 
انت  ، فاذا كة الفحص مباشرةالعمليات يقوم النظام بتحديد نتيجات  ي شاشفة معينة للفحص  وبمجرد كتابة قيم

  الأدنى   طار الحد إارج  خ  ت القيمةذا كانإو   ،قمطابة  يجلنتا  على تكون والأ  الأدنىالحد  ر  طاإالقيمة المدخلة في  
 بق. يجة غير مطاعلى تكون النتوالأ
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، حيث لا ما مطابق او غير مطابقأ  جتهانتي  ن حوصات التي تكو الف م اختيار هذا النوع في  يت:  نهائيةتيجة  ن •
 ع السابق.النو  ة كما فيد معينو بحد مر يتوقف الأ

الح م  يت:  ىالأقص والحد    الأدنى الحد   - هذه  )قيم(نع  القيم  حدود   كتابة  ولقفي  الفحص  نتيجة  اختيار نوع  ي  والت   د 
 مطابق.، وما دون ذلك يكون غير قةمطاب أيلة حص مقبو تجعل نتيجة الف

 . (فعال غير)نختار  ص الفحردنا توقيف أذا إو  (فعال)يتم اختيار  مستخدم  الفحص  نكا ذا إ: ةالفعالي -
ول تبويب من أتي سبق اضافتها في  لا  لمجموعة الخاصة بها  اضافته الى  تم  الذي   الفحص   ادراجيتم  :  المجموعة  -

 . ذلك د أرا إذاة عى مستوى المجمو الجودة علك بطباعة تقارير خدم بعد ذلم المست، ليقو ه الشاشةذ س هنف
س  ن وجدت وحدة قياإوحدة قياس الفحص    حيث يتم اختيار،  ري جباإيس  اختياري ول  هذا التبويب   :وحدة القياس -

 خازن.م المات القياس في نظا ت القياس التي تم اضافتها في شاشة وحد داوحهذا الحقل جميع ي ف تظهر، و ه لهينمع
 .سائل الحفظي وسيلة من و أب  يتم الحفظ  :حفظ  -
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 ة المواد جودص فح
المواد  ة  جود وبما يضمن  خازن  لية صرف المواد الخام من المعلى عمرض تحقيق الرقابة  شة لغالشاتستخدم  :  امالستخد

عملية الفحص    ى لقائمين علا  شخاص الأ  فيها إدخال  كما يتم ،  هائيوبالتالي جودة المنتج الن   من المخازن   صرفةمنالالخام  
ضمن    رف المواد منالرقابة على ص  أنواع من  كنوع  امل  تحكم الكيمكن تفعيل ال  بحيث   ،منهمواحد    ناطة بكلوالمهام الم

عمل حركة فحص جودة المواد  عد  ب  لاإصرف  عملية    أيد  عتمابام  النظا يسمح  لن    ة، وفي هذه الحالمتغيرات نظام الجودة
المواد  ج  ان قراربو  بالسمودة  باعتماد عملية الصرفيفيد  الشيمكن جعل هذ ا  م، كاح  اه    استعراض   ض غرا ختيارية ولأاشة 

 قط. ف يانات لبد الخام من المخازن تسجيل ارقابة على عملية صرف الموانجعل نوع ال  حيث ر فقط برياالتق

 
 ة استخدام الشاشة يقطر
 ةسيت الرئيالبيانا  :أولا 

 :و التاليلنحعلى ا فةضاإنقر على زر شة بعد الالشا تستخدم 
 بة بذلك.رغتغييره عند ال إمكانيةمع  فيه لدخولا تم ظهر الفرع الذيي :رقم الفرع  -
 . الإنتاجيمر الخاصة بالأ الإنتاجة يتم اختيار صال :الإنتاج صالة -
التلسلتسال - بم  سلسل: يظهر  تلقائي  اما قموجب  بشكل  بتحديده ضمن متغيرات نظام  ره  غيي ت   إمكانيةمع    ودةلجنا 

 . يدويا  
 في النظام.  غلقة الغير مو كون ضمن الفترة الفعالة ان ي ويجب ، ليا  آيخ يظهر التار : الحركةتاريخ  -
 م لا. أالحركة معتمدة  وما إذا كانت هر الحالة : تظالحالة -
 روامالألا  إفي القائمة  لا تظهر    أنه   حيث   F9على الزر    بالضغط  جاالإنتمر  أكود    ارتي يتم اخ  :لإنتاجا   مرأكود   -

 . لها مواد  فالتي تم عمل حركة صر  المعتمدة
 لذي تم اختياره. ا نتاجالإمر أكود واقع لي من آالمنتج بشكل يظهر : جالمنت -
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الصرف - ال  :كود  اختيار كود  ايتم  على  الضغط  خلال  من  ح  F9ر  لز صرف  المتص  ات ركلتظهر  المواد  قة  لعرف 
 . مربالأ

 .الحقلا في هذ رجع الم  يتم كتابة رقم :رقم المرجع  -
 . عليه  ضافةتعديل والاال نيةإمكالي مع آظهر بشكل : يالبيان -
 .في حركة الصرف  نزالها مسبقا  إ مواد التي تم ما نلاحظ تنزل ال، كلزر: يتم النقر على هذا انزال الموادإ -

 لمواد( )ايةيلبيانات التفصال :نياا ثا
 :ظهر هذه الشاشةقصى يسار المادة لتأفي لفحص ر على زر اقيتم الن

 
كو   يتم الضاختيار  خلال  من  الفحص  على  د  تم  جميع  ظهر  لت  F9الزر  غط  التي  المواد  في إفحوصات  شة  شا  ضافتها 
 يوجد زر  كما،  ص فحالنوع    حسب نتيجة  ال وتحديد  قيمة    وإدخالاختيار الفحص  ثم يتم  ،  ظام الجودةنرميزات الخاصة ب الت

لفحص ظات اتابة ملاحبك بعد ذلك نقوم  ،  ملية البحث عيير عدة لعين وله معامهمته البحث عن فحص مين الشاشة  على يم أ 
 من ثم الضغط على زر الحفظ. جدت و ن و إ

الفحكان  ذاإ:  حظةملا نتيجة  رفت  الكمية ص  كتابة  يتم  المادة  كميات  بعض  ض 
 .ة يانات التفصيليلبا بذلك في الخاص  قلضة في الحالمرفو 

 ئمين على الفحصالقا :ثاا ثال
ن  أ  لاإهنا  الإشارةجدر ، وتهمنم واحد  ل ناطة بكهام الملفحص والمين قاموا بعملية اموظفين الذ اختيار الهذا التبويب يتم في 

 الفحص عملية اختيارية وليست اجبارية.  ئمين علىديد القالية تحعم

 

مع تحديد سبب   ( فوض مر )و  أ  ( مسموح)كان    اد سواء  مو ودة الص جام لعملية فحلعار االقر يد  يتم تحد   :ودة قرار الج -
 ن وجد. إض فلر ا

 تماد. م عملية الحفظ والاعانات تت يمال ادخال البستك: بعد االحفظ والعتماد -
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 ما قبل التشغيل فحص الجودة 
الشاشة  :  الستخدام هذه  سلا  كد تأاللغرض  تستخدم  مر من  ومسارامة  التشغيل  التعواس  اجنتالإت  اكز  للعمل  داد  لات 

ى  في حالة التشغيل عل  -  تشغيل ال  جودة ما قبلفحص    تمد عدد حركات يعكما  ،  ةشغيل فعلية تعملي  أيقبل بدء    جي الإنتا
واحدة  تكون حركة فحص  ن  إ  فإما  ،تغيرات الم  في شاشةه  ل التشغيل الذي تم اختيار رقابة جودة ما قبوى  مستعلى    -  دفعات 

التل بال  شغيلكل كروت  بق شرحه في شاشة  ار ما سغر   ، وعلىص لكل كرت تشغيلو حركة فحأ  ينتاج مر الاالأخاصة 
حركة   بإضافةالنظام  مح  جودة لا يسالظام  يرات نل من متغالتشغيجودة ما قبل  رقابة  ل  ية تفعففي حال  ، اد لمو ا  فحص جودة

ظام  النهذا المتغير يسمح  فعيل  عدم ت  لةفي حاو   ،مسموحغيل  تشل الفحص جودة ما قبل  لا بعد عمإة  بيانات تشغيل فعلي
 على حركة جودة  على نوع الرقابةغيل متوقفة  عتماد كرت التشا   وتصبح عملية  ،ة وحفظهاعليات تشغيل فيانعملية ب  بإضافة

 . اجالإنتجودة ص لهذا الموضوع في شرح شاشة فح وسيتم التطرق  ،ام الجودةمتغيرات نظ في اجالإنت 

 

 شاشة طريقة استخدام ال
 لبيانات الرئيسية: الا أو

 لي:على النحو التا  ةإضافلى زر غط عالض شة بعد ذه الشاتستخدم ه
 غبة بذلك.ر ند التغييره ع كانيةإممع  فيه الدخول تمع الذي يظهر الفر  :فرع رقم ال -
 . ياجالإنت مر الخاصة بالأ الإنتاجيتم اختيار صالة  :لإنتاجا صالة -
تليظ  :التسلسل - التسلسل بشكل  بتحديده ضمن متغيرات قم  وجب مابم  قائيهر  ا  نا  تغييره    يةإمكان لجودة مع  نظام 

 . يدويا  
 .امغلقة في النظالغير مو فترة الفعالة ان يكون ضمن ال، ويجب ليا  آ الحركة تاريخ   يظهر :الحركة  تاريخ -
 . لا مأالحركة معتمدة  كانت  إذاوما  : تظهر الحالةالحالة -
 .F9على الزر  بالضغط   لإنتاجا مرأود يتم اختيار ك :تاجالإنكود امر  -
 اختياره.  الذي تم الإنتاجمر أكود قع والي من آ بشكل  : يظهر المنتجنتجالم -
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 . الإنتاجيمر صدار الأإعند ختيارها  جرة التي تم اتمثل الش  هيو كل تلقائي رة بشتظهر هذه الشج  ج:المنترة شج -
 . الإنتاجيمر صدار الأإاره عند ياخت  تم ر الذيساثل المشكل تلقائي وهو يمهر هذا المسار بيظ  :الإنتاجيالمسار  -
 ضافة عليه. ل والاالتعدي إمكانيةلي مع آ يظهر بشكل :البيان -
نظام الجودة من    ترميزات افتها في شاشة  ض إتم  التي    الفحوصات زل  تن  الزرى هذا  النقر عل  عند   :الفحوصات زال  نإ -

 . نتاجيالإار سمصات للتم اختيارها كفحو  التي ( ل التشغيلقب)و أ (عام)نوع 
 اجنتالإ: مراحل ثانياا 

 . الإنتاجي سارالخاصة بالمعية التشغيل الفر ويب مراكز يظهر في هذا التب
   بيانات الفحوصات  :ثالثاا 

ات سار في شاشة م  سبقا  م  التي تم تحديدهاة للمسار  المكونراكز التشغيل الفعلية  جزء الفحوصات الخاصة بمظهر في هذا الي
 فحص.ى كل الجودة على مستو  تيجة الفحص وبالتالي قرارحديد ن ت  تم هناوي ، الإنتاج
 على الفحص القائمين : رابعاا 

ن  أ  لاإهنا  شارةالإجدر ، وتهمنم واحد  حص والمهام المناطة بكل وا بعملية الفقامالموظفين الذين  اختيار في هذا التبويب يتم 
 ة. ريبايست اجعملية اختيارية ولئمين على الفحص قاعملية تحديد ال

 

لعملية  الق  يد يتم تحد   :ودةقرار الج - العام  التشغيلمفحص جودة  رار  مع   (فوض مر )و  أ  (موحمس)كان    سواء    ا قبل 
 .ن وجد إض الرف تحديد سبب 

 تماد. الحفظ والاع انات تتم عمليةال البي: بعد استكمال ادخعتمادلحفظ وال ا -
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 نتاج لإا ودة فحص ج
لى  لرقابة عنوع ا  كان  إذا، فالإنتاجيةة  عمليبعد الانتهاء من ال  تاجالإن ة  د و ص جرض فحالشاشة لغتستخدم    :الستخدام

عمل حركة فحص   لا بعد إ ية تشغيل فعلية  عمل   أيد  تماالنظام باعغيرات( لا يسمح  لمتتحكم كامل )ا  ج الإنتاحركة جودة  
ف التواللمخزن    هتم تسليمالي سي لتتالف وبا  وأسليم    الإنتاج  ذا كانإفيما    اجنتالإ، وتحدد حركة فحص جودة  نتاجالإجودة  

هذه الشاشة  ويتوقف شكل  ،ل حجر المنتجات يجر في حالة تفعلى مخزن الحإ مه مؤقتا  تسلي و سيتمأ ت(غيرا)المت الافتراضي
د و قأمنتج  مستوى اليث قد يكون على  ح   تحديده في متغيرات نظام الجودة  والذي تم  الإنتاج على    على مستوى رقابة الجودة

 . الإنتاجحل مرا مستوى  لىيكون ع

 
 ة استخدام الشاشة طريق

 ئيسيةت الر : البيانا أولا 
 النحو التالي: على إضافة ى زرغط علد الضشة بعالشا تستخدم 

 رغبة بذلك.ه عند التغيير  إمكانيةمع  فيه الدخول تمر الفرع الذي يظه: الفرع رقم -
 . نتاجيلإامر بالأالخاصة   اجالإنتة يتم اختيار صال :جالإنتا صالة -
التسلسللالتسلس - تلقائي  : يظهر  الجودةبتحد   ناقم  بموجب ما  بشكل  ييره  تغ  إمكانيةمع    يده ضمن متغيرات نظام 

 . دويا  ي
 رة الفعالة والغير مغلقة في النظام. من الفت ، ويجب ان يكون ضاليا   ظهر التاريخي : الحركةتاريخ  -
 . م لاأمدة الحركة معت ا كانت وما إذ الة ر الحظه: تالحالة -
 .f9ر ز على ال غط بالض  الإنتاجكود امر  يار: يتم اخت الإنتاجمر كود ا -
 تياره. الذي تم اخ الإنتاجمر أكود ع اقو لي من آشكل ب : يظهر المنتجالمنتج -
 . F9ر ى الز علمر بالضغط حركة بيانات التشغيل الفعلية والخاصة بالأ يتم اختيار :ات التشغيل نبيا -
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لتشغيل الفعلي ات  اريخ ووقكما نلاحظ ظهور ت  ليا  تج فعم فيها تشغيل المنالتي ت ة  ي الورديلآتظهر بشكل    :ديةالور -
 .ديةخلال الور 

 ليه. افة عوالاض  التعديل إمكانيةلي مع آبشكل  هر: يظالبيان -
الجودة مع   غيرات نظامفي متا  بيق الفحص الافتراضية التي تم اختياره تظهر طريقة تط:  بيق الفحصتططريقة   -

 لتالي:وهي كاا تغييره  ةإمكاني
واحدة:مر • زر  يتم    ة  على  النز إالضغط  بي زل  فتنفحوصات  ال  الفحلتبويب  الشاشة  سفأوصات  انات  ن بدو ل 

 ر. تكرا
فتنزل لتبويب بيانات   وصات نزال الفحإضغط على زر التالي ثم ال في الحقل المرات  عدد  يتم كتابة:  عدة مرات  •

 ة.كرر شاشة مل السفأت صاالفحو 
ب بيانات فتنزل لتبويوصات  الفح  نزالإضغط على زر  ثم اللدقائق  فترة الزمنية باحقل الل  خاد إيتم  :  عدة فترات •

 . هأعلاحديده ت  حسب ما تموقاتها أبتواريخها و شاشة سفل الأت الفحوصا
 : المنتجات ياا ثان

 ظهر فيه يفقد  ،ةود ام الجفي متغيرات نظاره ذي تم اختي ال اجنت الإمستوى رقابة الجودة على سب ح ختلف شكل هذا التبويب ي
كان  ذا  إ  نتاجالإخلة بمسار  الدا  ل الفعليةز التشغيمراك  تظهر فيهوقد    ،توى المنتجلرقابة على مس مستوى ا  كان  ذاإالمنتج  

 . اجالإنتعلى مستوى مراحل   توى الرقابةسم
 : بيانات الفحوصات  ثالثاا 

ات ة مسار في شاش  التي تم تحديدها مسبقا  سار  لمل  ةالمكون  ز التشغيل الفعليةخاصة بمراكات الوصيظهر في هذا الجزء الفح
)على    الإنتاجعلى  ابة الجودة  رقكان مستوى  ذا  إما  أ،  (نتاجالإ  )مراحل  نتاجالإعلى جودة    مستوى الرقابة  كانذا  إ  اجالإنت 

ودة الج  اءجر إ التالي  ب يد نتيجة الفحص و تم هنا تحد وي ،  جنت تظهر الفحوصات التي تم تحديدها في شجرة الم س المنتج(    مستوى 
 فحص.  ى كلعلى مستو 

 الفحص القائمين على : رابعاا 
ن  أ  لاإهنا  الإشارةجدر ، وتهمنم د واح اطة بكل والمهام المنوا بعملية الفحص ظفين الذين قامذا التبويب اختيار المو في ه يتم

 ية. ليست اجبار رية و يائمين على الفحص عملية اخت عملية تحديد القا

 

ذا كان  إ، و (تلافإ)و  أ  (سموحم)كان    اء  سو   ما قبل التشغيلودة  ص جار العام لعملية فحر الق د  يد يتم تح  :ة ودقرار الج -
 تغييره.   كانيةإمراضي مع تف الافيظهر مخزن التوالس تلاف إالقرار العام 

 .ن وجدت إالملاحظات يتم كتابة  :الفحص ملاحظات  -
 ماد. توالاعظ الحفملية انات تتم عال البيستكمال ادخبعد ا  :الحفظ والعتماد -


